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(57)摘要

本实用新型公开了一种旋动式人工流产器

的旋流环，由旋切部和手柄部组成，旋切部由锯

齿环、稳定轴和加固杆组成，整体呈椭球形，锯齿

环呈椭圆形，齿尖朝外，稳定轴位于锯齿环长轴

上，表面形成有多个凸点，加固杆与稳定轴垂直

连接，另一端与锯齿环连接；手柄部由手柄壳和

手柄芯组成，整体呈圆柱形，手柄芯用金属制成，

一端与稳定轴同轴连接。本实用新型的有益之处

在于：1、手柄部坚硬，高速旋转下，不仅能有效提

高旋转中心的稳定程度，而且能有效提高旋切部

的指向性和控制性，同时在B超下能清晰的显示

稳定轴动向；2、稳定轴和加固杆可加强切割力

度；3、稳定轴表面的凸点能捕捉切下来的组织，

确保旋切部对孕囊及蜕膜有效缠绕、牵引、剥脱。
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1.旋动式人工流产器的旋流环，由旋切部(1)和手柄部(2)组成，其特征在于：

所述旋切部(1)由锯齿环(11)、稳定轴(12)和加固杆(13)组成，整体呈椭球形，其中，锯

齿环(11)呈椭圆形，齿尖朝向外侧；稳定轴(12)位于锯齿环(11)的长轴上，两端与锯齿环

(11)连接，表面上形成有多个凸点(121)；加固杆(13)与稳定轴(12)垂直连接，另一端与锯

齿环(11)连接；

所述手柄部(2)由手柄壳(21)和手柄芯(22)组成，整体呈圆柱形，手柄芯(22)采用金属

材料制成，一端与旋切部(1)的稳定轴(12)同轴连接，手柄壳(21)套在手柄芯(22)之外。

2.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述旋切部(1)具

有两个锯齿环(11)，该两个锯齿环(11)交叉设置，并且长轴重合。

3.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述稳定轴(12)表

面的凸点(121)截面呈梯形。

4.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述旋切部(1)由

高分子聚丙烯或聚偏二氟乙烯热注塑成型。

5.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述手柄部(2)的

手柄壳(21)由高分子聚丙烯或聚偏二氟乙烯热注塑成型。

6.根据权利要求5所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述手柄壳(21)的

前端形成有旋切加固部(211)，所述旋切加固部(211)与旋切部(1)的锯齿环(11)的底部连

接。

7.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述手柄部(2)的

手柄芯(22)由SUS304不锈钢制成。

8.根据权利要求1所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述手柄部(2)的

手柄壳(21)的外部套有套管(23)。

9.根据权利要求8所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述套管(23)采用

聚氯乙烯注塑成型。

10.根据权利要求8所述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：所述手柄壳(21)

的后部形成有套管卡台(24)。
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旋动式人工流产器的旋流环

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种人工流产器具，具体涉及一种旋动式人工流产器的旋流环，

属于医疗器械技术领域。

背景技术

[0002] 迄今为止，临床终止早孕的方法包括器械性流产和药物性流产两种。

[0003] 在器械性流产方面，上世纪50年代，我国创始了负压吸宫术，取代了刮匙刮宫。负

压吸宫术安全流产率最高，但不良副作用和近远期并发症较多。

[0004] 在药物性流产方面，上世纪80年代，法国合成了米非司酮，在世界范围内开始了以

米非司酮配伍米索前列腺醇为代表的药物流产。其效果得到肯定，可接受性好，但不全流产

率高、出血时间长、出血量多等问题较突出。

[0005] 上述两种方法均在世界范围内普遍开展，其所带来的不良副作用和并发症越来越

受到人们的关注，寻求安全性、有效性和可接受性更好的器械、药物和方式方法的研究在不

断深入。

[0006] 本世纪初，在中国，旋动式人工流产器问世了。在器械性终止早孕方面，旋动式人

工流产器在十多年的临床应用中体现了优越性，同时也反映了一些问题，亟待解决。

[0007] 旋流环是旋动式人工流产器的关键部件，旋动式人工流产器出现的一些问题主要

是旋流环导致的，例如：

[0008] 1、由于旋流环抗弯性较弱，所以手术中，在高转速(400r/m)时，旋流环扭曲后无法

恢复。

[0009] 2、由于旋流环的软环(即旋切环)的长轴与导杆的轴向有一定的夹角，所以空转

时，可以感觉软环的摆动很大，指向性不够精准。

[0010] 3、内丝、直齿等设置在软环(即旋切环)的内侧表面上，对环切下来的组织的捕捉

效果欠佳，所以会有残留物留在宫内，清不干净。

实用新型内容

[0011] 为解决现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种抗弯性强、指向性精准、

剥脱效果好的旋动式人工流产器的旋流环。

[0012] 为了实现上述目标，本实用新型采用如下的技术方案：

[0013] 一种旋动式人工流产器的旋流环，由旋切部和手柄部组成，其特征在于：

[0014] 前述旋切部由锯齿环、稳定轴和加固杆组成，整体呈椭球形，其中，锯齿环呈椭圆

形，齿尖朝向外侧；稳定轴位于锯齿环的长轴上，两端与锯齿环连接，表面上形成有多个凸

点；加固杆与稳定轴垂直连接，另一端与锯齿环连接；

[0015] 前述手柄部由手柄壳和手柄芯组成，整体呈圆柱形，手柄芯采用金属材料制成，一

端与旋切部的稳定轴同轴连接，手柄壳套在手柄芯之外。

[0016] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述旋切部具有两个锯齿环，该
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两个锯齿环交叉设置，并且长轴重合。

[0017] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述稳定轴表面的凸点截面呈

梯形。

[0018] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述旋切部由高分子聚丙烯或

聚偏二氟乙烯热注塑成型。

[0019] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述手柄部的手柄壳由高分子

聚丙烯或聚偏二氟乙烯热注塑成型。

[0020] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述手柄壳的前端形成有旋切

加固部，前述旋切加固部与旋切部的锯齿环的底部连接。

[0021] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述手柄部的手柄芯由SUS304

不锈钢制成。

[0022] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述手柄部的手柄壳的外部套

有套管。

[0023] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述套管采用聚氯乙烯注塑成

型。

[0024] 前述的旋动式人工流产器的旋流环，其特征在于：前述手柄壳的后部形成有套管

卡台。

[0025] 本实用新型的有益之处在于：

[0026] 1、在手柄部设置由金属材料制成的手柄芯，手柄芯材质坚硬，密度大，高速旋转情

况下，手柄部不仅能有效提高旋转中心的稳定程度，使其前端与末端的旋转速度差降为最

低，而且能有效的提高旋切部的指向性和控制性，方便内部操作，同时，在B超下能清晰的显

示稳定轴的动向，减少操作失误，提高手术质量；

[0027] 2、在旋切部增设了稳定轴和加固杆，可以加强切割力度；

[0028] 3、在稳定轴的表面设置多个凸点，锯齿环环切组织后，该凸点能够捕捉切下来的

组织，凸点，能有效降低患者二次刮宫的痛苦和孕囊剥离不全的失误率；

[0029] 4、旋流环整体的强度与韧性能满足早期孕囊纤维组织的切割要求，能达到解决临

床中产生的实际问题。

附图说明

[0030] 图1是本实用新型的旋动式人工流产器的旋流环的一个具体实施例的结构示意

图；

[0031] 图2是图1中的锯齿环的结构示意图；

[0032] 图3是图1中的稳定轴的结构示意图；

[0033] 图4是图1中的加固杆的结构示意图；

[0034] 图5是图1中的手柄部的结构示意图；

[0035] 图6是图1中的套管的结构示意图。

[0036] 图中附图标记的含义：

[0037] 1-旋切部；

[0038] 11-锯齿环、12-稳定轴、13-加固杆；
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[0039] 121-凸点；

[0040] 2-手柄部；

[0041] 21-手柄壳、22-手柄芯、23-套管、24-套管卡台；

[0042] 211-旋切加固部。

具体实施方式

[0043] 以下结合附图和具体实施例对本实用新型作具体的介绍。

[0044] 参照图1，本实用新型的旋动式人工流产器的旋流环由旋切部1和手柄部2组成。

[0045] 1、旋切部

[0046] 旋切部1由锯齿环11、稳定轴12和加固杆13组成，整体呈椭球形。

[0047] 参照图1和图2，锯齿环11呈椭圆形，齿尖朝向外侧。作为一种优选的方案，旋切部1

具有两个锯齿环11，该两个锯齿环11交叉设置，并且长轴重合。

[0048] 参照图1和图3，稳定轴12位于锯齿环11的长轴上，两端与锯齿环11连接，表面上形

成有多个凸点121，锯齿环11环切组织后，该凸点121能够捕捉切下来的组织，凸点121确保

了旋切部能有效对孕囊及蜕膜缠绕、牵引、剥脱，能有效降低患者二次刮宫的痛苦和孕囊剥

离不全的失误率。作为一种优选的方案，稳定轴12表面的凸点121截面呈梯形。稳定轴12的

长度不低于2.5cm。

[0049] 参照图1和图4，加固杆13与稳定轴12垂直连接，另一端与锯齿环11连接。加固杆13

的长度不低于3mm。加固杆13与稳定轴12的结合处可以用热粘合技术实现二者的连接固定。

[0050] 整个旋切部1由高分子聚丙烯(PP)或聚偏二氟乙烯(PVDF)热注塑成型，经打磨抛

光后即可使用。高分子聚丙烯(PP)和聚偏二氟乙烯(PVDF)稳定性、韧性优秀，不易劣化，常

温下放置7-9年无劣化现象出现。

[0051] 2、手柄部

[0052] 手柄部2由手柄壳21和手柄芯22组成，整体呈圆柱形。

[0053] 参照图1和图5，手柄芯22采用金属材料制成，一端与旋切部1的稳定轴12同轴连

接，形成一体结构，手柄芯材质坚硬，密度大，高速旋转情况下，手柄部不仅能有效提高旋转

中心的稳定程度，使其前端与末端的旋转速度差降为最低，而且能有效的提高旋切部的指

向性和控制性，方便内部操作，同时，在B超下能清晰的显示稳定轴的动向，减少操作失误，

提高手术质量。作为一种优选的方案，手柄部2的手柄芯22由SUS304不锈钢制成，直径不低

于2mm，长度不低于20cm。稳定轴12与手柄芯22相对的两端，直径差的差值不得大于1mm。

[0054] 参照图1和图5，手柄壳21套在手柄芯22之外。作为一种优选的方案，手柄壳21由高

分子聚丙烯或聚偏二氟乙烯热注塑成型。

[0055] 为了使金属与高分子原料很好的融合，可以将手柄芯22的表面打磨出纵向的条

纹，这样高速旋转后随着扭矩的加大不会产生手柄芯22与手柄壳21发生滑脱和脱口等现

象。

[0056] 作为一种优选的方案，参照图1和图5，手柄壳21的前端形成有旋切加固部211，该

旋切加固部211与旋切部1的锯齿环11的底部连接。旋切加固部211与手柄壳21一次性注塑

成型，无粘合点，能有效防止旋切部1断裂或脱离，旋切加固部211能承受旋切部1旋转负重

后的强大扭力，并将扭力转送至手柄部2，传达给设备进行数据反馈，结合设备安全程序启
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动达到转速的调整。

[0057] 作为一种优选的方案，参照图1和图6，手柄部2的手柄壳21的外部套有套管23，套

管23可以增加手柄部2的强度及硬度，保持手柄壳21和手柄芯22在套管23的内部高速旋转，

降低震动幅度与摆动范围，套管23优选采用聚氯乙烯(PVC)注塑成型。相应的，手柄壳21的

后部形成有套管卡台24。

[0058] 需要说明的是，上述实施例不以任何形式限制本实用新型，凡采用等同替换或等

效变换的方式所获得的技术方案，均落在本实用新型的保护范围内。
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图5
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