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摘要(译)

所建议的骨骼植入体(10)平行于植入体轴线(I)基本没有旋转地植入在给定
的或为其所制作的凹槽中，并且在要被植入部位中具有切割棱边(14)，该
切割棱边与植入体轴线不位于一个共同的平面中，并且指向植入体的末
端的端部。此外所述植入体具有由一种通过机械振动可液化的材料所制
成的表面部位(16)。这样设计切割棱边(14)的尺寸，使得它们在植入以后
切入到凹槽壁中。为了植入，对植入体施加机械振动，由此使热塑性材
料至少部分地液化，并且压入到凹槽壁的坑洼处和孔中，在那里该材料
在其固化以后在植入体(10)与凹槽壁之间形成一种形状配合连接的和/或
材料融合连接的连接。所述切割棱边(14)赋予植入体一种在凹槽壁中的锚
固，这一点与螺栓形植入体的情况类似。因为植入体无需旋转，因此该
植入体可以既不具有圆柱形的也不具有圆锥形的形式，并由此比螺栓形
植入体具有更好地防止旋转作用的负荷的稳定性。通过其借助于可液化
的材料的锚固，使植入体获得进一步的稳定性、尤其也针对拉力。由于
通过可液化的材料所实现的稳定性，尤其可以在植入后紧接着使植入体
承载。该植入体例如是牙植入体。
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