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(57)摘要

本实用新型涉及一种超声引导的多功能穿

刺针，由穿刺针和内针组成，其特征在于穿刺针

由针筒(1)、活塞(2)、针芯入口(3)和注射器接口

(4)组成，穿刺针为Y型结构，针筒(1)和注射器接

口(4)水平连接，针芯入口(3)中设有抗返流活塞

(2)，针芯入口(3)的一端设在注射器接口(4)上；

内针由针芯(7)和卡口(8)组成。本实用新型公开

了一种超声引导的多功能穿刺针，穿刺针针干在

超声设备上完全显影，显影的穿刺针按固定长度

有区别的显示，在穿刺过程中可以用针体测量穿

刺深度，使用者使用过程中无论什么角度均可显

影，便于观察、引导操作，产品结构简化，易于生

产，能在超声设备上全过程清晰显影，达到多用

途多功能特性。
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1.一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特征在于穿刺针由针筒

(1)、活塞(2)、针芯入口(3)和注射器接口(4)组成，穿刺针为Y型结构，针筒(1)和注射器接

口(4)水平连接，针芯入口(3)中设有抗返流活塞(2)，针芯入口(3)的一端开口于注射器接

口(4)侧壁上，针芯入口(3)的另一端设有切口(11)；内针由针芯(7)和卡口(8)组成，针芯

(7)由针芯入口(3)穿入针筒(1)内，针芯(7)尾端的卡口(8)在针芯(7)完全进入穿刺针内后

卡在切口(11)上，将穿刺针与内针连为一个整体。

2.按照权利要求1所述的一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针筒(1)由

针干(5)和针尖(6)组成，针尖(6)为两次切割成型的锋利尖端，针干(5)上设有凹槽(12)，将

针筒(1)每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽(12)之间的间距为0.5mm，偶数段内相邻凹槽

(12)之间的间距为2mm。

3.按照权利要求1所述的一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针芯(7)由

直钢丝(9)外绕缠绕钢丝(10)组成。

4.按照权利要求2所述的一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针干(5)上

的凹槽(12)与水平线形成一直角三角形，远离针尖(6)的凹槽(12)内边与水平线所成的夹

角为18-30°。

5.按照权利要求3所述的一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的缠绕钢丝

(10)为表面粗糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。
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一种超声引导的多功能穿刺针

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种超声引导的多功能穿刺针。

背景技术

[0002] 超声波是一种频率高于20000赫兹的纵波，它的方向性好，穿透能力强，易于获得

较集中的声能。超声波在媒质中发生反射、折射、衍射、散射等传播规律。超声波的发射处可

以收到反射回来的信号，但通常是目标垂直的那个面反射回来的信号。目前被广泛应用于

医学领域。医学诊断中采用的超声波频率在1-20MHz范围内。

[0003] 在医学领域中，超声引导下介入诊疗逐渐兴起，特别是在超声引导下穿刺技术越

来越广泛。临床上用于穿刺的普通穿刺针针干外侧面极其光滑，在超声引导穿刺过程中，针

干位置常常倾斜的，而且倾斜角度较较小，反馈回来的信号很难被超声探头监测到。

[0004] 超声波接受反射信号强弱与超声波在媒质中的传播规律及反射波强弱有关。为了

穿刺的准备性，沈婷凯设计了新型超声引导穿刺针支架。为了提高反射强度，刘宝冬(授权

公告号：CN203138630U)设计了超声引导穿刺针，其筒针针尖部位的外壁绕周均布能产生超

声波反射的棱锥坑坑内镶填与筒针声阻抗不同的材料，筒体圆直光滑针尖锋尖圆壁有一通

孔；内针设有与筒针相同的棱锥坑与筒针棱锥坑的区段重叠装入筒针内推拉旋转自如；两

针尖是相同的单刃锐角。同时设计了皮肤固定器及针座。王鹏(授权公告号：CN203138630U)

设计了一种新型减胎用超声引导穿刺针，其针尖外侧壁设有多条交叉的波浪纹，针尖位置

在超声机的屏幕上清晰显示。许燕(授权公告号：CN201987632U)设计了一种早期妊娠多胎

减胎用超声引导穿刺针，其针尖外侧壁设有的多条交叉的横纹可以使针尖位置在超声机的

屏幕上清晰显示。刘美新(授权公告号：CN201609398U)设计了一种早期  妊娠多胎减胎用的

超声引导穿刺针，其针尖外侧壁用切割工艺切有多条交叉的凹槽，超声引导穿刺针针尖外

侧壁的多条交叉的凹槽的位置在超声机的屏幕上清晰显示。

[0005] 在以上发明中，刘冬宝设计的超声穿刺针结构复杂，仅仅显示针尖，对于动静脉穿

刺及体腔深部穿刺存在一定的局限性，应用范围局限，生产工艺繁琐；在临床医生的使用过

程中需要专业的学习培训方能正确使用。王鹏、许燕、刘美新设计的穿刺针应用局限，仅应

用在妊娠减胎治疗。

发明内容

[0006] 本实用新型的目的提供一种超声引导的多功能穿刺针。

[0007] 本实用新型提供了一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特征

在于穿刺针由针筒(1)、活塞(2)、针芯入口(3)和注射器接口(4)组成，穿刺针为Y型结构，针

筒(1)和注射器接口(4)水平连接，针芯入口(3)中设有抗返流活塞(2)，针芯入口(3)的一端

开口于注射器接口(4)侧壁上，针芯入口(3)的另一端设有切口(11)；内针由针芯(7)和卡口

(8)组成，针芯(7)由针芯入口(3)穿入针筒(1)内，针芯(7)尾端的卡口(8)在针芯(7)完全进

入穿刺针内后卡在切口(11)上，将穿刺针与内针连为一个整体。
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[0008] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针筒(1)由针干(5)

和针尖(6)组成，针尖(6)为两次切割成型的锋利尖端，针干(5)上设有凹槽(12)，将针筒(1)

每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽(12)之间的间距为0.5mm，偶数段内相邻凹槽(12)之间

的间距为2mm。

[0009] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针芯(7)由直钢丝

(9)外绕缠绕钢丝(10)组成。

[0010] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的针干(5)上的凹槽

(12)与水平线形成一直角三角形，远离针尖(6)的凹槽(12)内边与水平线所成的夹角为18-

30°。

[0011] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，其特征在于所述的缠绕钢丝(10)为表

面粗糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。

[0012] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针的使用方法为：(1)将针芯从Y型侧孔处

插入，卡口与切口对位；(2)注射器接口接注射器，注射器中吸入2ml无菌盐水；(3)左手持超

声设备探头，右手持注射器，针斜面朝向超声探头方向，注射器及穿刺针与超声探头纵轴呈

20°角向组织中刺入，通过超声显影观察，直到合适位置为止；(4)若需要置管，左手放下探

头，抽出针芯，置入适当长度的J形导引钢丝，退出穿刺针，沿导引钢丝置入导管，妥善固定

导管，即可进行诊疗活动。

[0013] 本实用新型公开了一种超声引导的多功能穿刺针由特制的Y型穿刺针及特殊的针

芯构成。Y型穿刺针针筒为不锈钢材质制成，长度为10cm(根据临床诊疗需求，可制成各种长

度各种型号的穿刺针)，前端是斜形开口。后端为塑料制品，牢固连接在针筒上。针筒上刻有

深度约为2μm的凹槽，凹槽两面互相垂直相交，相交线与针干垂直，凹槽的其中一面与针干

交角20°，当超声波与针干呈20°交角入射时，则凹槽的另一面完全反射超声波，显影清晰。Y

型上方有两个开口，与针干在同一直线的开口用于外接注射器封闭针筒，方便注液，防止空

气栓塞。另一开口为密闭式侧孔，内置抗返流装置。此开口用于插入针芯，针芯在针干不显

影的方位时可辅助显影，达到穿刺针旋转360°显影。其开口上方有一小缺口，用于固定针芯

长度及方位。在穿刺置管过程中，侧孔用于插入导引钢丝。针芯由内部的柔软钢丝，及钢丝

周围以螺旋缠绕的圆形钢丝制成，制作精致，柔软。针芯外径小于穿刺针内径，针芯在针筒

内活动自如，稍有少许间隙，便于注射器抽吸检测针尖前端组织性质。针芯尾端为塑料制作

的凸型卡口，与Y型侧孔上凹型切口完全吻合。针芯前端斜面与穿刺针斜面吻合，长度合适，

不超过针筒长度。

[0014] 本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，穿刺针针干在超声设备上完全显影，

显影的穿刺针按固定长度有区别的显示，在穿刺过程中可以用针体测量穿刺  深度，使用者

使用过程中无论什么角度均可显影，便于观察、引导操作，产品结构简化，易于生产，能在超

声设备上全过程清晰显影，达到多用途多功能特性。

附图说明

[0015] 附图1是一种超声引导的多功能穿刺针的结构示意图；

[0016] 附图2是一种超声引导的多功能穿刺针的针芯结构示意图；

[0017] 附图3是一种超声引导的多功能穿刺针的穿刺针尖端和针干凹槽的放大示意图；
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[0018] 附图4是一种超声引导的多功能穿刺针的针芯的放大示意图；

[0019] 附图5是一种超声引导的多功能穿刺针的俯视结构示意图；

[0020] 附图中：1-为针筒；2-为活塞；3-为针芯入口；4-为注射器接口；5-为针干；6-为针

尖；7-为针芯；8-为卡口；9-为直钢丝；10-为缠绕钢丝；11-为切口；12-为凹槽。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步说明。

[0022] 实施例1：本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特

征在于穿刺针由针筒1、活塞2、针芯入口3和注射器接口4组成，穿刺针为Y型结构，针筒1和

注射器接口4水平连接，针芯入口3中设有抗返流活塞2，针芯入口3的一端开口于注射器接

口4侧壁上，针芯入口3的另一端设有切口11；内针由针芯7和卡口8组成，针芯7由针芯入口3

穿入针筒1内，针芯7尾端的卡口8在针芯7完全进入穿刺针内后卡在切口11上，将穿刺针与

内针连为一个整体；针筒1由针干5和针尖6组成，针尖6为两次切割成型的锋利尖端，针干5

上设有凹槽12，将针筒1每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽12之间的间距为0.5mm，偶数段

内相邻凹槽12之间的间距为2mm；针芯7由直钢丝9外绕缠绕钢丝10组成。

[0023] 实施例2：本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特

征在于穿刺针由针筒1、活塞2、针芯入口3和注射器接口4组成，穿刺针为Y型结构，针筒1和

注射器接口4水平连接，针芯入口3中设有抗返流活塞2，针芯入口3的一端开口于注射器接

口4侧壁上，针芯入口3的另一端设有切口11；内针由针芯7和卡口8组成，针芯7由针芯入口3

穿入针筒1内，针芯7尾端的卡口8在针芯7完全进入穿刺针内后卡在切口11上，将穿刺针与

内针连为一个整体；针筒1由针干5和针尖6组成，针尖6为两次切割成型的锋利尖端，针干5

上设有凹槽12，将针筒1每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽12之间的间距为0.5mm，偶数段

内相邻凹槽12之间的间距为2mm；针芯7由直钢丝9外绕缠绕钢丝10组成；针干5上的凹槽12

与水平线形成一直角三角形，远离针尖6的凹槽12内边与水平线所成的夹角为18°；缠绕钢

丝10为表面粗糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。

[0024] 实施例3：本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特

征在于穿刺针由针筒1、活塞2、针芯入口3和注射器接口4组成，穿刺针为Y型结构，针筒1和

注射器接口4水平连接，针芯入口3中设有抗返流活塞2，针芯入口3的一端开口于注射器接

口4侧壁上，针芯入口3的另一端设有切口11；内针由针芯7和卡口8组成，针芯7由针芯入口3

穿入针筒1内，针芯7尾端的卡口8在针芯7完全进入穿刺针内后卡在切口11上，将穿刺针与

内针连为一个整体；针筒1由针干5和针尖6组成，针尖6为两次切割成型的锋利尖端，针干5

上设有凹槽12，将针筒1每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽12之间的间距为0.5mm，偶数段

内相邻凹槽12之间的间距为2mm；针芯7由直钢丝9外绕缠绕钢丝10组成；针干5上的凹槽12

与水平线形成一直角三角形，远离针尖6的凹槽12内边与水平线所成的夹角为30°；缠绕钢

丝10为表面粗糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。针干5与针芯7可根据需要可制成多种长

度，多种型号。

[0025] 实施例4：本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特

征在于穿刺针由针筒1、活塞2、针芯入口3和注射器接口4组成，穿刺针为Y型结构，针筒1和

注射器接口4水平连接，针芯入口3中设有抗返流活塞2，针芯入口3的一端开口于注射器接

说　明　书 3/4 页

5

CN 206714805 U

5



口4侧壁上，针芯入口3的另一端设有切口11；内针由针芯7和卡口8组成，针芯7由针芯入口3

穿入针筒1内，针芯7尾端的卡口8在针芯7完全进入穿刺针内后卡在切口11上，将穿刺针与

内针连为一个整体；针筒1由针干5和针尖6组成，针尖6为两次切割成型的锋利尖端，针干5

上设有凹槽12，将针筒1每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽12之间的间距为0.5mm，偶数段

内相邻凹槽12之间的间距为2mm；针芯7由直钢丝9外绕缠绕钢丝10组成；针干5上的凹槽12

与水平线形成一直角三角形，远离针尖6的凹槽12内边与水平线所成的夹角为23°；缠绕钢

丝10为表面粗糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。凹槽12设计可以根据实际生产需求适当

增加或者减少深度，凹12槽刻度可根据需要适当增加或者减少凹槽12间距，凹槽12两面相

交线与针干5垂直，穿刺针的针筒由不锈钢材料制成。

[0026] 实施例5：本实用新型一种超声引导的多功能穿刺针，由穿刺针和内针组成，其特

征在于穿刺针由针筒1、活塞2、针芯入口3和注射器接口4组成，穿刺针为Y型结构，针筒1和

注射器接口4水平连接，针芯入口3中设有抗返流活塞2，针芯入口3的一端开口于注射器接

口4侧壁上，针芯入口3的另一端设有切口11；内针由针芯7和卡口8组成，针芯7由针芯入口3

穿入针筒1内，针芯7尾端的卡口8在针芯7完全进入穿刺针内后卡在切口11上，将穿刺针与

内针连为一个整体；针筒1由针干5和针尖6组成，针尖6为两次切割成型的锋利尖端，针干5

上设有凹槽12，将针筒1每10mm分为一段，奇数段内相邻凹槽12之间的间距为0.5mm，偶数段

内相邻凹槽12之间的间距为2mm；针芯7由直钢丝9外绕缠绕钢丝10组成；针干5上的凹槽12

与水平线形成一直角三角形，远离针尖6的凹槽12内边与水平线所成的夹角为25°；缠绕钢

丝10为表面粗  糙的横切面为圆形或多边形的钢丝。凹槽12设计可以根据实际生产需求适

当增加或者减少深度，凹12槽刻度可根据需要适当增加或者减少凹槽12间距，凹槽12两面

相交线与针干5垂直，凹槽12的一个平面与针干5的斜度在25°，另一个平面主要用于反射超

声波，穿刺针的针筒由不锈钢材料制成。
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