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摘要(译)

为达到上述目的，本发明提供的一种超声换能器的制造方法，其特点
是，包含以下步骤：步骤一、把压电陶瓷切割成阵元，压电陶瓷弯曲成
凹面形；步骤二、将两片电路板分别粘接在铝块的正反两面，电路板圆
弧一端对准压电陶瓷凹面的中心圆弧线，二者的圆心相重合，二者的曲
率半径相差约5mm；步骤三、将电极线的一端焊在电路板圆弧一端的焊
盘上，把电极线的另一端焊接在压电陶瓷的阵元信号电极面的焊点上；
步骤四、用浇铸的方法把一种有弹性的高分子材料混合物填满压电陶瓷
凹面空间并包含电极线焊接的部份，即背衬浇铸。本发明可大大提高焊
点的牢固性和可靠性，并可大大提高换能器的抗冲击性能，同时抗热胀
冷缩的效果也十分明显。
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