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摘要(译)

本发明涉及一对腹腔镜剪刀，包括一对连接在枢轴上的刀片，每个刀片
具有一定长度，一个尖端部分，一个主体部分，一个外表面，一个内表
面和一个切削刃，切割边缘沿着刀片的长度与外表面形成一个角度，使
得在尖端部分的切割操作期间的张力与在切割操作期间在主体部分处的
张力大致相同。在尖端部分处形成的角度可以更大，其在叶片的长度上
连续减小。尖端部分可以具有第一主体厚度，主体部分可以具有与第一
主体厚度不同的第二主体厚度。在切割操作期间，刀片逐渐地相互移动
以提供沿切割边缘的点接触。叶片可以在许多位置和组合中加厚，包
括：（1）一个叶片可以比叶片厚另外迫使相对的刀片弯曲; （2）两个刀
片在主体部分可以较厚，以便在切割订书钉时提供更大的强度; （3）每
个叶片可以在一侧或另一侧加厚，以加固某些位置; （4）每个刀片的尖
端可以比主体部分厚，以在尖端处提供增加的张力。在本发明的另一个
方面，公开了一种制造本发明的剪刀的方法，包括以下步骤：将刀片从
预硬化的材料块上研磨成所需的形状，并锐化刀片的切削刃。 。刀片还
可以通过其他工艺形成，包括线EDM，激光切割，水射流切割，机械加工，铸造或金属注射成型，以及其他独立的型材制造工艺。
本发明的制造方法是有益的，因为可以精确地控制每个轮廓，并且每个部件都是精确的时间。
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