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(54)实用新型名称

黑色陶瓷鞘头

(57)摘要

本实用新型公开了一种黑色陶瓷鞘头，它由

鞘头和台阶两部分构成。鞘头端面形状是直面、

斜面、圆弧面、圆弧面与台阶面组合等多种形式，

适合不同形式的内窥镜器械。台阶上有圆孔、浅

槽、锥形槽、螺纹槽等结构。黑色陶瓷鞘头使用时

不反光，医生视野明亮，手术精准。台阶上的不同

结构，增大了陶瓷鞘头和薄壁不锈钢管联结强

度，使得二者脱落的几率大大降低，手术风险小

了很多。
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1.一种黑色陶瓷鞘头，包括鞘头和台阶两部分，其特征在于：鞘头﹙1﹚端面是直的、斜

的、两个相切弧、弧面和直面组合；台阶﹙2﹚上有储存医用胶的结构。

2.根据权利要求1所述的黑色陶瓷鞘头，其特征在于：陶瓷成分或是黑色氧化铝、或是

黑色氧化锆、或是黑色氧化锆增韧氧化铝。

3.根据权利要求1所述的黑色陶瓷鞘头，其特征在于：台阶﹙2﹚上的储存医用胶的结构

或是圆周均布的圆孔、或是一到两条浅槽、或是一到两条浅锥形槽、或是螺纹槽。
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黑色陶瓷鞘头

技术领域

[0001] 本实用新型涉及医用内窥镜设备上的一种耐高温耐腐蚀部件。

背景技术

[0002] 科技进步使得医用微创技术取得长足发展。过去不得不实施的很多开膛、开颅等

创伤性大手术，现在借助微创器械，就能实施无创伤、微创伤手术，一方面患者的手术时间

大大缩短，康复恢复时间更短；另一方面患者伤口部位更小，受到的伤害更少，就医体验更

佳；更重要的是医生的劳动强度大大减轻。总而言之，微创技术是一场革命性医疗技术，使

得医生、患者以及社会多方面受益。

[0003] 泌尿外科汽化电切镜，是一种硬管内窥镜，其头部有一个陶瓷鞘头。陶瓷鞘头有台

阶一端插入薄壁不锈钢管，用医用结构胶联结。陶瓷鞘头的鞘头一端外径与薄壁不锈钢管

外径一致，方便汽化电切镜顺畅地在尿道进出。陶瓷头用白色陶瓷制成。陶瓷鞘头台阶段是

平直圆柱形，涂胶后插入薄壁不锈钢管。手术时白色陶瓷头反光，影响医生视野，增加手术

难度和操作精准性，延长手术时间，降低手术效率，患者手术体验不佳，可能影响患者身心

康复。陶瓷鞘头平直台阶涂胶与不锈钢管连结，结合力较差，有可能产生陶瓷鞘头脱落情

况，造成医疗事故。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种不反光且与薄壁不锈钢管联结更加紧

密的陶瓷鞘头。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型使用黑色陶瓷鞘头，取代常用的白色陶瓷鞘头；

在陶瓷鞘头的台阶上，加工出一些结构，如圆孔、浅槽、锥形槽、螺纹槽等，取代常用的平直

台阶。采用本实用新型的泌尿外科汽化电切镜，消除了手术时的反光现象，医生视野更明

亮，手术更加精准。陶瓷鞘头台阶上的结构，使得医用结构胶环氧树脂更多地嵌入陶瓷鞘

头，增大了陶瓷鞘头和薄壁不锈钢管的联结强度，使二者脱开的几率更低，医生手术风险大

大降低，患者手术体验更佳，身心康复可能更快。

附图说明

[0006] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作进一步详细说明。

[0007] 图1是台阶均布圆孔的陶瓷鞘头。

[0008] 图2是台阶有浅槽的陶瓷鞘头。

[0009] 图3是台阶有锥形槽的陶瓷鞘头。

[0010] 图4是台阶有螺纹槽的陶瓷鞘头。

具体实施方式

[0011] 本实用新型黑色陶瓷鞘头，由鞘头和台阶构成。陶瓷鞘头制造包括成形，烧结，机
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械加工等工序。具体实施例如下：

[0012] 实施例1 台阶均布圆孔的陶瓷鞘头

[0013] 陶瓷鞘头见图1所示。

[0014] 根据图纸要求，用黑色氧化锆陶瓷粉完成陶瓷鞘头的成形、烧结、加工，这时陶瓷

鞘头两部分加工到图纸要求的尺寸和外形。加工好木制或塑料圆棒，直径小于陶瓷鞘头内

径，涂胶插入陶瓷鞘头内，放置24小时。装夹带有圆棒的陶瓷鞘头在分度头上，用金刚石钻

头在超声波钻床或高速钻床对陶瓷鞘头台阶打孔。完成打孔后，取下陶瓷鞘头，放在丙酮溶

液里浸泡，置入的圆棒与陶瓷鞘头分开。清洗陶瓷鞘头。

[0015] 实施例2 台阶有浅槽的陶瓷鞘头

[0016] 陶瓷鞘头见图2所示。

[0017] 根据图纸要求，用黑色氧化铝陶瓷粉完成陶瓷鞘头的成形、烧结、加工，这时陶瓷

鞘头两部分加工到图纸要求的尺寸和外形。定制开槽砂轮。用心轴装夹陶瓷鞘头在专用设

备上，调整磨床到图纸要求尺寸。逆时针转动专用设备，同时开动开槽砂轮，完成浅槽的加

工。清洗陶瓷鞘头。

[0018] 实施例3 台阶有锥形槽的陶瓷鞘头

[0019] 陶瓷鞘头见图3所示。

[0020] 根据图纸要求，用黑色氧化锆增韧氧化铝陶瓷粉完成陶瓷鞘头的成形、烧结、加

工，这时陶瓷鞘头两部分加工到图纸要求的尺寸和外形。定制锥形砂轮。用心轴装夹陶瓷鞘

头在专用设备上，调整磨床到图纸要求尺寸。逆时针转动专用设备，同时开动开槽砂轮，完

成浅槽的加工。清洗陶瓷鞘头。

[0021] 或者制造小锥角夹具，在其上固定专用设备。用心轴装夹陶瓷鞘头在专用设备上，

调整磨床到图纸要求尺寸。逆时针转动专用设备，同时开动开槽砂轮，完成锥形槽的加工。

清洗陶瓷鞘头。

[0022] 实施例4 台阶有螺纹槽的陶瓷鞘头

[0023] 陶瓷鞘头见图4所示。

[0024] 根据图纸要求，用黑色氧化锆陶瓷粉完成陶瓷鞘头的成形、烧结、加工，这时陶瓷

鞘头两部分加工到图纸要求的尺寸和外形。定制专用金刚石砂轮。固定磨头在车床刀架上。

金刚石砂轮装夹在磨头上。陶瓷鞘头装夹在车床卡盘里。调整好螺距，开动磨头和车床，完

成螺纹加工。或者装夹陶瓷鞘头在专用磨床尾座上，转动尾座和砂轮，加工出螺纹。或者在

手表车床上，用金刚石车刀多次走刀，车出螺纹。

[0025] 本实用新型专利黑色陶瓷鞘头不限于泌尿外科气化电切镜；其变形同样受该专利

保护。
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图4
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专利名称(译) 黑色陶瓷鞘头
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摘要(译)

本实用新型公开了一种黑色陶瓷鞘头，它由鞘头和台阶两部分构成。鞘
头端面形状是直面、斜面、圆弧面、圆弧面与台阶面组合等多种形式，
适合不同形式的内窥镜器械。台阶上有圆孔、浅槽、锥形槽、螺纹槽等
结构。黑色陶瓷鞘头使用时不反光，医生视野明亮，手术精准。台阶上
的不同结构，增大了陶瓷鞘头和薄壁不锈钢管联结强度，使得二者脱落
的几率大大降低，手术风险小了很多。
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