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(57)摘要

本申请涉及一种等离子电切镜的工作把手

及其装配方法，所述工作把手设置有操作管组

件、把手主体、保护管组件、手柄、滑块组件、扭架

轴、扭架、支架、电极插头；所述保护管组件由保

护管、镜座组成，保护管前端设置定位导向槽、轴

向定位槽、径向定位孔、保护管弹片，保护管弹片

与把手主体内壁配合压紧，把手主体上设置轴向

定位销孔，轴向定位销过盈配合装入把手主体轴

向定位销孔内，轴向定位销直径与保护管的定位

导向槽、轴向定位槽宽度配合，轴向定位销头部

位于保护管外壁与内壁之间，把手主体与保护管

用径向定位螺钉固定。本申请还包括上述工作把

手的装配方法。本申请结构简洁，安装维修方便，

成本低，效果好。
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1.一种等离子电切镜的工作把手，所述工作把手设置有操作管组件、把手主体、保护管

组件、手柄、滑块组件、扭架轴、扭架、支架、电极插头；把手主体套装在保护管组件上，操作

管组件后部套装在保护管组件内，手柄通过锁紧螺母安装在把手主体上，滑块组件套装在

保护管组件上，扭架安装在滑块组件上，扭架一端、支架一端通过扭架轴安装在一起，扭架

另一端安装指环，扭架轴上安装有扭簧，支架另一端固定在保护管组件上；保护管组件后部

设置有与内窥镜配合的内窥镜安装结构，电极插头安装在保护管组件上，把手主体、操作管

组件、保护管组件、电极插头相互电导通，其特征是：所述保护管组件由保护管、镜座组成，

保护管前端设置定位导向槽、轴向定位槽、径向定位孔、保护管弹片，保护管弹片与把手主

体内壁配合压紧，把手主体上设置轴向定位销孔，轴向定位销过盈配合装入把手主体轴向

定位销孔内，轴向定位销直径与保护管的定位导向槽、轴向定位槽宽度配合，轴向定位销头

部位于保护管外壁与内壁之间，把手主体与保护管通过径向定位孔用径向定位螺钉固定。

2.根据权利要求1所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述保护管上设置两个径

向定位孔，两个径向定位孔之间的夹角大于90°。

3.根据权利要求1所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述保护管上设置两个保

护管弹片。

4.根据权利要求1所述等离子电切镜的工作把手及其装配方法，其特征是：所述操作管

组件由操作管、细管、操作管保护套组成，操作管与细管固定连接，操作管上套装操作管保

护套，操作管保护套插入把手主体并焊接固定。

5.根据权利要求1至4任一权利要求所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述滑

块组件由滑块、环密封、电极座组件、滑块芯、滑块芯定位片、弹卡、弹卡按钮、弹卡定位销、

内密封圈、外密封圈组成，滑块通过滑块芯定位片与滑块芯固定连接，滑块芯上套装外密封

圈，滑块芯与滑块之间设置内密封圈，滑块前部设置环密封，电极座组件安装在滑块芯内，

弹卡滑动安装在滑块内，弹卡设有限位孔、弹卡电切环插孔、电切环导向面、电切环前定位

面、电切环后定位面、卡口，电切环导向面与电切环前定位面相交处形成卡口，卡口与电切

环配合卡接，电切环前定位面、电切环后定位面与电切环配合，弹卡定位销与限位孔配合，

弹卡与弹卡按钮连接，弹卡按钮安装在滑块上，电极座组件与电切环配合连接，电极座组件

通过高频线插孔与主机电源一端连接，电极插头与主机电源另一端连接。

6.根据权利要求5所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述电极座组件由母插

头、电极母插固定连接构成，母插头上设置有高频线插孔，电极母插上设置有电极座电切环

插孔、电切环插座、母插头安装座，电切环插座呈开槽圆筒状，电切环插座通过开若干个槽

形成若干个圆弧形电切环弹片过盈配合卡接电切环。

7.根据权利要求6所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述电切环插座不与母插

头接触。

8.根据权利要求6所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述电切环插座前端具有

电切环插入倒角。

9.根据权利要求5所述等离子电切镜的工作把手，其特征是：所述弹卡按钮由弹卡螺

母、按钮帽构成，弹卡螺母与弹卡连接，弹卡螺母滑动安装在滑块的弹卡螺母容纳腔内，弹

卡螺母具有凸台凹槽，按钮帽内腔弹性凸台卡入凸台凹槽，弹性凸台使得弹卡压紧电切环。

10.一种权利要求1至9任一权利要求所述等离子电切镜的工作把手的装配方法，其特
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征是包括以下步骤：

S1、保护管插入镜座并激光焊接固定；

S2、镜座内依次装入压簧、镜弹卡，镜座按钮安装在镜弹卡上；

S3、压下镜座按钮，电极插头套装电极护套后螺纹连接在镜座上，电极插头下部位于镜

弹卡槽内；

S4、镜座与支架用螺钉连接；扭架轴套上扭簧，扭架与支架通过扭架轴连接；滑块套在

保护管上，扭架通过扭架螺钉安装在滑块上；

S5、把手主体插入导向销、轴向定位销；主体密封过盈配合卡入把手主体；手柄套入把

手主体并用锁紧螺母锁紧；

S6、保护管插入把手主体到位，保护管通过径向定位螺钉固定在把手主体上，操作管与

细管激光焊接；

S7、操作管前端涂抹导电硅脂后经把手主体穿入保护管，操作管与把手主体焊接。
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等离子电切镜的工作把手及其装配方法

技术领域

[0001] 本申请涉及一种等离子电切镜的工作把手及其装配方法，等离子电切镜主要适用

于人体泌尿和宫腔的微创手术。

背景技术

[0002] 现有技术的等离子电切镜工作把手在使用过程中，因为滑块组件是易损件，出现

故障时需要整体拆下维修。但是目前结构上，保护管结构一端与镜座焊接，另一端与把手主

体焊接，是不可拆卸的结构，维修时必须破坏零件，而且保护管与操作管之间放置了大量的

环氧树脂胶，必须加热高温才能拆下，极易破坏塑料手柄，维修难度较大，成本高。此外，现

有技术的滑块组件结构复杂，成本高，安装维护不方便，电极座组件导电性能相对弱，安装

维护不便。

发明内容

[0003] 本申请解决的技术问题是克服现有技术中存在的上述不足，而提供一种结构简

洁，安装维修方便，成本低，可靠性高的等离子电切镜的工作把手及其装配方法。

[0004] 本申请解决上述技术问题所采用的技术方案包括：一种等离子电切镜的工作把

手，所述工作把手设置有操作管组件、把手主体、保护管组件、手柄、滑块组件、扭架轴、扭

架、支架、电极插头；把手主体套装在保护管组件上，操作管组件后部套装在保护管组件内，

手柄通过锁紧螺母安装在把手主体上，滑块组件套装在保护管组件上，扭架安装在滑块组

件上，扭架一端、支架一端通过扭架轴安装在一起，扭架另一端安装指环，扭架轴上安装有

扭簧，支架另一端固定在保护管组件上；保护管组件后部设置有与内窥镜配合的内窥镜安

装结构，电极插头安装在保护管组件上，把手主体、操作管组件、保护管组件、电极插头相互

电导通，其特征是所述保护管组件由保护管、镜座组成，保护管前端设置定位导向槽、轴向

定位槽、径向定位孔、保护管弹片，保护管弹片与把手主体内壁配合压紧，把手主体上设置

轴向定位销孔，轴向定位销过盈配合装入把手主体轴向定位销孔内，轴向定位销直径与保

护管的定位导向槽、轴向定位槽宽度配合，轴向定位销头部位于保护管外壁与内壁之间，把

手主体与保护管通过径向定位孔用径向定位螺钉固定，使得保护管与把手主体安装简便，

维护便利。

[0005] 本申请所述保护管上设置两个径向定位孔，两个径向定位孔之间的夹角大于90°，

本案例作为优选，设置为120°。

[0006] 本申请所述保护管上设置两个保护管弹片，自然状态下向外张开并一直保持与把

手主体内壁接触，确保导电，接触阻抗小。保护管弹片与把手主体接触处可以镀金来减小接

触阻抗。

[0007] 本申请所述操作管组件由操作管、细管、操作管保护套组成，操作管与细管固定连

接，操作管上套装操作管保护套，操作管保护套插入把手主体起轴向定位作用，并且操作管

保护套的外侧与把手主体接触端面焊接固定，避免了操作管（薄壁管）因激光焊接导致强度
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下降而折断的现象。

[0008] 本申请所述保护管与操作管之间涂适当的导电硅脂，来确保导电接触良好。

[0009] 本申请所述滑块组件由滑块、环密封、电极座组件、滑块芯、滑块芯定位片、弹卡、

弹卡按钮、弹卡定位销、内密封圈、外密封圈组成，滑块通过滑块芯定位片与滑块芯固定连

接，滑块芯上套装外密封圈，滑块芯与滑块之间设置内密封圈，滑块前部设置环密封，电极

座组件安装在滑块芯内，弹卡滑动安装在滑块内，弹卡设有限位孔、弹卡电切环插孔、电切

环导向面、电切环前定位面、电切环后定位面、卡口，电切环导向面与电切环前定位面相交

处形成卡口，卡口与电切环配合卡接，电切环前定位面、电切环后定位面与电切环配合，弹

卡定位销与限位孔配合，弹卡通过弹卡定位销滑动安装在滑块上，弹卡与弹卡按钮连接，弹

卡按钮安装在滑块上，电极座组件与电切环配合连接，电极座组件通过高频线插孔与主机

电源一端连接，电极插头与主机电源另一端连接。

[0010] 本申请所述电极座组件由电导通的母插头、电极母插固定连接构成，母插头上设

置有高频线插孔，电极母插上设置有电极座电切环插孔、电切环插座、母插头安装座，电切

环插座呈开槽圆筒状，电切环插座通过开若干（三个以上）个槽形成若干个圆弧形电切环弹

片过盈配合卡接电切环，确保便于弹开且与电切环接触良好，当电切环未插入时（自然状

态）电切环插座前端外径小于后端外径，当电切环插入电切环插座时电切环插座不与母插

头接触，以避免电切环插入或拔出时电切环插座前部受力张开影响电切环插座和或电切环

与电切环插座的配合，电切环插座前端具有电切环插入倒角，方便电切环插入导向。母插头

安装座与母插头紧配合起径向定位作用。

[0011] 本申请所述弹卡按钮由弹卡螺母、按钮帽构成，弹卡螺母与弹卡连接，弹卡螺母位

于滑块的弹卡螺母容纳腔内可以移动（不影响滑块移动），弹卡螺母具有凸台凹槽，按钮帽

内腔弹性凸台卡入凸台凹槽，弹性凸台使得弹卡压紧电切环（即弹卡初始状态处于锁止状

态）。

[0012] 本申请解决上述技术问题所采用的技术方案还包括：上述等离子电切镜的工作把

手的装配方法，其特征是包括以下步骤：

S1、保护管插入镜座并激光焊接固定；

S2、镜座内依次装入压簧、镜弹卡，镜座按钮安装在镜弹卡上；

S3、压下镜座按钮，电极插头套装电极护套后螺纹连接在镜座上（电极插头下部位于镜

弹卡槽内，使得镜弹卡可以左右移动）；

S4、镜座与支架用螺钉连接；扭架轴套上扭簧，扭架与支架通过扭架轴连接；滑块套装

在保护管上，扭架通过扭架螺钉安装在滑块上；

S5、把手主体插入导向销、轴向定位销；主体密封过盈配合卡入把手主体；手柄套入把

手主体并用锁紧螺母锁紧；

S6、S4和S5两步骤做好后保护管插入把手主体到位（轴向定位销卡入轴向定位槽到

底），保护管通过径向定位螺钉固定在把手主体上，操作管与细管激光焊接；

S7、操作管前端涂抹导电硅脂后经把手主体穿入保护管，操作管与把手主体焊接固定，

安装完成。

[0013] 本申请S4和S5两步骤可以同时做或者一先一后（任一步骤先做都可以）做。

[0014] 本申请与现有技术相比，具有以下优点和效果：结构简洁，安装维修方便，成本低，
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效果好。

附图说明

[0015] 图1是本申请实施例的结构示意图。

[0016] 图2是图1的D-D剖视图。

[0017] 图3是本申请实施例操作管组件的结构示意图。

[0018] 图4是本申请实施例保护管组件的结构示意图。

[0019] 图5是本申请实施例滑块组件的结构示意图。

[0020] 图6是图5的左视示意图。

[0021] 图7是图6的A-A剖视示意图。

[0022] 图8是图5的B-B剖视示意图。

[0023] 图9是图5的C-C剖视示意图。

[0024] 图10是本申请实施例弹卡的结构示意图。

[0025] 图11是本申请实施例弹卡的立体示意图。

[0026] 图12是本申请实施例电极座组件的结构示意图。

[0027] 图13是本申请实施例电极座组件的立体示意图。

[0028] 图14是本申请实施例电极母插的结构示意图。

[0029] 图中：100-操作管组件，101-操作管，102-细管，103-操作管保护套，200-把手主

体，300-导向销，400-轴向定位销（轴向定位销孔），500-径向定位螺钉（径向定位孔），600-

主体密封，700-锁紧螺母，800-手柄，900-保护管组件，901-保护管，902-镜座，9001-定位导

向槽，9002-轴向定位槽，9003-径向定位孔，9004-弹片，1000-滑块组件，1100-扭架轴，

1200-扭簧，1300-扭架，1400-支架，1500-扭架螺钉，1600-镜密封，1700-指环螺钉，1800-垫

片，1900-指环，9021-镜座锁镜孔，9022-镜孔道，2000-电极插头，2100-电极护套，2200-镜

弹卡，2300-镜座按钮，2400-压簧。

具体实施方式

[0030] 下面结合附图并通过实施例对本申请作进一步的详细说明，以下实施例是对本申

请的解释而本申请并不局限于以下实施例。本实施例除另有说明的以外，前后、左右方向是

相对于图1而言的，图1左为前，右为后。

[0031] 参见图1～图14，本实施例等离子电切镜的工作把手包括操作管组件100、把手主

体200、保护管组件900、手柄800、滑块组件1000、扭架轴1100、扭架1300、支架1400、镜弹卡

2200，操作管101与细管102固定连接；把手主体200套在保护管组件上；两个导向销300装入

把手主体200并对称分布，手柄800固定在把手主体200上，滑块组件1000套装在保护管901

上，扭架1300中部通过扭架螺钉1500安装在滑块组件1000上，扭架1300一端通过扭架轴

1100安装在支架1400一端上，扭架1300另一端安装指环1900，扭架轴1100上安装有扭簧

1200，支架1400另一端通过螺钉固定在保护管组件的镜座902上；保护管组件900后部镜座

902孔内依次装入压簧2400、镜弹卡2200，镜座按钮2300安装在镜弹卡2200上，电极护套

2100套在电极插头2000上，电极插头2000旋入镜座902上方的电极插头螺纹孔9026内并卡

在镜弹卡2200的定位槽中，把手主体200、操作管101、保护管组件900、电极插头2000均采用
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导电的金属材料制作并相互导通，镜弹卡2200与内窥镜的锁卡配合。

[0032] 保护管901的前端设置定位导向槽9001、轴向定位槽9002，两个径向定位孔9003以

及对称的两个保护管弹片9004；并且在把手主体200上新增轴向定位销孔；装配时，轴向定

位销400过盈配合装入把手主体200轴向定位销孔内，装配后轴向定位销400可插入保护管

901的定位导向槽9001但不超过保护管901的壁厚，即轴向定位销400头部（插入保护管901

外壁部分）位于保护管901外壁与内壁之间，未穿出保护管901内壁；将保护管901与镜座902

激光焊接一起后，将保护管901定位导向槽9001（其宽度略大于轴向定位销400的外径）对准

轴向定位销400后插入到底，然后旋转保护管901使得轴向定位销400相对移动至轴向定位

槽9002内到底，此时两个径向定位孔9003正好与把手主体200上定位螺钉孔对正，将两个径

向定位螺钉500装入把手主体200并固定，对保护管901起到径向定位（不转动）作用。本申请

所述镜座902上设置有镜座锁镜孔9021，镜孔道9022、支架1400安装用的支架安装孔9023、

压簧2400安装用的压簧安装腔9024、镜弹卡2200安装用的镜弹卡安装孔9025、电极插头

2000安装用的电极插头螺纹孔9026。

[0033] 轴向定位销400与保护管901轴向定位槽9002配合，起到轴向（前后）定位作用。

[0034] 保护管两个径向定位孔9003之间的夹角大于90°，本案例作为优选，设置为120°。

[0035] 保护管901上设置两个保护管弹片9004，自然状态下向外张开。装入把手主体200

后保护管弹片9004能一直保持与把手主体200内壁接触，确保导电，接触阻抗小。保护管901

的两个保护管弹片9004与把手主体200接触处可以镀金来减小接触阻抗。

[0036] 保护管901与操作管101之间涂适当的导电硅脂，来确保导电接触良好。

[0037] 本申请设计了一种便于维修且工作可靠的结构，装配与拆卸过程简单、合理、方

便，因为没有用到环氧树脂胶，不需要使用高温化胶拆卸，破坏零件，使得维修成本降低。

[0038] 保护管901拆卸过程：

与装配过程相反，即拧下两个径向定位螺钉500，然后反向旋转保护管901到底后拉出

即可。

[0039] 本申请滑块组件1000由滑块1001、环密封1002、电极座组件1003、滑块芯1004、滑

块芯定位片1006、弹卡1007、弹卡螺母1008、按钮帽1009、弹卡定位销1010、内密封圈1011、

外密封圈1012组成，滑块1001通过滑块芯定位片1006与滑块芯1004固定连接，滑块芯1004

上套装外密封圈1012，滑块芯1004与滑块1001之间设置内密封圈1011，滑块前部设置环密

封1002，电极座组件1003安装在滑块芯1004内，弹卡1007安装在滑块1001内，弹卡1007设有

限位孔10071、弹卡电切环插孔10072、电切环导向面10073、电切环前定位面10074、电切环

后定位面10075、卡口10076，电切环导向面10073与电切环前定位面10074相交处形成卡口

10076，卡口10076用来卡紧电切环（手术电极组件）卡头，电切环前定位面10074与电切环后

定位面10075用来前后定位电切环，弹卡定位销1010与限位孔10071配合，对弹卡1007进行

轴向滑动时限位以及径向转动的限位，以此对电切环进行限位。整体式电极座组件1003由

母插头10031、电极母插10032组成，两者连接处采用激光焊接，母插头10031上设置有高频

线插孔10033，电极母插10032上设置有电极座电切环插孔10034、电切环插座10035、母插头

安装座10036，电切环插座10035呈开槽圆筒状，电切环插座10035通过开四个槽形成四块相

同的圆弧形电切环弹片过盈配合卡接电切环后部（参见图14，左边为前，右边为后），确保便

于弹开且与电切环接触良好，在初始状态（电切环后部未插入状态）电切环插座10035前端
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外径小于后端外径，以避免电切环插入或拔出时电切环插座前部受力张开，影响电切环进

出和母插头10031内壁，电切环插座10035前端具有电切环插入倒角100351，方便电切环插

入导向。母插头安装座10036与母插头10031紧配合起径向定位作用，母插头10031通过高频

线插孔10033与主机电源正极连接。

[0040] 本申请滑块组件1000改进设计包括结构上的精简，设计一结构更加合理的弹卡

1007取代电极定位套与弹卡组件，设计一结构更加合理的按钮帽1009，按钮帽1009采用硅

胶材料制成，利用硅胶的高弹性能来替代专利201720812152.0中弹簧的功能，将弹簧+弹卡

螺母+按钮帽结构改为弹卡螺母+按钮帽结构。参见图8，弹卡螺母1008置于滑块1001的弹卡

螺母容纳腔1013内可以左右滑动或移动，弹卡螺母1008具有凸台凹槽10081，按钮帽1009内

腔弹性凸台10091卡入凸台凹槽10081，初始状态下按钮帽1009左端面与滑块1001过盈接

触，利用硅胶的高弹性能，有一个预紧力，该力的方向一直向右，能使弹卡1007一直处于锁

止状态直至按压按钮帽1009使得弹卡1007左移，电切环前定位面10074、电切环后定位面

10075解除对电切环前后移动的限位。设计整体式电极座组件1003。

[0041] 优点包括：

1、保护管组件可拆式结构设计，使得滑块组件更换方便，降低维修成本；

2、整体式电极座组件1003，使得电导通性能更好，安装维护方便，可靠性提高；

3、弹卡1007取代电极定位套与弹卡组件，简化零件结构，成本低，安装维护便利；

4、单个按钮帽1009替代弹簧+按钮帽组合，简化零件结构，成本低，安装维护方便。

[0042] 凡是本申请技术特征和技术方案的简单变形或者组合，应认为落入本申请的保护

范围。
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图 1
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图 2
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图 4

图 5
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图 6
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图 7
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图 8

图 9
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图 10

图 11
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图 12

图 13
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图 14
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专利名称(译) 等离子电切镜的工作把手及其装配方法

公开(公告)号 CN110974401A 公开(公告)日 2020-04-10

申请号 CN201911093535.7 申请日 2019-11-11

[标]申请(专利权)人(译) 浙江天松医疗器械股份有限公司

申请(专利权)人(译) 浙江天松医疗器械股份有限公司

当前申请(专利权)人(译) 浙江天松医疗器械股份有限公司

[标]发明人 张幸波
舒明泉
徐斌峰
赵卓

发明人 张幸波
舒明泉
徐斌峰
赵卓

IPC分类号 A61B18/12

CPC分类号 A61B18/12 A61B2018/00505 A61B2018/00559 A61B2018/00583

代理人(译) 陈农

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本申请涉及一种等离子电切镜的工作把手及其装配方法，所述工作把手
设置有操作管组件、把手主体、保护管组件、手柄、滑块组件、扭架
轴、扭架、支架、电极插头；所述保护管组件由保护管、镜座组成，保
护管前端设置定位导向槽、轴向定位槽、径向定位孔、保护管弹片，保
护管弹片与把手主体内壁配合压紧，把手主体上设置轴向定位销孔，轴
向定位销过盈配合装入把手主体轴向定位销孔内，轴向定位销直径与保
护管的定位导向槽、轴向定位槽宽度配合，轴向定位销头部位于保护管
外壁与内壁之间，把手主体与保护管用径向定位螺钉固定。本申请还包
括上述工作把手的装配方法。本申请结构简洁，安装维修方便，成本
低，效果好。
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