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一种超细内窥镜的头端件

(57)摘要

本实用新型属于内窥镜技术领域，具体涉及

一种超细内窥镜的头端件，所述头端件不仅根部

不易折断，使用寿命大大延长，而且能够有效防

止超细内窥镜使用过程中拉扯增加照明光纤断

丝和石英像纤折断的风险；同时，手持部轻便，便

于成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道的置放；

此外，激光治疗时具有自冷却和自清洁功能，确

保视野清晰，并有效阻止液体和污染物进入手持

部的内腔中，保护了照明光纤和石英像纤的被污

染。
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1.一种超细内窥镜头端件，包括探头(1)、手持部(4)、成像管道(6)、工作通道(7)、灌

注/抽吸通道(8)、和照明光纤(9)，其特征在于：还包括探头根件(2)、连接管件(3)和光纤保

护件(5)，

所述探头(1)包括中空的探头外管(11)；

所述探头根件(2)为一中心设有通孔的蒙古包状塑胶套，探头(1)的近端穿过探头根件

(2)的通孔，并与探头根件(2)的内壁紧密粘结；

所述连接管件(3)为一体成型的环状构件，其近端外壁设有呈环形的、与手持部(4)连

接的让位凹槽(31)，其近端内壁设有呈环形的、与光纤保护件(5)连接的让位槽(32)；

所述手持部(4)为焊/胶接为一体或一体成型的中空管，呈飞机形状，上翼管道(41)和

下翼管道(42)之间呈90°夹角，且均与机身管道(43)呈45°夹角，所述机身管道(43)的近端

设有管道快速接头(44)；

所述光纤保护件(5)为扎绑在探头根件(2)近端的扎绳或套接在探头根件(2)近端的塑

胶管；

所述成像管道(6)、工作通道(7)、灌注/抽吸通道(8)和照明光纤(9)分别穿过手持部

(4)汇集于探头(1)的探头外管(11)中，并与探头外管(11)内壁之间紧密粘结。

2.如权利要求1所述的一种超细内窥镜头端件，其特征在于：所述成像管道(6)和照明

光纤(9)穿过手持部(4)的上翼管道(41)进入所述探头(1)的探头外管(11)中；所述灌注/抽

吸通道(8)通过灌注/抽吸通道快速接头(81)与下翼管道(42)连接，所述灌注/抽吸通道快

速接头(81)为一中心设有毛细钢管(82)的鲁尔接头,所述灌注/抽吸通道(8)的头端穿过毛

细钢管(82)进入所述探头(1)的探头外管(11)中；所述工作通道(7)穿过所述手持部(4)的

机身管道(43)进入所述探头(1)的探头外管(11)中；所述照明光纤(9)的远端分布于成像管

道(6)、工作通道(7)、灌注/抽吸通道(8)和探头外管(11)的间隙处，且成像管道(6)、工作通

道(7)、灌注/抽吸通道(8)、照明光纤(9)和探头外管(11)内壁之间紧密粘结。

3.如权利要求1所述的一种超细内窥镜头端件，其特征在于：所述成像管道(6)、工作通

道(7)、灌注/抽吸通道(8)、和照明光纤(9)紧密连接的长度至少比探头外管(11)内壁、成像

管道(6)、工作通道(7)、灌注/抽吸通道(8)、和照明光纤(9)紧密粘结的长度长1mm。

4.如权利要求1所述的一种超细内窥镜头端件，其特征在于：所述手持部(4)的管道快

速接头(44)为一设有双通道的鲁尔接头或为一设有双通道、采用鲁尔接头的连接方式耦接

Y型管件(10)的快速接头。
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一种超细内窥镜的头端件

技术领域

[0001] 本发明属于内窥镜技术领域，具体涉及一种超细内窥镜的头端件。

背景技术

[0002] 内窥镜是一种集中了传统光学、人体工程学、精密机械、现代电子、数学和软件等

于一体的诊断和治疗仪器。利用内窥镜可以看到X射线不能显示的病变，因此，在医疗领域

应用前景广阔。目前，超细内窥镜技术在德国、美国、日本等发达国家处于领先阶段，临床上

亦处于普遍推广应用阶段，而我国尚起步，我国“国家重点研发计划：基础材料技术提升与

产业化重点专项2016年度项目申报指南”已经列入超细内窥镜的发展方向，超细内窥镜已

经成为研究热点和重点之一。

[0003] 半硬性超细内窥镜有二种结构：一种是模块化结构，由超细内窥镜和多种鞘管组

成；一种是模式化结构，即超细内窥镜与鞘管集成一体；其结构方面各有优缺点，如表1所

示：

[0004] 表1半硬性超细内窥镜二种结构型式优缺点比较

[0005]

[0006] 半硬性超细内窥镜二种结构的先进性方面无高低优劣之分，目前常见的模式化结

构半硬性超细内窥镜有眼科内窥镜、涎腺内窥镜、乳管镜等，其外形的几何参数如表2所示：

[0007] 表2眼科内窥镜、涎腺内窥镜、乳管镜的外形几何参数

[0008]
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[0009]

[0010] *0.4mm工作通道可置放激光光纤、导丝、取石篮等；0.6mm工作通道可置放激光光

纤、导丝、取石篮、扩张器、清洁刷等；0.8mm工作通道可置放激光光纤、导丝、取石篮、扩张

器、清洁刷、生物钳、气囊导管等。

[0011] 半硬性超细内窥镜的头端件具有设置物镜、光纤以及钳道管等功能，是超细内窥

镜的重要组成部分，但目前临床应用中普遍存在以下技术问题:(1)头端件的探头外管易形

成凹坑，多次使用后探头根部易折断；(2)多次使用后，照明光纤折断的根数会持续增加；

(3)激光治疗时会产生热量、气体、废物等，热量散不出去、视野模糊等，一次治疗时有时需

要反复多次取出激光光纤；(4)灌注  /抽吸通道都是在有压力的状态下灌注蒸馏水和抽吸

水、人体粘液等，多次使用后破坏性拆开头端件的手持部，发现手持部内腔有液体和污染

物，严重损害照明光纤和石英像纤；(5)头端件的手持部人机功效不高，主要是体积和重量

不适宜。

发明内容

[0012] 本发明针对上述技术问题，提出了一种超细内窥镜头端件，所述头端件不仅根部

不易折断，使用寿命大大延长，而且能够有效防止超细内窥镜使用过程中拉扯增加照明光

纤断丝和石英像纤折断的风险；同时，手持部轻便，便于成像管道、工作通道、灌注/抽吸通

道的置放；此外，激光治疗时具有自冷却和自清洁功能，确保视野清晰，并有效阻止液体和

污染物进入手持部的内腔中，保护了照明光纤和石英像纤的被污染。

[0013] 本发明的技术方案如下：

[0014] 一种超细内窥镜头端件，包括探头、手持部、成像管道、工作通道、灌注/  抽吸通

道、和照明光纤，其特征在于：还包括探头根件、连接管件和光纤保护件，

[0015] 所述探头包括中空的探头外管；

[0016] 所述探头根件为一中心设有通孔的蒙古包状塑胶套，探头的近端穿过探头根件的

通孔，并与探头根件的内壁紧密粘结，所述探头根件能够使探头的近端不易折断，增强了探

头的韧性，延长其使用寿命；

[0017] 所述连接管件为一体成型的环状构件，其近端外壁设有呈环形的、与手持部连接

的让位凹槽，其近端内壁设有呈环形的、与光纤保护件连接的让位槽；
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[0018] 所述手持部为焊/胶接为一体或一体成型的中空管，呈飞机形状，上翼管道和下翼

管道之间呈90°夹角，且均与机身管道呈45°夹角，所述机身管道的近端设有管道快速接头，

不仅轻便，方便使用，且便于成像管道、工作通道、灌注/  抽吸通道的置放；

[0019] 所述光纤保护件为扎绑在探头根件近端的扎绳或套接在探头根件近端的塑胶管，

能够使照明光纤和成像管道与探头外管柔性接触，防止超细内窥镜使用过程中拉扯增加照

明光纤断丝和成像管道折断的风险；

[0020] 所述成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道和照明光纤分别穿过手持部汇集于探头

的探头外管中，并与探头外管内壁之间紧密粘结，能够有效防止探头外管形成凹坑。

[0021] 进一步，所述成像管道和照明光纤穿过手持部的上翼管道进入所述探头的探头外

管中；所述灌注/抽吸通道通过灌注/抽吸通道快速接头与下翼管道连接，所述灌注/抽吸通

道快速接头为一中心设有毛细钢管的鲁尔接头，所述灌注/抽吸通道的头端穿过毛细钢管

进入所述探头的探头外管中，能够有效阻止液体和污染物进入手持部的内腔中，保护了照

明光纤和石英像纤的被污染；所述工作通道穿过所述手持部的机身管道进入所述探头的探

头外管中；所述照明光纤的远端分布于成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道和探头外管的

间隙处，且成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道、照明光纤和探头外管内壁之间紧密粘结，

能够有效防止探头外管形成凹坑。

[0022] 进一步，所述成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道、和照明光纤紧密连接的长度至

少比探头外管内壁、成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道、和照明光纤紧密粘结的长度长

1mm，所述紧密粘结的结构不仅能够有效防止探头外管的凹坑形成，而且能够使探头根部不

易折断，增强探头的韧性，延长其使用寿命。

[0023] 进一步，所述手持部的管道快速接头为一设有双通道的鲁尔接头或为一设有双通

道、采用鲁尔接头的连接方式耦接Y型管件的快速接头，一通道用于注蒸馏水，另一通道用

于激光光纤穿过，能够在激光治疗时自冷却和自清洁，有效地降热，同时确保视野清晰。

[0024] 本发明所述的超细内窥镜头端件，由于具有上述结构，具有以下优势：(1)  探头外

管不易形成凹坑，探头根部不易折断，增强了探头的韧性，延长其使用寿命；(2)有效防止超

细内窥镜使用过程中拉扯增加照明光纤断丝和石英像纤折断的风险；(3)手持部轻便，便于

成像管道、工作通道、灌注/抽吸通道的置放；(4)  激光治疗时具有自冷却和自清洁功能，有

效地降热，同时确保视野清晰；(5)有效阻止液体和污染物进入手持部的内腔中，保护了照

明光纤和石英像纤的被污染。

附图说明

[0025] 图1是本发明实施例1超细内窥镜头端件的结构示意图；

[0026] 图2是图1的A-A’剖视图；

[0027] 图3是图1的远端轴视图；

[0028] 图4是本发明超细内窥镜头端件连接管件的结构剖视图图；

[0029] 图5是本发明超细内窥镜头端件手持部的结构示意图；

[0030] 图6是本发明超细内窥镜头端件灌注/抽吸通道快速接头与灌注/抽吸通道的连接

结构示意图；

[0031] 图7是本发明实施例2超细内窥镜头端件的结构示意图；
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[0032] 图8是本发明实施例2超细内窥镜头端件手持部管道快速接头的剖视图；

[0033] 其中，1-探头，11-探头外管；

[0034] 2-探头根件；

[0035] 3-连接管件，31-让位凹槽，32-让位槽；

[0036] 4-手持部，41-上翼管道，42-下翼管道，43-机身管道，44-管道快速接头；

[0037] 5-光纤保护件；6-成像管道；7-工作通道；

[0038] 8-灌注/抽吸通道,81-灌注/抽吸通道快速接头，82-毛细钢管；

[0039] 9-照明光纤；10-Y型管件。

具体实施方式

[0040] 为了进一步解释本发明的技术方案，下面结合附图对本发明进行详细阐述。

[0041] 参见图1-图6，所示的超细内窥镜头端件，包括探头1、手持部4、成像管道6、工作通

道7、灌注/抽吸通道8、和照明光纤9，还包括探头根件2、连接管件3和光纤保护件5，所述探

头1包括中空的探头外管11；所述探头根件2为一中心设有通孔的蒙古包状塑胶套，探头1的

近端穿过探头根件2的通孔，并与探头根件2的内壁紧密粘结，所述探头根件2能够使探头1

的近端不易折断，增强了探头的韧性，延长其使用寿命；所述连接管件3为一体成型的环状

构件，其近端外壁设有呈环形的、与手持部4连接的让位凹槽31，其近端内壁设有呈环形的、

与光纤保护件5连接的让位槽32，探头1、探头根件2通过让位凹槽31  与手持部4紧密粘结，

探头1、探头根件2通过让位槽32与光纤保护件5紧密连接；所述手持部4为焊/胶接为一体或

一体成型的中空管，呈飞机形状，上翼管道41和下翼管道42之间呈90°夹角，且均与机身管

道43呈45°夹角，所述机身管道43的近端设有管道快速接头44，不仅轻便，方便使用，且便于

成像管道  6、工作通道7、灌注/抽吸通道8的置放；所述光纤保护件5为扎绑在探头根件  2近

端的扎绳或套接在探头根件2近端的塑胶管，能够使照明光纤9和成像管道  6与探头外管11

柔性接触，防止超细内窥镜使用过程中拉扯增加照明光纤9断丝和成像管道6折断的风险；

所述成像管道6和照明光纤9穿过手持部4的上翼管道41进入所述探头1的探头外管11中；所

述灌注/抽吸通道8通过灌注/抽吸通道快速接头81与下翼管道42连接，所述灌注/抽吸通道

快速接头81为一中心设有毛细钢管82的鲁尔接头，所述灌注/抽吸通道8的头端穿过毛细钢

管82进入所述探头1的探头外管11中，能够有效阻止液体和污染物进入手持部的内腔中，保

护了照明光纤和石英像纤的被污染；所述工作通道7穿过所述手持部4 的机身管道43进入

所述探头1的探头外管11中；所述照明光纤9的远端分布于成像管道6、工作通道7、灌注/抽

吸通道8和探头外管11的间隙处，且成像管道6、工作通道7、灌注/抽吸通道8、照明光纤9和

探头外管11内壁之间紧密粘结，能够有效防止探头外管形成凹坑。

[0042] 具体地，探头1的外径为1.1mm，工作长度50mm。

[0043] 参见图2-4，所述成像管道6、工作通道7、灌注/抽吸通道8、和照明光纤  9紧密连接

的长度至少比探头外管11内壁、成像管道6、工作通道7、灌注/抽吸通道8、和照明光纤9紧密

粘结的长度长1mm，所述紧密粘结的结构不仅能够有效防止探头外管的凹坑形成，而且能够

使探头根部不易折断，增强探头的韧性，延长其使用寿命。

[0044] 参见图5，所述手持部4的管道快速接头44为一设有双通道的鲁尔接头，一通道用

于注蒸馏水，另一通道用于激光光纤穿过，能够在激光治疗时自冷却和自清洁，有效地降
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热，同时确保视野清晰。

[0045] 具体地，光纤保护件5为扎绳或Φ1×2.5硅橡胶热缩管。

[0046] 具体地，成像管道6由物镜、石英像纤和正像目镜组成；照明光纤9的直径为30微

米，超过180根光纤丝，通过胶粘剂一起混合粘接在探头外管11内腔、成像管道6、工作通道

7、灌注/抽吸通道8之间的间隙处；工作通道7工作直径  0 .4mm、灌注/抽吸通道8工作直径

0.2mm，均用相应的不锈钢毛细管制成；在探头1的远端6mm长度区域内采用EPO-TEK353环氧

树脂胶，后续50mm长度区域涂覆南大704硅橡胶，总涂胶长度约56mm；探头根件2由医用黑色

ABS  制成，探头1、探头根件2、连接管件3、手持部4相互之间用环氧树脂胶E51  粘接；光纤保

护件5在探头根件2、探头外管1、照明光纤和石英像纤相连接区域用扎绳扎牢。

[0047] 具体地，手持部4采用在外径9mm/内径8mm医用304不锈钢管壁上焊接二根外径

6mm/内径5mm医用304不锈钢管，内腔大，又轻便。

[0048] 具体地，毛细钢管82由外径0.5mm不锈钢毛细管切成。

[0049] 实施例2

[0050] 本实施例是将实施例1工作通道的快速接头7做一结构变化，参见图7-图8，所述手

持部4的管道快速接头44，设有双通道，采用鲁尔接头的连接方式耦接Y  型管件10，可达到

同样的实施效果，一通道用于注蒸馏水，另一通道用于激光明光纤穿过，能够在激光治疗时

自冷却和自清洁，有效地降热，同时确保视野清晰。

[0051] 具体地，所述的Y型管件10通过ABS注塑制备。

[0052] 以上所述的具体实施例，对本发明的目的、技术方案和有益效果进行了进一步详

细说明，所应理解的是，以上所述仅为本发明的具体实施例而已，并不用于限制本发明，只

要不脱离本发明的结构和工艺实施，是本发明的覆盖范围，凡在本发明的精神和原则之内，

所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。

说　明　书 5/5 页

7

CN 208784687 U

7



图1

图2

说　明　书　附　图 1/4 页

8

CN 208784687 U

8



图3
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图6
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图8
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