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(57)摘要

本实用新型提供了一种内窥镜水气三通，属

于内窥镜技术领域。它解决了现有的内窥镜水气

三通的内腔不光滑、细钢丝与水气管的夹角较大

易造成细钢丝卡顿的问题。它包括本体，本体上

设有与气管连通的直流道一、与水管连通的直流

道二以及与水气管连通的直流道三，本体内具有

进端大、出端小的导流腔，直流道一和直流道二

分别与导流腔的进端连通，直流道三与导流腔的

出端连通且直流道三的内径与导流腔出端的口

径相等，直流道三的中轴线与导流腔的中线同

轴。本实用新型中细钢丝与直流道三中轴线的夹

角小于现有技术中细钢丝与水气管的最大夹角，

在疏通水管和气管内沉积的污物时，有利于细钢

丝顺利的通过，有利于对水管和气管内沉积污物

的疏通和清理。
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1.一种内窥镜水气三通，包括三通本体（4），所述的本体（4）上设有与气管（2）连通的直

流道一（41）、与水管（3）连通的直流道二（42）以及与水气管（1）连通的直流道三（43），其特

征在于，所述的本体（4）内具有进端大、出端小的导流腔（44），所述的直流道一（41）和直流

道二（42）分别与导流腔（44）的进端连通，所述的直流道三（43）与导流腔（44）的出端连通且

直流道三（43）的内径与导流腔（44）出端的口径相等，所述直流道三（43）的中轴线与导流腔

（44）的中线同轴。

2.根据权利要求1所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述导流腔（44）的侧壁具有相

对于直流道三（43）的中轴线倾斜设置的半圆弧面一（441）和与半圆弧面一（441）相对设置

的半圆弧面二（442），所述半圆弧面一（441）与半圆弧面二（442）的同一端在导流腔（44）的

出端处相交形成与直流道三（43）内径相等的出口（443），所述直流道三（43）的中轴线为半

圆弧面一（441）与半圆弧面二（442）的对称线。

3.根据权利要求2所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述的直流道一（41）与直流道

二（42）沿直流道三（43）的中轴线对称设置，所示直流道一（41）的直径等于半圆弧面一

（441）的直径，所述直流道二（42）的直径等于半圆弧面二（442）的直径，所述的直流道一

（41）与半圆弧面一（441）相交其相交线位于导流腔（44）的进端，所述的直流道二（42）与半

圆弧面二（442）相交其相交线位于导流腔（44）的进端。

4.根据权利要求3所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述的直流道一（41）与半圆弧

面一（441）同轴设置，所述的直流道二（42）与半圆弧面二（442）同轴设置。

5.根据权利要求4所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述直流道一（41）的进端具有

与直流道一（41）同轴且其内径大于直流道一（41）内径的连接腔一（411），所述直流道二

（42）的进端具有与直流道二（42）同轴且其内径大于直流道二（42）内径的连接腔二（421），

所述直流道三（43）的出端具有与直流道三（43）同轴且其内径大于直流道三（43）内径的连

接腔三（431），气管（2）连接在连接腔一（411）内，水管（3）连接在连接腔二（421）内，水气管

（1）连接在连接腔三（431）内。

6.根据权利要求3所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述的直流道一（41）与直流道

三（43）平行，所述的直流道二（42）与直流道三（43）平行。

7.根据权利要求6所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述的本体（4）上固定有接管

一（45）、接管二（46）和接管三（47），所述的接管一（45）与接管三（47）平行，所述的接管二

（46）与接管三（47）平行，上述的直流道三（43）同轴设于接管三（47）内，所示的接管三（47）

穿设于水气管（1）内，直流道一（41）同轴设于接管一（45）内，所述的接管一（45）穿设于气管

（2）内，直流道二（42）同轴设于接管二（46）内，所述的接管二（46）穿设于水管（3）内。

8.根据权利要求2所述的内窥镜水气三通，其特征在于，所述半圆弧面一（441）的中轴

线与半圆弧面二（442）的中轴线之间的夹角为α，α≤45°。

9.根据权利要求8所述的内窥镜水气三通，其特征在于，α=22°。

10.根据权利要求8所述的内窥镜水气三通，其特征在于，α=33°。
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内窥镜水气三通

技术领域

[0001] 本实用新型属于内窥镜技术领域，涉及一种内窥镜水气三通，特别是一种用于连

接水管与气管的内窥镜水气三通。

背景技术

[0002] 内窥镜水气三通用于连接水管和气管，将从操作部至头端的水管和气管在头端近

处汇合成一路通道。如中国专利用于内窥镜的器械管道结构[授权公告号为CN205514489U]

中公开了一种三通管，其结构如图1和图2所示，包括本体4、设于本体4上的进气管4a、进水

管4b和水气混合管4c，进气管4a上接气管2，进水管4b上接水管3，水汽混合管4c上接水气管

1。其中进水管4b和水气混合管4c同轴，进气管4a焊接在由进水管4b和水气混合管4c构成的

管路的侧部。

[0003] 由于本体4为毛细金属管，内径和外径尺寸较小，不仅不易对其进行焊接，而且不

能很好的保证内腔的顺滑，其内腔的顺滑程度会影响到内腔污物沉积的程度。纵然镜体在

每次使用后都会进行清洗，但是在使用一段时间后，水管3或气管2或水气管1内部会有污物

沉积，特别在本体4处更容易沉积。因此，在镜体保养或维修的时候，维修人员会用细钢丝对

管道内部沉积的污物进行清理疏通，从操作部内部的水气阀接头上取下气管2和水管3，取

下头端水气喷嘴，然后分别插入细钢丝5，至细钢丝5从头端的水气喷口处冒出，来回数次直

至疏通完成。

[0004] 为了便于焊接，将进气管4a的前端进行大角度弯折，焊接好后在本体4上就存在弯

角A和弯角B。A、B处弯角较大，A处是交接位置，不易做光滑，因此钢丝5从气管2插入时，经过

B处弯折，到本体4处路径较长，弯折角度较大，极易在A处卡顿，对管路疏通造成阻碍。

发明内容

[0005] 本实用新型的目的是针对现有的技术存在上述问题，提出了一种有利于疏通内部

沉积污物的内窥镜水气三通。

[0006] 本实用新型的目的可通过下列技术方案来实现：

[0007] 本内窥镜水气三通，包括三通本体，所述的本体上设有与气管连通的直流道一、与

水管连通的直流道二以及与水气管连通的直流道三，其特征在于，所述的本体内具有进端

大、出端小的导流腔，所述的直流道一和直流道二分别与导流腔的进端连通，所述的直流道

三与导流腔的出端连通且直流道三的内径与导流腔出端的口径相等，所述直流道三的中轴

线与导流腔的中线同轴。

[0008] 在上述的内窥镜水气三通中，所述导流腔的侧壁具有相对于直流道三的中轴线倾

斜设置的半圆弧面一和与半圆弧面一相对设置的半圆弧面二，所述半圆弧面一与半圆弧面

二的同一端在导流腔的出端处相交形成与直流道三内径相等的出口，所述直流道三的中轴

线为半圆弧面一与半圆弧面二的对称线。

[0009] 在上述的内窥镜水气三通中，所述半圆弧面一的中轴线与半圆弧面二的中轴线之
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间的夹角为α，α≤45°。

[0010] 在上述的内窥镜水气三通中，α=22°。

[0011] 在上述的内窥镜水气三通中，α=33°。

[0012] 在对沉积污物进行清理时，将细钢丝从进气管插入，依次经过直流道一与导流腔

后进入到直流道三内，来回移动细钢丝数次直至疏通完成。α为现有技术中细钢丝与水气管

的最大夹角，由于直流道三的中轴线与导流腔的中线同轴，使得从直流道一进入的细钢丝

与直流道三中轴线的夹角为α/2，当α=22°（33°）时从直流道一进入的细钢丝与直流道三中

轴线的夹角为11°（16.5°），细钢丝很容易从导流腔进入到直流道三内，不会造成卡顿。

[0013] 在上述的内窥镜水气三通中，所述的直流道一与直流道二沿直流道三的中轴线对

称设置，所示直流道一的直径等于半圆弧面一的直径，所述直流道二的直径等于半圆弧面

二的直径，所述的直流道一与半圆弧面一相交其相交线位于导流腔的进端，所述的直流道

二与半圆弧面二相交其相交线位于导流腔的进端。

[0014] 在上述的内窥镜水气三通中，所述的直流道一与半圆弧面一同轴设置，所述的直

流道二与半圆弧面二同轴设置。

[0015] 在上述的内窥镜水气三通中，所述直流道一的进端具有与直流道一同轴且其内径

大于直流道一内径的连接腔一，所述直流道二的进端具有与直流道二同轴且其内径大于直

流道二内径的连接腔二，所述直流道三的出端具有与直流道三同轴且其内径大于直流道三

内径的连接腔三，气管连接在连接腔一内，水管连接在连接腔二内，水气管连接在连接腔三

内。

[0016] 为了便于连接，气管的外径与连接腔一的内径相等，水管的外径与连接腔二的内

径相等，水气管的外径与连接腔三的内径相等，各管路插入到与之对应的连接腔内后，通过

胶水粘接或者其他材料粘接。为了避免污物沉积，气管的内径与直流道一的内径相等，水管

的内径与直流道二的内径相等，水气管的内径与直流道三的内径相等。

[0017] 三通本体采用机加工的方式完成，材料为SUS304不锈钢或者其他满足生物相容性

的金属，将本体的外形加工完毕后，分别从与直流道一、直流道二和直流道三对应的三个方

向进行打孔，然后分别在打孔的基础上进行扩孔，依次形成连接腔一、连接腔二和连接腔

三。采用机加工的方式更为简单，且加工精度更容易得到保证，可使腔道内的光洁度满足细

钢丝从气管或者水管方向进入并顺利的通过本体的要求。

[0018] 机加工可以保证水气本体内腔道的光洁度，且直流道一的轴线与直流道二的轴线

所形成的夹角、直流道二的轴线与直流道三的轴线所成的夹角均比较平缓，在疏通水管和

气管内沉积的污物时，有利于细钢丝顺利的通过，有利于对水管和气管内沉积污物的疏通

和清理。

[0019] 在上述的内窥镜水气三通中，所述的直流道一与直流道三平行，所述的直流道二

与直流道三平行。

[0020] 在上述的内窥镜水气三通中，所述的本体上固定有接管一、接管二和接管三，所述

的接管一与接管三平行，所述的接管二与接管三平行，上述的直流道三同轴穿设在接管三

内，直流道一同轴穿设在接管一内，直流道二同轴穿设在接管二内。

[0021] 连接时，可将气管直接套入到接管一上，将水管直接套入到接管二上，将水气管直

接套入到接管三上，并采用胶水粘接或者其他材料粘接。

说　明　书 2/5 页

4

CN 208481319 U

4



[0022] 本体采用三维打印的方式制作：材料可选用医用光敏树脂，采用光固化法（SLA）制

作；材料可选用钛合金或者其他满足生物相容性的金属材料，采用金属烧结三维打印（SLM）

制作；材料也可采用满足生物相容性的金属材料或满足生物相容性的塑料、纳米材料，采用

粉末烧结三维打印（SLS）制作。SLA或SLM或SLS的精度可以保证本体内腔道的光洁度。

[0023] 与现有技术相比，本内窥镜水气三通具有以下优点：

[0024] 在本体内设置具有半圆弧面一与半圆弧面二的导流腔，而且直流道三的中轴线与

导流腔的中线同轴，细钢丝与直流道三中轴线的夹角小于现有技术中细钢丝与水气管的夹

角，在疏通水管和气管内沉积的污物时，有利于细钢丝顺利的通过，有利于对水管和气管内

沉积污物的疏通和清理；而且本体采用机加工或三维打印的方式制作，可使腔道内的光洁

度满足细钢丝从气管或者水管方向进入并顺利的通过本体的要求。

附图说明

[0025] 图1是背景技术中提供的水气三通的连接示意图。

[0026] 图2是背景技术中提供的水气三通的结构示意图。

[0027] 图3是本实用新型提供的实施例一的结构示意图。

[0028] 图4是本实用新型提供的实施例一的剖视图。

[0029] 图5是本实用新型提供的实施例一中本体的剖视图。

[0030] 图6是本实用新型提供的实施例二的结构示意图。

[0031] 图7是本实用新型提供的实施例二的剖视图。

[0032] 图8是本实用新型提供的实施例二中本体的剖视图。

[0033] 图9是本实用新型提供的图4中A-A处剖视图。

[0034] 图中，1、水气管；2、气管；3、水管；4、本体；41、直流道一；42、直流道二；43、直流道

三；44、导流腔；411、连接腔一；421、连接腔二；431、连接腔三；441、圆弧面一；442、圆弧面

二；443、出口；45、接管一；46、接管二；47、接管三；5、细钢丝。

具体实施方式

[0035] 以下是本实用新型的具体实施例并结合附图，对本实用新型的技术方案作进一步

的描述，但本实用新型并不限于这些实施例。

[0036] 实施例一

[0037] 如图3所示的内窥镜水气三通，包括三通本体4，如图4所示，本体4上设有与气管2

连通的直流道一41、与水管3连通的直流道二42以及与水气管1连通的直流道三43，本体4内

具有进端大、出端小的导流腔44，直流道一41和直流道二42分别与导流腔44的进端连通，直

流道三43与导流腔44的出端连通且直流道三43的内径与导流腔44出端的口径相等，直流道

三43的中轴线与导流腔44的中线同轴。

[0038] 如图9所示，导流腔44的侧壁具有相对于直流道三43的中轴线倾斜设置的半圆弧

面一441和与半圆弧面一441相对设置的半圆弧面二442，半圆弧面一441与半圆弧面二442

的同一端在导流腔44的出端处相交形成与直流道三43内径相等的出口443，直流道三43的

中轴线为半圆弧面一441与半圆弧面二442的对称线。

[0039] 如图5所示，半圆弧面一441的中轴线与半圆弧面二442的中轴线之间的夹角为α，α
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≤45°。本实施例中，α=22°。

[0040] 在对沉积污物进行清理时，将细钢丝5从进气管2插入，依次经过直流道一41与导

流腔44后进入到直流道三43内，来回移动细钢丝5数次直至疏通完成。α为现有技术中细钢

丝5与水气管1的最大夹角，由于直流道三43的中轴线与导流腔44的中线同轴，使得从直流

道一41进入的细钢丝5与直流道三43中轴线的夹角为α/2，当α=22°时从直流道一41进入的

细钢丝5与直流道三43中轴线的夹角为11°，细钢丝5很容易从导流腔44进入到直流道三43

内，不会造成卡顿。

[0041] 如图4所示，直流道一41与直流道二42沿直流道三43的中轴线对称设置，所示直流

道一41的直径等于半圆弧面一441的直径，所述直流道二42的直径等于半圆弧面二442的直

径，直流道一41与半圆弧面一441相交其相交线位于导流腔44的进端，直流道二42与半圆弧

面二442相交其相交线位于导流腔44的进端。

[0042] 本实施例中，直流道一41与半圆弧面一441同轴设置，直流道二42与半圆弧面二

442同轴设置。

[0043] 如图5所示，直流道一41的进端具有与直流道一41同轴且其内径大于直流道一41

内径的连接腔一411，直流道二42的进端具有与直流道二42同轴且其内径大于直流道二42

内径的连接腔二421，直流道三43的出端具有与直流道三43同轴且其内径大于直流道三43

内径的连接腔三431，气管2连接在连接腔一411内，水管3连接在连接腔二421内，水气管1连

接在连接腔三431内。

[0044] 为了便于连接，气管2的外径与连接腔一411的内径相等，水管3的外径与连接腔二

421的内径相等，水气管1的外径与连接腔三431的内径相等，各管路插入到与之对应的连接

腔内后，通过胶水粘接或者其他材料粘接。为了避免污物沉积，气管2的内径与直流道一41

的内径相等，水管3的内径与直流道二42的内径相等，水气管1的内径与直流道三43的内径

相等。

[0045] 三通本体4采用机加工的方式完成，材料为SUS304不锈钢或者其他满足生物相容

性的金属，将本体4的外形加工完毕后，分别从与直流道一41、直流道二42和直流道三43对

应的三个方向进行打孔，然后分别在打孔的基础上进行扩孔，依次形成连接腔一411、连接

腔二421和连接腔三431。采用机加工的方式更为简单，且加工精度更容易得到保证，可使腔

道内的光洁度满足细钢丝5从气管2或者水管3方向进入并顺利的通过本体4的要求。

[0046] 机加工可以保证水气本体4内腔道的光洁度，且直流道一41的轴线与直流道二42

的轴线所形成的夹角、直流道二42的轴线与直流道三43的轴线所成的夹角均比较平缓，在

疏通水管3和气管2内沉积的污物时，有利于细钢丝5顺利的通过，有利于对水管3和气管2内

沉积污物的疏通和清理。

[0047] 实施例二

[0048] 本实施例的结构原理同实施例一的结构原理基本相同，不同的地方在于，如图7所

示，直流道一41与直流道三43平行，直流道二42与直流道三43平行。

[0049] 如图8所示，在本体4上固定有接管一45、接管二46和接管三47，接管一45与接管三

47平行，接管二46与接管三47平行，直流道三43同轴穿设在接管三47内，直流道一41同轴穿

设在接管一45内，直流道二42同轴穿设在接管二46内。

[0050] 连接时，如图6和图7所示，将气管2直接套入到接管一45上，将水管3直接套入到接
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管二46上，将水气管1直接套入到接管三47上，并采用胶水粘接或者其他材料粘接。由于直

流道三43的中轴线与导流腔44的中线同轴，使得从直流道一41进入的细钢丝5与直流道三

43中轴线的夹角为α/2，当α=33°时从直流道一41进入的细钢丝5与直流道三43中轴线的夹

角为16.5°，细钢丝5很容易从导流腔44进入到直流道三43内，不会造成卡顿。

[0051] 本体4采用三维打印的方式制作：材料可选用医用光敏树脂，采用光固化法（SLA）

制作；材料可选用钛合金或者其他满足生物相容性的金属材料，采用金属烧结三维打印

（SLM）制作；材料也可采用满足生物相容性的金属材料或满足生物相容性的塑料、纳米材

料，采用粉末烧结三维打印（SLS）制作。SLA或SLM或SLS的精度可以保证本体4内腔道的光洁

度。

[0052] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本实用新型精神作举例说明。本实用新型所

属技术领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似

的方式替代，但并不会偏离本实用新型的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图6
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摘要(译)

本实用新型提供了一种内窥镜水气三通，属于内窥镜技术领域。它解决
了现有的内窥镜水气三通的内腔不光滑、细钢丝与水气管的夹角较大易
造成细钢丝卡顿的问题。它包括本体，本体上设有与气管连通的直流道
一、与水管连通的直流道二以及与水气管连通的直流道三，本体内具有
进端大、出端小的导流腔，直流道一和直流道二分别与导流腔的进端连
通，直流道三与导流腔的出端连通且直流道三的内径与导流腔出端的口
径相等，直流道三的中轴线与导流腔的中线同轴。本实用新型中细钢丝
与直流道三中轴线的夹角小于现有技术中细钢丝与水气管的最大夹角，
在疏通水管和气管内沉积的污物时，有利于细钢丝顺利的通过，有利于
对水管和气管内沉积污物的疏通和清理。
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