
(57)【要約】

【目的】特にリード線の配列精度及び耐熱性を高めた超

音波探触子及びその製造方法を提供する。

【構成】　複数の圧電素子を固定台上に二次元方向に配

列し、前記各圧電素子の下面から電気的に接続して前記

固定台を挿入するリード線を導出した超音波探触子にお

いて、前記固定台は前記圧電素子の配列方向に開口部を

有して前記配列方向に積層された単位固定板からなり、

前記単位固定板の一主面には前記リード線を挿入する第

１溝を有し、前記開口部にはダンパー材が充填された構

成及びその製造方法とする。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 数 の 圧 電 素 子 を 固 定 台 上 に 二 次 元 方 向 に 配 列 し 、 前 記 各 圧 電 素 子 の 下 面 か ら 電 気 的 に
接 続 し て 前 記 固 定 台 を 挿 入 す る リ ー ド 線 を 導 出 し た 超 音 波 探 触 子 に お い て 、 前 記 固 定 台 は
前 記 圧 電 素 子 の 配 列 方 向 に 開 口 部 を 有 し て 前 記 配 列 方 向 に 積 層 さ れ た 単 位 固 定 板 か ら な り
、 前 記 単 位 固 定 板 の 一 主 面 に は 前 記 リ ー ド 線 を 挿 入 す る 第 １ 溝 を 有 し 、 前 記 開 口 部 に は ダ
ン パ ー 材 が 充 填 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 超 音 波 探 触 子 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 固 定 台 は セ ラ ミ ッ ク か ら な る 超 音 波 探 触 子 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 前 記 単 位 固 定 板 に は 予 め 開 口 部 が 設 け ら れ た 超 音 波 探 触 子 。
【 請 求 項 ４ 】
　 複 数 の 圧 電 素 子 を 固 定 台 上 に 二 次 元 方 向 に 配 列 し 、 前 記 各 圧 電 素 子 の 下 面 か ら 電 気 的 に
接 続 し て 前 記 固 定 台 を 挿 入 す る リ ー ド 線 を 導 出 し た 超 音 波 探 触 子 の 製 造 方 法 に お い て 、 板
面 を 貫 通 す る 開 口 部 及 び 板 面 の 上 下 方 向 に 並 設 し た 第 １ 溝 を 有 す る 複 数 の 単 位 固 定 板 を 積
層 し て 第 １ 固 定 台 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 単 位 固 定 板 の 第 １ 溝 に リ ー ド 線 を 挿 入 し て 第 ２
固 定 台 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 第 ２ 固 定 台 の 両 主 面 を 切 除 し て 前 記 リ ー ド 線 を 露 出 し て 第
３ 固 定 台 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 第 ３ 固 定 台 の 上 面 に 圧 電 板 を 固 着 し て 前 記 リ ー ド 線 間 を
切 断 し て 複 数 の 圧 電 素 子 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る 超 音 波 探 触 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 単 位 固 定 板 は 直 接 接 合 に よ っ て 積 層 さ れ た 超 音 波 探 触 子 の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 単 位 固 定 板 は 前 記 第 １ 溝 間 に 設 け ら れ た 第 ２ 溝 に 充 填 さ れ た ガ
ラ ス に よ っ て 積 層 さ れ た 超 音 波 探 触 子 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ４ に お い て 、 前 記 第 １ 溝 に 挿 入 さ れ る リ ー ド 線 は す だ れ 状 の 一 体 型 リ ー ド 線 で あ
る 超 音 波 探 触 子 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 二 次 元 状 に 配 列 さ れ た 超 音 波 探 触 子 を 技 術 分 野 と し 、 特 に 高 精 度 に リ ー ド 線 を
導 出 し た 超 音 波 探 触 子 及 び そ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
（ 発 明 の 背 景 ） 超 音 波 探 触 子 は 例 え ば 医 用 の 超 音 波 診 断 装 置 に 超 音 波 の 送 受 波 部 と し て 広
く 知 ら れ て い る 。 こ の よ う な も の の 一 つ に 、 圧 電 素 子 １ を 二 次 元 状 に 配 列 し 、 例 え ば 二 次
元 方 向 に 電 子 走 査 し て 高 分 解 能 と し た も の が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
（ 従 来 技 術 の 一 例 ） 第 ４ 図 は 一 従 来 例 を 説 明 す る 超 音 波 探 触 子 の 図 で あ る 。
　 超 音 波 探 触 子 は 複 数 の 圧 電 素 子 １ を 固 定 台 ２ の 表 面 上 に 二 次 元 方 向 （ 長 さ 及 び 幅 方 向 ）
に 配 列 し て な る 。 各 圧 電 素 子 １ は 両 主 面 （ 上 面 及 び 下 面 ） に 駆 動 電 極 ３ （ ａ ｂ ） を 有 す る
。 固 定 台 ２ は 一 般 に は 振 動 を 抑 制 す る 制 動 機 能 を 有 し て 反 射 を 防 止 す る 例 え ば ゴ ム 系 の ダ
ン パ ー 材 ２ Ａ か ら な る 。 一 般 に は 、 ダ ン パ ー 材 ２ Ａ は バ ッ キ ン グ 材 と 呼 称 さ れ る 。 そ し て
、 圧 電 素 子 １ の 下 面 の 駆 動 電 極 ３ ｂ に は リ ー ド 線 ４ が 接 続 し 、 固 定 台 ２ を 挿 通 し て 背 面 側
に 導 出 さ れ る 。 こ こ で は 、 固 定 台 ２ の 背 面 側 に 露 出 し 、 図 示 し な い コ ネ ク タ に よ っ て ケ ー
ブ ル に 接 続 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の よ う な も の で は 、 例 え ば 本 出 願 人 に よ る 特 許 文 献 １ に 示 さ れ る よ う に 、 先 ず 、 薄 板
か ら な る す だ れ 状 と し た 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ の 複 数 を 図 示 し な い 冶 具 箱 に 並 列 す る 。 そ し
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て 、 第 ５ 図 に 示 し た よ う に 、 治 具 箱 内 に 固 定 台 ２ と し て の ダ ン パ ー 材 ２ Ａ を 流 し 込 ん で 硬
化 さ せ る 。 次 に 、 ダ ン パ ー 材 ２ Ａ の 両 主 面 を 研 削 し て 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ の 連 結 部 ５ 及 び
後 端 を 露 出 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 最 後 に 、 連 結 部 ５ が 露 出 し た ダ ン パ ー 材 ２ Ａ の 一 主 面 に 図 示 し な い 圧 電 板 を 固 着 し 、 各
リ ー ド 線 ４ の 間 及 び 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ の 間 を 切 断 す る 。 こ れ に よ り 、 連 結 部 ５ を 切 断 し
て 、 複 数 の 圧 電 素 子 １ の 下 面 か ら そ れ ぞ れ 電 気 的 に 接 続 し た リ ー ド 線 ４ を 導 出 す る 。 な お
、 研 削 時 に 連 結 部 ５ を も 切 除 し て も よ い 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 許 第 ３ ５ ０ ７ ６ ５ ５ 号
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
（ 従 来 技 術 の 問 題 点 ） し か し な が ら 、 上 記 構 成 の 超 音 波 探 触 子 で は 、 固 定 台 ２ と し て ダ ン
パ ー 材 ２ Ａ を 用 い る の で 、 例 え ば 背 面 側 に 露 出 し た リ ー ド 線 ４ と コ ネ ク タ と の 半 田 を 用 い
た 接 合 時 に 耐 熱 性 が な く て 作 業 を 困 難 に す る 。 ま た 、 す だ れ 状 と し た 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ
を 冶 具 箱 内 に 整 列 す る こ と が 困 難 で 、 リ ー ド 線 ４ の 配 列 精 度 を 低 下 さ せ る 等 の 問 題 が あ っ
た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
（ 発 明 の 目 的 ） 本 発 明 は 特 に リ ー ド 線 の 配 列 精 度 及 び 耐 熱 性 を 高 め た 超 音 波 探 触 子 及 び そ
の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 （ 超 音 波 探 触 子 ） は 、 特 許 請 求 の 範 囲 の 請 求 項 １ に 示 し た よ う に 、 複 数 の 圧 電 素
子 を 固 定 台 上 に 二 次 元 方 向 に 配 列 し 、 前 記 各 圧 電 素 子 の 下 面 か ら 電 気 的 に 接 続 し て 前 記 固
定 台 を 挿 入 す る リ ー ド 線 を 導 出 し た 超 音 波 探 触 子 に お い て 、 前 記 固 定 台 は 前 記 圧 電 素 子 の
配 列 方 向 に 開 口 部 ７ を 有 し て 前 記 配 列 方 向 に 積 層 さ れ た 単 位 固 定 板 か ら な り 、 前 記 単 位 固
定 板 の 一 主 面 に は 前 記 リ ー ド 線 を 挿 入 す る 溝 を 有 し 、 前 記 開 口 部 に は ダ ン パ ー 材 が 充 填 さ
れ た 構 成 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 （ 製 造 方 法 ） は 、 特 許 請 求 の 範 囲 の 請 求 項 ４ に 示 し た よ う に 、 複 数 の 圧 電 素 子 を
固 定 台 上 に 二 次 元 方 向 に 配 列 し 、 前 記 各 圧 電 素 子 の 下 面 か ら 電 気 的 に 接 続 し て 前 記 固 定 台
を 挿 入 す る リ ー ド 線 を 導 出 し た 超 音 波 探 触 子 の 製 造 方 法 に お い て 、 板 面 を 貫 通 す る 開 口 部
及 び 板 面 の 上 下 方 向 に 並 設 し た 第 １ 溝 を 有 す る 複 数 の 単 位 固 定 板 を 積 層 し て 第 １ 固 定 台 を
形 成 す る 工 程 と 、 前 記 単 位 固 定 板 の 第 １ 溝 に リ ー ド 線 を 挿 入 し て 第 ２ 固 定 台 を 形 成 す る 工
程 と 、 前 記 第 ２ 固 定 台 の 両 主 面 を 切 除 し て 前 記 リ ー ド 線 を 露 出 し て 第 ３ 固 定 台 を 形 成 す る
工 程 と 、 前 記 第 ３ 固 定 台 の 上 面 に 圧 電 板 を 固 着 し て 前 記 リ ー ド 線 間 を 切 断 し て 複 数 の 圧 電
素 子 を 形 成 す る 工 程 と か ら な る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ （ 超 音 波 探 触 子 ） の 構 成 で あ れ ば 、 単 位 固 定 板 の 厚 さ 及 び こ れ に 形 成
す る 溝 に 依 存 し て 配 列 精 度 を 高 め ら れ る 。 ま た 、 固 定 台 の 開 口 部 に ダ ン パ ー 材 を 充 填 す る
の で 、 固 定 台 の 材 質 を 選 択 す る こ と に よ っ て 耐 熱 性 を も 高 め ら れ る 。 ま た 、 同 請 求 項 ２ （
製 造 方 法 ） の 構 成 で あ れ ば 、 請 求 項 １ の 超 音 波 探 触 子 を 容 易 に 製 造 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 請 求 項 １ （ 超 音 波 探 触 子 ） の 最 良 の 形 態 と し て は 、 同 請 求 項 ２ に 示 し た よ う に
、 請 求 項 １ の 前 記 固 定 台 は セ ラ ミ ッ ク と す る 。 こ れ に よ り 、 耐 熱 性 を 高 め ら れ る 。 ま た 、
同 請 求 項 ３ に 示 し た よ う に 、 前 記 単 位 固 定 板 に は 予 め 開 口 部 が 設 け ら れ る 。 こ れ に よ り 、
固 定 台 に お け る 開 口 部 の 形 成 を 容 易 に す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
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　 ま た 、 同 請 求 項 ４ （ 製 造 方 法 ） の 最 良 の 形 態 と し て は 、 同 請 求 項 ５ に 示 し た よ う に 、 請
求 項 ４ の 前 記 単 位 固 定 板 ８ は 直 接 接 合 に よ っ て 積 層 さ れ る 。 こ れ に よ り 、 例 え ば 接 着 剤 層
の 厚 み を 無 視 で き る の で 配 列 度 を さ ら に 高 め ら れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 同 請 求 項 ６ で は 、 請 求 項 ４ の 前 記 単 位 固 定 板 は 前 記 第 １ 溝 間 に 設 け ら れ た 第 ２ 溝 に 充 填
さ れ た ガ ラ ス に よ っ て 積 層 さ れ る 。 こ の 場 合 で も 請 求 項 １ の 発 明 を 確 実 に 得 ら れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 同 請 求 項 ７ で は 、 請 求 項 ４ の 前 記 第 １ 溝 に 挿 入 さ れ る リ ー ド 線 は す だ れ 状 の 一 体 型 リ ー
ド 線 と す る 。 こ れ に よ り 、 第 １ 溝 へ の リ ー ド 線 の 挿 入 を 容 易 に す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 第 １ 図 及 び 第 ２ 図 は 本 発 明 の 第 １ 実 施 例 を 説 明 す る 図 で 、 第 １ 図 は 超 音 波 探 触 子 の 図 、
第 ２ 図 は 単 位 固 定 板 の 図 で あ る 。 な お 、 前 従 来 例 と 同 一 部 分 に は 同 番 号 を 付 与 し て そ の 説
明 は 簡 略 又 は 省 略 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 超 音 波 探 触 子 は 、 前 述 し た よ う に 、 上 下 面 に 駆 動 電 極 ３ （ ａ ｂ ） を 有 す る 複 数 の 圧 電 素
子 １ を 固 定 台 ２ 上 に 二 次 元 方 向 （ 長 さ 及 び 幅 方 向 ） に 配 列 す る 。 そ し て 、 圧 電 素 子 １ の 下
面 の 駆 動 電 極 ３ ｂ に は リ ー ド 線 ４ （ 図 １ 中 で は 未 図 示 ） が 接 続 す る 。 リ ー ド 線 ４ は 前 述 同
様 に 固 定 台 ２ の 上 下 面 に 露 出 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ の 実 施 例 で は 、 固 定 台 ２ は セ ラ ミ ッ ク か ら な り 、 圧 電 素 子 １ の 配 列 方 向 （ 例 え ば 長 さ
方 向 ） に 開 口 部 ７ を 有 す る 。 開 口 部 ７ に は 制 動 機 能 等 を 有 す る ダ ン パ ー 材 ２ Ａ が 充 填 さ れ
る 。 そ し て 、 固 定 台 ２ は 配 列 方 向 に 積 層 し た 複 数 の 単 位 固 定 板 ８ か ら な る 。 単 位 固 定 板 ８
は 板 面 を 貫 通 す る 開 口 部 ７ Ａ を 有 し 、 一 主 面 に は 配 列 方 向 （ 長 さ 方 向 ） と は 直 交 す る 上 下
方 向 に 第 １ 溝 ９ ａ が 設 け ら れ る 。 そ し て 、 例 え ば 両 主 面 を 鏡 面 研 磨 さ れ 、 直 接 接 合 に よ る
分 子 間 結 合 に よ っ て 接 合 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の よ う な も の で は 、 先 ず 、 開 口 部 ７ を 有 す る 複 数 の セ ラ ミ ッ ク 平 板 を 焼 成 に よ っ て 得
た 後 、 上 下 方 向 に 第 １ 溝 ９ ａ を 形 成 し て 単 位 固 定 板 ８ を 形 成 す る 。 そ し て 、 単 位 固 定 板 ８
の 両 主 面 を 鏡 面 研 磨 す る 。 次 に 、 単 位 固 定 板 ８ を 重 ね 合 わ せ て 加 熱 処 理 す る 。 こ れ に よ り
、 フ ァ ン ・ デ ル ・ ワ ー ル ス 力 結 合 に よ る 分 子 間 結 合 の 直 接 接 合 と し て 積 層 す る 。 そ し て 、
配 列 方 向 （ 長 さ 方 向 ） に 開 口 部 ７ を 有 し て 上 下 方 向 に 複 数 の 第 １ 溝 ９ ａ を 有 す る 第 １ 固 台
２ Ａ を 得 る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 、 第 ３ 図 に 示 し た よ う に す だ れ 状 と し た 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ を 第 １ 固 定 台 ２ Ａ の 第
１ 溝 ９ ａ に 挿 入 す る 。 そ し て 、 第 １ 固 定 台 ２ Ａ の 両 主 面 側 を 前 述 同 様 に 切 除 し て 両 主 面 に
リ ー ド 線 ４ が 露 出 し た 第 ２ 固 定 台 ２ Ｂ （ 図 で は 符 号 な し ） を 得 る 。 次 に 、 第 ２ 固 定 台 ２ Ｂ
の 開 口 部 ７ に ダ ン パ ー 材 ２ Ａ を 流 し 込 ん で 硬 化 さ せ 、 第 ３ 固 定 台 ２ Ｃ （ 図 で は 符 号 な し ）
を 得 る 。 最 後 に 、 ダ ン パ ー 材 ２ Ａ の 一 主 面 に 圧 電 板 を 固 着 し て 各 リ ー ド 線 ４ 間 を 切 断 す る
。 そ し て 、 各 圧 電 素 子 １ の 下 面 か ら そ れ ぞ れ 電 気 的 に 接 続 し た リ ー ド 線 ４ を 導 出 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の よ う な 構 成 で あ れ ば 、 単 位 固 定 板 ８ の 特 に 厚 さ （ 及 び 溝 の 深 さ ） に よ っ て す だ れ 状
リ ー ド 線 ４ Ａ の 並 列 方 向 （ 幅 方 向 ） の 配 列 精 度 を 基 本 的 に 高 め る 。 ま た 、 単 位 固 定 板 ８ に
形 成 す る 第 １ 溝 ９ ａ に よ っ て 一 次 元 方 向 （ 長 さ 方 向 ） の 配 列 精 度 を 高 め る 。 そ し て 、 単 位
固 定 板 ８ を セ ラ ミ ッ ク と す る の で 、 耐 熱 性 を も 高 め ら れ る 。 ま た 、 固 定 台 ２ の 開 口 部 ７ に
ダ ン パ ー 材 ２ Ａ を 充 填 す る の で 、 こ の 場 合 で も 制 動 機 能 等 を 充 分 に 発 揮 す る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 第 ４ 図 は 本 発 明 の 第 ２ 実 施 例 を 説 明 す る 超 音 波 探 触 子 の 特 に 固 定 台 の 平 面 図 で あ る 。 な
お 、 前 第 １ 実 施 例 と 同 一 部 分 の 説 明 は 省 略 又 は 簡 略 す る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 第 ２ 実 施 例 で は 二 次 元 方 向 に 配 列 さ れ た 圧 電 素 子 １ を 固 着 す る 固 定 台 ２ は 、 単 位 固 定 板
８ （ セ ラ ミ ッ ク ） を ガ ラ ス １ ０ に よ っ て 接 合 し て 積 層 す る 。 す な わ ち 、 各 単 位 固 定 板 ８ の
例 え ば 各 第 １ 溝 ９ ａ の 間 に は 例 え ば こ れ よ り 浅 い 第 ２ 溝 ９ ｂ を 設 け る 。 そ し て 、 第 ２ 溝 ９
ｂ に 粉 末 ガ ラ ス （ フ リ ッ ト ガ ラ ス ） を 埋 設 し 、 溶 融 に よ っ て 充 填 す る 。 次 に 、 単 位 固 定 板
８ の 主 面 方 向 を 同 一 と し て 重 ね 合 わ せ て 焼 成 す る 。 こ れ に よ り 、 ガ ラ ス １ ０ を 再 度 溶 融 し
て 単 位 固 定 板 ８ を 接 合 し て 積 層 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 そ の 後 、 前 第 １ 実 施 例 と 同 様 に す だ れ 状 と し た 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ を 第 １ 溝 ９ ａ に 挿 入
し 、 固 定 台 ２ の 両 主 面 を 切 除 し て リ ー ド 線 ４ を 露 出 す る 。 そ し て 、 圧 電 板 を 固 着 し て リ ー
ド 線 ４ の 間 を 切 断 し て 二 次 元 方 向 に 配 列 さ れ た 超 音 波 探 触 子 を 得 る 。 こ の よ う な 構 成 で あ
っ て も 、 第 １ 実 施 例 と 同 様 に 二 次 元 方 向 （ 長 さ 及 び 幅 方 向 ） の リ ー ド 線 の 配 列 精 度 を 高 め
て 耐 熱 性 を も 高 め ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
（ 他 の 事 項 ） 上 記 実 施 例 で は 単 位 固 定 板 ８ は 直 接 接 合 又 は ガ ラ ス に よ っ て 接 合 し た が 、 こ
れ 以 外 の 例 え ば 高 融 点 の 接 着 剤 を 用 い た 接 合 で あ っ て も 同 様 の 効 果 を 奏 す る 。 ま た 、 す だ
れ 状 の 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ は 単 位 固 定 板 ８ を 接 合 し た 後 の 固 定 台 ２ に 挿 入 し た が 、 す だ れ
状 電 極 を 単 位 固 定 板 ８ に 挿 入 し た 状 態 で 接 合 し て 固 定 台 ２ を 形 成 し て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ま た 、 す だ れ 状 の 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ と し た が 、 個 々 の リ ー ド 線 で あ っ た と し て も よ い
。 但 し 、 一 体 型 リ ー ド 線 ４ Ａ の 方 が 作 業 性 等 の 面 で 有 利 と な る 。 ま た 、 単 位 固 定 板 ８ に は
予 め 開 口 部 ７ を 設 け た が 、 単 位 固 定 板 ８ を 積 層 後 の 固 定 台 ２ に 開 口 部 ７ を 設 け て も よ い 。
そ し て 、 単 位 固 定 板 ８ の 焼 成 後 に 第 １ 溝 ９ ａ を 形 成 し た が 、 グ リ ー ン シ ー ト （ セ ラ ミ ッ ク
生 地 ） の 焼 成 時 に 形 成 し て お い て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 例 を 説 明 す る 超 音 波 探 触 子 の 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 例 を 説 明 す る 単 位 固 定 板 の 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 例 を 説 明 す る 固 定 台 へ の 一 体 型 リ ー ド 線 の 挿 入 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 第 ２ 実 施 例 を 説 明 す る 特 に 固 定 板 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 従 来 例 を 説 明 す る 超 音 波 探 触 子 の 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 従 来 例 を 説 明 す る 製 造 工 程 中 の 組 立 て 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 １ 　 圧 電 素 子 、 ２ 　 固 定 台 、 ２ Ａ 　 ダ ン パ ー 材 、 駆 動 電 極 、 ３ 　 駆 動 電 極 、 ４ リ ー ド 線
、 ４ Ａ 　 一 体 型 リ ー ド 線 、 ５ 　 連 結 部 、 ６ 　 圧 電 板 、 ７ 　 開 口 部 、 ８ 　 単 位 固 定 板 、 ９ 　
溝 、 １ ０ 　 ガ ラ ス 。
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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