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摘要(译)

本发明涉及一种通过注射成型制造透明弹匣（10）的方法，所述弹匣具
有多个腔室（11,12），所述腔室通过隔板（14）彼此分开并且包括由外
部壁（20）形成的外腔壁（20）。弹匣（10）的外壁（16）。该方法通
过铸模（1）进行，该铸模具有对应于料盒（10）的外壁（16）的外壁通
道（8）和对应于隔板（14）的分隔通道（4）。具有门开口（3），其中
多个分隔通道（4）从门开口（3）延伸到外壁通道（8）。该方法包括将
塑料块注入浇口开口（3）的步骤;允许塑料质量作为塑料质量流从浇口
位置（2）流过分隔通道（4）流入外壁通道（8），使得塑料质量流在交
替的分隔通道（4）中不同的流速;并且使塑料质量流在外壁通道（8）中
会聚，使得与分隔通道（4）对准的流动管线（21）形成在外壁通道
（8）的外侧。如此制造的料盒（10）具有在其外壁（16）处与腔室
（12）的隔板（14）对齐的流线（21）。
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