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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM MESSEN EINER ÜBERGANGSRATE EINES 
PHASENÜBERGANGS

(57) Erfindungsgemäß werden ein Verfahren und ei-
ne Vorrichtung (18) zum Messen einer Übergangsrate
zwischen einer ersten Phase (1) eines Materials und ei-
ner zweiten Phase (2) des Materials bereitgestellt, wobei
das Material in der ersten Phase (1) fest oder flüssig und
in der zweiten Phase (2) gasförmig vorliegt. Das Verfah-
ren umfasst ein Bereitstellen einer eine Vielzahl von Lei-
terübergängen (6) umfassenden Thermokette (4) an ei-
ner Grenzfläche (3) zwischen der ersten und der zweiten

Phase (1, 2), wobei die Thermokette (4) einen jeden zwei-
ten der Leiterübergänge (6) umfassenden ersten Bereich
(7) und einen die übrigen Leiterübergänge (6) umfassen-
den zweiten Bereich (6) aufweist. Zudem umfasst das
Verfahren ein Messen einer an der Thermokette (4) an-
liegenden Thermospannung, die eine Temperaturdiffe-
renz zwischen dem ersten und dem zweiten Bereich (7,
8) der Thermokette (4) repräsentiert.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Messen einer Übergangsrate
zwischen einer festen oder flüssigen Phase eines Mate-
rials und einer gasförmigen Phase des Materials. Beson-
ders vorteilhaft lässt sich die Erfindung auf das Messen
einer Übergangsrate eines Phasenübergangs, insbe-
sondere eines flüssig-gasförmig Phasenübergangs, von
Wasser anwenden. Die Erfindung kann aber auch zum
Messen der Übergangsrate zwischen Phasen anderer
Materialien, wie z.B. Alkohol, angewandt werden.
[0002] Aus der Geschwindigkeit einer Phasenände-
rung eines Materials lassen sich eine Reihe von physi-
kalischen Größen bestimmen. Die Erfindung betrifft da-
her auch Anwendungen des Verfahrens und der Vorrich-
tung zum Messen der Übergangsrate des Phasenüber-
gangs.
[0003] Aus der US 7,631,538 B2 ist eine Vorrichtung
zum Messen des Wasserdampfflusses von einer Ober-
fläche bekannt. Im Speziellen handelt es sich bei der
Oberfläche um menschliche Haut, deren Wasserverlus-
trate bestimmt werden soll. Es wird ein erstes Ende eines
Röhrchens an der Oberfläche aufgesetzt. Mittels zweier
in Erstreckungsrichtung des Röhrchens voneinander be-
abstandeter Luftfeuchtigkeitssensoren wird der Feuch-
tigkeitsgradient in dem Röhrchens gemessen. Mit den
erhaltenen Daten kann dann der Wasserdampffluss von
der Oberfläche weg berechnet werden.
[0004] Aus der US 4,312,218 A ist ein sogenanntes
Porometer zur Messung der Transpiration von Pflanzen-
blättern bekannt. Ein zu vermessendes Blatt wird in eine
Kammer eingeschlossen. Dann wird ein Strom trockener
Luft in die Kammer so gesteuert, dass die Luftfeuchtigkeit
in der Kammer konstant bleibt. Aus der Flussgeschwin-
digkeit der Luft kann schließlich die Transpiration des
Blattes bestimmt werden.
[0005] Die beschriebenen bekannten Verfahren basie-
ren jeweils auf einer dynamischen Messung der Wasser-
konzentration in der Gasphase, um einen flüssig-gasför-
mig Phasenübergang von Wasser zu charakterisieren.
Eine solche indirekte Bestimmung der Übergangsrate
kann sehr empfindlich auf äußere Gegebenheiten rea-
gieren und relativ aufwendig sein.
[0006] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Messen
einer Übergangsrate eines Phasenübergangs zwischen
einer festen oder flüssigen und einer gasförmigen Phase
eines Materials bereitzustellen, die eine möglichst einfa-
che, zuverlässige und direkte Messung erlauben.
[0007] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der
Ansprüche 1, 7, 9 und 10 gelöst. Die abhängigen An-
sprüche geben vorteilhafte Ausführungsformen der Er-
findung an.
[0008] Die Erfindung stellt ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Messen einer Übergangsrate zwischen ei-
ner ersten Phase eines Materials und einer zweiten Pha-
se des Materials bereit. In der ersten Phase liegt das

Material fest oder flüssig vor. In der zweiten Phase liegt
das Material gasförmig vor.
[0009] Die Erfindung erlaubt ein Messen der Über-
gangsrate direkt an einer Grenzfläche zwischen der ers-
ten und der zweiten Phase. Mit Hilfe des erfindungsge-
mäßen Verfahrens und/oder der Vorrichtung kann eine
tatsächliche Übergangsrate zwischen den beiden Pha-
sen des Materials als physikalische Größe, beispielswei-
se in der Einheit [mol/(m^2*s)] (bezogen auf den vermes-
senen Bereich der Grenzfläche), bestimmt werden. Dies
kann je nach Anwendung aber relativ aufwändig sein, da
hierzu Kalibrierungsmessungen oder Referenzwerte un-
ter bekannten Bedingungen notwendig sein können. Für
einige Anwendungen ist es ausreichend, wenn eine Grö-
ße (beispielsweise die nachfolgend beschriebene Ther-
mospannung) gemessen wird, die beispielsweise pro-
portional zu der tatsächlichen Übergangsrate ist, aus der
sich die Übergangsrate bei Durchführen entsprechender
Kalibrierungsmessungen bestimmen lässt, oder die ein
Vergleichen verschiedener gemessener Übergangsra-
ten erlaubt. Im Sinne der vorliegenden Erfindung kann
auch das Bestimmen einer solchen Größe als "Messen
der Übergangsrate" zwischen den Phasen gelten, ohne
dass die eigentliche Übergangsrate explizit quantifiziert
wird.
[0010] Die vorliegende Erfindung basiert auf einem
Messen einer an der Grenzfläche zwischen den Phasen
aufgrund einer latenten Wärme (Verdunstungs- oder
Kondensationswärme bzw. Sublimations- oder Resubli-
mationswärme) des Phasenübergangs vorliegenden
Temperaturdifferenz.
[0011] Zum Messen dieser Temperaturdifferenz wird
gemäß dem erfindungsgemäßen Verfahren eine Ther-
mokette an der Grenzfläche zwischen der ersten und der
zweiten Phase bereitgestellt.
[0012] Thermoketten nutzen den thermoelektrischen
Effekt zur Temperaturmessung und sind beispielsweise
von Anwendungen in Strahlungsdetektoren bekannt. Sie
umfassen mehrere Thermoelemente, die thermisch pa-
rallel und elektrisch in Reihe geschaltet sind. Die Summe
der von den einzelnen Thermoelementen generierten
Teilspannungen ist zwischen den beiden Enden der
Thermokette als Thermospannung mittels einer Span-
nungsmessvorrichtung abgreifbar. Die Thermokette um-
fasst eine Vielzahl von Leiterelementen, beispielsweise
in Form einzelner Drähte oder Drahtsegmente. Es sind
Leiterelemente aus zwei verschiedenen Materialien, bei-
spielsweise Konstantan und Kupfer oder Tellur und An-
timon, vorgesehen, die abwechselnd hintereinander zum
Bilden der Thermokette angeordnet sind. Aufeinander-
folgende Leiterelemente verschiedenen Materials sind
jeweils an Leiterübergängen miteinander verbunden und
bilden ein Thermoelement der Thermokette. Die Ther-
mokette umfasst einen ersten Bereich, der jeden zweiten
der Leiterübergänge umfasst, und einen zweiten Be-
reich, der die übrigen Leiterübergänge umfasst. Vor-
zugsweise liegen sich der erste Bereich und der zweite
Bereich der Thermokette gegenüber, insbesondere ver-
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laufen sie parallel zueinander. Die von der Thermokette
ausgegebene Thermospannung repräsentiert eine Tem-
peraturdifferenz zwischen dem ersten und dem zweiten
Bereich der Thermokette.
[0013] Erfindungsgemäß wird die Thermospannung
der an der Grenzfläche zwischen den Phasen bereitge-
stellten Thermokette gemessen. Diese Thermospan-
nung repräsentiert eine aufgrund der latenten Wärme
des Phasenübergangs vorliegende Temperaturdifferenz
im Bereich der Phasengrenze und lässt daher auf die
Übergangsrate des Phasenübergangs schließen. Vor-
teilhafterweise umfasst die Thermokette eine große An-
zahl von Thermoelementen (also viele Leiterübergänge).
Da sich die von den einzelnen, in Reihe geschalteten
Thermoelementen generierten Teilspannungen aufad-
dieren, kann so die durch die latente Wärme des Pha-
senübergangs erzeugte, typischerweise sehr geringe
Temperaturdifferenz detektiert werden. Als vorteilhaft
hat es sich erwiesen, wenn die Thermokette zumindest
10, 50, 100, 500, 1000 oder mehr als 1000 Leiterüber-
gänge umfasst. Es erschließt sich, dass die in der vor-
liegenden Erfindung verwendete Thermokette aus einer
Mehrzahl von über Verbindungselemente hintereinan-
dergeschalteten kürzeren Thermoketten zusammenge-
setzt sein kann.
[0014] Der Zusammenhang zwischen der gemesse-
nen Thermospannung und der Übergangsrate des Pha-
senübergangs ist z.B. von dem zu vermessenden Mate-
rial und der Orientierung der Thermokette in Bezug auf
die Grenzfläche abhängig. Über Kalibrierungsmessun-
gen an bekannten Systemen können diese und weitere
Abhängigkeiten berücksichtigt werden, um aus der Ther-
mospannung auf die Übergangsrate zwischen den Pha-
sen zu schließen. Aber auch ohne explizite Bestimmung
der Übergangsrate können bereits aus der gemessenen
Thermospannung Aussagen getroffen werden, bei-
spielsweise, wenn Übergangsraten verschiedener Sys-
teme verglichen werden sollen. Eine hohe gemessene
Thermospannung (hohe Temperaturdifferenz zwischen
dem ersten und dem zweiten Bereich der Thermokette)
lässt auf eine hohe Übergangsrate schließen. Umge-
kehrt kann eine geringe gemessene Thermospannung
(geringe Temperaturdifferenz zwischen dem ersten und
dem zweiten Bereich der Thermokette) auf eine geringe
Übergangsrate schließen lassen.
[0015] Gemäß einer Ausführungsform wird die gemes-
sene Thermospannung in einem Verfahren zum Bestim-
men eines Druckpotentials p einer der beiden Phasen
verwendet. Das Druckpotential p ist ein Maß dafür, wie
viel Energie aufgewendet werden muss oder erhalten
wird, wenn der Phase eine bestimmte Menge des Mate-
rials zugeführt wird. Dabei gibt ein negatives Druckpo-
tential p beim Zuführen von weiterem Material freiwer-
dende Energie an und ein positives Druckpotential p gibt
beim Zuführen von weiterem Material aufzuwendende
Energie an. Ohne äußere Einflüsse diffundiert das Ma-
terial also typischerweise von einem Bereich hohen
Druckpotentials in einen Bereich niedrigen Druckpoten-

tials. Das Druckpotential einer Phase zeigt gewisserma-
ßen die Aufnahmebereitschaft für weiteres Material an.
Besonders viele Anwendungen hat die Messung des
Druckpotentials p von Wasser, welches oftmals "Was-
serpotential" genannt wird. Beispielsweise besteht Be-
darf an der Bestimmung des Wasserpotentials verschie-
dener Materiezusammensetzungen, wie z.B. Böden,
Baumaterial, Pflanzen, Lebensmittel, Medikamente oder
Textilien.
[0016] Das Verfahren zur Bestimmung des Druckpo-
tentials p einer der beiden Phasen unter Verwendung
der gemessenen Thermospannung basiert auf dem so-
genannten Darcy-Gesetz. Dieses besagt, dass die Über-
gangsrate eines Materials zwischen einem ersten Gebiet
und einem zweiten Gebiet direkt proportional zu der Dif-
ferenz der Druckpotentiale des Materials in den beiden
Gebieten ist. Wenn in dem ersten Gebiet das Material in
der ersten Phase vorliegt und in dem zweiten Gebiet in
der zweiten Phase, lässt sich das Darcy-Gesetz auf die
Übergangsrate zwischen der ersten und der zweiten
Phase anwenden: Vt = k*(p2 - p1). Dabei ist Vt die Über-
gangsrate von der ersten Phase in die zweite Phase
(kann negativ sein), p1 das Druckpotential der ersten
Phase, p2 das Druckpotential der zweiten Phase und k
ein Proportionalitätsfaktor. Die Übergangsrate Vt kann
aus der gemessenen Thermospannung bestimmt wer-
den. Der Proportionalitätsfaktor k ist von der Permeabi-
lität der Grenzfläche abhängig und kann durch geeignete
Referenzmessungen bestimmt werden. Damit kann mit-
hilfe des Darcy-Gesetzes das Druckpotential p1, p2 der
ersten Phase oder der zweiten Phase basierend auf ei-
nem bekannten oder gemessenen Wert des Druckpo-
tentials p1, p2 der anderen Phase des Materials be-
stimmt werden, wenn die Thermospannung gemessen
wurde. Soll das Druckpotential p1 der ersten Phase be-
stimmt werden, kann der dafür benötigtet Wert des
Druckpotentials p2 der gasförmigen Phase des Materials
beispielsweise einfach bestimmt werden. Dazu sind nur
eine Temperatur- und eine Feuchtemessung notwendig.
Das Druckpotential in der Gasphase kann dann als p2 =
RT/V*In(ϕ) bestimmt werden, wobei R die Universelle
Gaskonstante, T die Temperatur in K, V das Molvolumen
des Materials im flüssigen Zustand und ϕ die relative
Feuchtigkeit in der Gasphase ist. Die relative Feuchtig-
keit in der Gasphase ϕ ist dabei für alle Materialien analog
zu der "relativen Luftfeuchtigkeit" im Fall von Wasser de-
finiert.
[0017] Gemäß einer anderen Ausführungsform kann
die gemessene Thermospannung zum Bestimmen einer
Permeabilität einer Trennschicht, insbesondere einer
Folie oder einer Textilschicht, verwendet werden. Dabei
wird die Trennschicht derart positioniert, dass sie wäh-
rend der Messung der Thermospannung zwischen der
ersten Phase und der zweiten Phase vorliegt, so dass
das Material beim Phasenübergang die Trennschicht
passieren muss. Die Permeabilität der Trennschicht
kann aus dem Proportionalitätsfaktor k aus dem Darcy-
Gesetz bestimmt werden. Die Permeabilität der Trenn-
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schicht kann also anhand der gemessenen Thermospan-
nung bestimmt werden, wenn zudem die Werte der
Druckpotentiale p1, p2 der beiden Phasen des Materials
bekannt sind. Besonders einfach lässt sich eine Perme-
abilitätsmessung vornehmen, wenn als erste Phase eine
Flüssigkeit mit bekanntem Druckpotential p1 verwendet
wird, und das Druckpotential p2 in der Gasphase, wie
oben beschrieben, über eine Temperatur- und eine
Feuchtemessung bestimmt wird.
[0018] Je nach Anwendung sind verschiedene Varian-
ten der Positionierung der Thermokette an der Grenzflä-
che zwischen den Phasen denkbar. Es kann in jedem
Fall vorteilhaft sein, wenn die Thermokette möglichst na-
he an der Grenzfläche positioniert wird, da die latente
Wärme an der Grenzfläche freigegeben oder aufgenom-
men wird. Insbesondere kann die Thermokette, im Spe-
ziellen deren erster oder zweiter Bereich, weniger als 1
mm, 20 mm, 1 mm, 5 mm, 1 cm oder weniger als 2 cm
von der Grenzfläche beabstandet sein.
[0019] Gemäß einer Variante (Typ A) kann die Ther-
mokette derart an der Grenzfläche bereitgestellt werden,
dass ihr erster Bereich innerhalb der ersten Phase vor-
liegt und ihr zweiter Bereich innerhalb der zweiten Phase
vorliegt. Dies ist insbesondere zum Vermessen eines
flüssig-gasförmig Übergangs vorteilhaft, da hier der erste
Bereich der Thermokette einfach in die flüssige Phase
eingetaucht werden kann. Beispielsweise kann so die
Verdunstungsrate von einer Wasseroberfläche bestimmt
werden.
[0020] Gemäß einer anderen Variante (Typ B) wird die
Thermokette vollständig auf der der ersten Phase oder
der der zweiten Phase entsprechenden Seite der Grenz-
fläche angeordnet. Die Thermokette befindet sich also
vollständig innerhalb der ersten oder der zweiten Phase.
Gemäß dieser Ausführungsform wird der erste Bereich
der Thermokette näher an der Grenzfläche positioniert
als der zweite Bereich der Thermokette, so dass die auf-
grund der latenten Wärme senkrecht zur Grenzfläche
vorhandene Temperaturdifferenz über die Thermospan-
nung der Thermokette messbar ist. Eine solche Anord-
nung ist besonders von Vorteil, wenn sich eine Phase in
einer schwer zugänglichen Region befindet, wie z.B.
Wasser (flüssige Phase) in einer Gebäudewand. Dann
kann die Thermokette außerhalb der schwer zugängli-
chen Region angeordnet werden, beispielsweise in der
Gasphase außerhalb der Gebäudewand. Es könnte bei-
spielsweise über einen Feuchte- und Temperatursensor
das Wasserpotential außerhalb der Gebäudewand be-
stimmt werden und dann unter Berücksichtigung der ge-
messenen Thermospannung einer an der Gebäudewand
positionierten oder angebrachten Thermokette mittels
des Darcy-Gesetzes das Wasserpotential der Gebäude-
wand bestimmt werden.
[0021] Gemäß einer weiteren Variante (Typ C) wird die
Thermokette so an der Grenzfläche bereitgestellt, dass
ihr erster Bereich und ihr zweiter Bereich in einer zu der
Grenzfläche parallelen, gemeinsamen Ebene liegen. An
sich wäre damit keine Temperaturdifferenz aufgrund der

latenten Wärme des Phasenübergangs detektierbar, da
beide Bereiche der Thermokette in gleichem Abstand zu
der Grenzfläche befindlich sind. Um dennoch eine Mes-
sung zu ermöglichen, wird erfindungsgemäß die Grenz-
fläche am ersten Bereich der Thermokette mit einer Ab-
deckung abgedeckt, nicht aber am zweiten Bereich der
Thermokette. Die Abdeckung kann zwischen dem ersten
Bereich der Thermokette und der Grenzfläche oder auf
der der Grenzfläche gegenüber liegenden Seite des ers-
ten Bereichs der Thermokette positioniert werden. Durch
die Abdeckung wird ein Übergang zwischen der ersten
und der zweiten Phase des Materials an dem ersten Be-
reich der Thermokette unterdrückt oder unterbunden.
Dort wird daher keine oder eine geringere Menge latenter
Wärme abgegeben oder entnommen. Am zweiten Be-
reich der Thermokette allerdings kann der Phasenüber-
gang ungehindert stattfinden und latente Wärme abge-
geben oder entzogen werden. Somit kann auch bei einer
flach auf der Grenzfläche vorgesehenen Thermokette
durch Messen der Thermospannung eine Übergangsra-
te zwischen den Phasen gemessen werden. Da gemäß
dieser Ausführungsform der erste und der zweite Bereich
der Thermokette in einer zu der Grenzfläche parallelen
gemeinsamen Ebene liegen, kann ein unabhängig von
dem Phasenübergang senkrecht zur Grenzfläche vorlie-
gender externer Temperaturgradient die Messung nicht
verfälschen. Dies ist z.B. bei einer Messung an einer Bo-
denoberfläche vorteilhaft, da so der von einer möglicher-
weise durch Sonneneinstrahlung aufgewärmten Boden-
oberfläche rührende vertikale Temperaturgradient die
Messung nicht beeinträchtigt.
[0022] Bei einigen Anwendungen ist bereits in dem zu
vermessenden System eine "natürliche" Grenzfläche
zwischen der festen oder flüssigen ersten Phase und der
gasförmigen zweiten Phase vorhanden und das oben
beschriebene Messverfahren kann ohne Weiteres
durchgeführt werden. Beispiele dafür sind das Vermes-
sen der Verdunstung an einer Wasseroberfläche und das
Vermessen der Transpiration eines Lebewesens.
[0023] Eine erfindungsgemäße Vorrichtung gemäß ei-
ner Ausführungsform erlaubt eine besonders leicht
durchzuführende Messung der Übergangsrate an einer
natürlichen Grenzfläche zwischen einer ersten, festen
oder flüssigen Phase und einer zweite, gasförmigen Pha-
se. Die Vorrichtung umfasst eine Haftschicht mit einer
Unterseite und einer Oberseite, wobei die Unterseite an
einer Grenzfläche zwischen der ersten und der zweiten
Phase des Materials anbringbar ist. Bei der Grenzfläche
kann es sich beispielsweise um die Haut eine Benutzers
handeln, dessen Transpirationsrate gemessen werden
soll. Auch das Anbringen an einer Pflanze oder Teilen
einer Pflanze zum Bestimmen der Transpirationsrate
derselben ist denkbar. Beispielsweise kann die Vorrich-
tung über die Unterseite der Haftschicht an eine transpi-
rierende Unterseite eines Blattes angebracht werden.
Zum Durchführen der Messung ist an der Haftschicht die
Thermokette mit der Vielzahl von Leiterübergängen an-
gebracht, wobei die Thermokette einen jeden zweiten
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der Leiterübergänge umfassenden ersten Bereich und
einen die übrigen Leiterübergänge umfassenden zwei-
ten Bereich aufweist und dazu ausgelegt ist, eine mess-
bare Thermospannung auszugeben, die eine Tempera-
turdifferenz zwischen dem ersten und dem zweiten Be-
reich der Thermokette repräsentiert.
[0024] Besonders vorteilhaft kann eine solche Vorrich-
tung zum Durchführen von Messungen des Typs C sein.
Dazu können der erste Bereich und der zweite Bereich
der Thermokette in einer zu der Oberseite der Haftschicht
parallelen gemeinsamen Ebene liegen, wobei eine Ab-
deckung vorgesehen ist, die die Haftschicht am ersten
Bereich der Thermokette abdeckt, nicht aber am zweiten
Bereich der Thermokette. Es sind aber auch andere An-
ordnungen der Thermokette an der Haftschicht denkbar,
beispielsweise zum Durchführen von Messungen der Ty-
pen A und B.
[0025] Eine erfindungsgemäße Vorrichtung gemäß ei-
ner weiteren Ausführungsform ist besonders gut zum
Messen einer Transpirationsrate eines Pflanzenblattes
geeignet. Auch mit dieser Vorrichtung kann eine Über-
gangsrate zwischen einer ersten Phase eines Materials
und einer zweiten Phase des Materials gemessen wer-
den, wobei das Material in der ersten Phase fest oder
flüssig und in der zweiten Phase gasförmig vorliegt. In
der Anwendung auf das Pflanzenblatt liegt Wasser (Ma-
terial) innerhalb des Blattes flüssig vor (erste Phase) und
geht bei der Transpiration des Blattes an einer Blattun-
terseite (Grenzfläche) in den gasförmigen Zustand au-
ßerhalb des Blattes über (zweite Phase).
[0026] Die Vorrichtung gemäß dieser Ausführungs-
form umfasst die Thermokette mit einer Vielzahl von Lei-
terübergängen, wobei die Thermokette einen jeden zwei-
ten der Leiterübergänge umfassenden ersten Bereich
und einen die übrigen Leiterübergänge umfassenden
zweiten Bereich aufweist und dazu ausgelegt ist, eine
messbare Thermospannung auszugeben, die eine Tem-
peraturdifferenz zwischen dem ersten und dem zweiten
Bereich der Thermokette repräsentiert. Gemäß der be-
treffenden Ausführungsform ist zwischen dem ersten Be-
reich und dem zweiten Bereich der Thermokette ein
Schlitz zum Aufnehmen einer eine Grenzfläche zwischen
der ersten Phase und der zweiten Phase umfassenden
Probe vorhanden. Insbesondere kann in dem Schlitz ein
Pflanzenblatt aufgenommen werden. Der erste Bereich
der Thermokette befindet sich dann angrenzend an die
Blattunterseite und der zweite Bereich der Thermokette
angrenzend an die Blattoberseite. Da Pflanzenblätter ty-
pischerweise nur auf einer Seite transpirieren (für ge-
wöhnlich an der Unterseite), kann über die Thermospan-
nung an der Thermokette eine Temperaturdifferenz zwi-
schen der Blattoberseite und der Blattunterseite gemes-
sen werden, der durch die latente Wärme des Phasen-
übergangs durch die Transpiration an nur einer Blattseite
entsteht. Damit kann die Transpirationsrate bestimmt
werden.
[0027] Die Erfindung stellt auch eine Möglichkeit zur
Verfügung, Messungen an Systemen durchzuführen, in

denen zunächst keine Grenze zwischen einer festen
oder flüssigen Phase und einer gasförmiger Phase vor-
handen ist. Um in Systemen, in denen das Material in
zwei Gebieten jeweils gasförmig vorliegt, eine Über-
gangsrate zwischen den Gebieten messen zu können
(z.B. zur Bestimmung eines Druckpotentials), kann die
erste Phase, insbesondere als flüssige Phase, künstlich
erzeugt werden. Dies kann durch Bereitstellen einer po-
rösen Substratplatte realisiert werden. Es ist ein bekann-
tes Phänomen, dass innerhalb eines porösen Substrats
gasförmiges Material aufgrund von Effekten der Oberflä-
chenspannung leichter kondensiert. Dieser Effekt ska-
liert mit dem Durchmesser der Poren des Substrats.
[0028] Der mittlere Porendurchmesser des Substrats
ist vorteilhafterweise größer als der Durchmesser eines
Moleküls des zu messenden Materials, aber kleiner als
100 mm. Um beispielsweise Wasserdampf zum Konden-
sieren zu bringen, kann ein poröses Substrat mit einem
mittleren Porendurchmesser im Bereich von mehreren
Nanometern bis einigen Mikrometern bereitgestellt wer-
den. Mittlere Porendurchmesser von weniger als 100
mm, weniger als 50 mm, weniger als 10 mm, weniger als
1 mm oder weniger als 800 nm oder ein mittlerer Poren-
durchmesser zwischen 200 nm und 800 nm, zwischen
500 nm und 2 mm oder zwischen 200 nm und 5 mm sind
besonders vorteilhaft.
[0029] Die poröse Substratplatte trennt ein erstes Ge-
biet, in dem das Material gasförmig vorliegt und ein zwei-
tes Gebiet, in dem das Material gasförmig vorliegt. Die
Substratplatte sollte natürlich für das Material durchläs-
sig sein. Dies kann dadurch erreicht werden, dass die
Substratplatte von ihrer Oberseite zu ihrer Unterseite
durchgängig miteinander verbundene Poren aufweist,
durch die das Material passieren kann. Alternativ können
die Poren beispielsweise nur an der Unterseite und/oder
der Oberseite der Substratplatte, insbesondere als offe-
ne Poren, vorgesehen sein. In diesem Fall kann die Sub-
stratplatte aus einem für das Material passierbaren
Werkstoff bestehen oder diesen umfassen.
[0030] Um von einem Gebiet in das andere Gebiet zu
diffundieren, muss das Material die Substratplatte pas-
sieren. Dabei kondensiert das Material innerhalb der
Substratplatte, so dass dort künstlich eine flüssige Phase
erzeugt wird. Mittels einer Thermokette kann dann, ana-
log zu dem oben beschriebenen Verfahren, die Über-
gangsrate aus dieser flüssigen Phase (erste Phase) in
die Gasphase (zweite Phase) eines Gebiets bestimmt
werden. Diese Übergangsrate erlaubt ein Bestimmen der
Übergangsrate zwischen den beiden Gebieten. Im We-
sentlichen wird also auch hier eine Übergangrate zwi-
schen einer (künstlich erzeugten) ersten, festen oder
flüssigen Phase und einer zweiten, gasförmigen Phase
eines Materials gemessen.
[0031] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Thermo-
kette bereits fest in die künstliche Grenzfläche integriert,
beziehungsweise an dieser befestigt ist. In diesem Fall
ist die Orientierung und Positionierung der Thermokette
in Bezug auf die Grenzfläche über mehrere Messungen
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hinweg konstant. Da auch die Permeabilitätseigenschaf-
ten der Grenzfläche konstant (und überdies durch Aus-
wahl einer geeigneten porösen Substratplatte einstell-
bar) sind, können einmalig durchgeführte Kalibrierungs-
messungen und daraus erhaltene Referenzdaten auf
einfache Weise für mehrere Messungen verwendet wer-
den.
[0032] Eine erfindungsgemäße Vorrichtung zum Mes-
sen der Übergangsrate zwischen einer ersten Phase ei-
nes Materials und einer zweiten Phase des Materials ge-
mäß einer Ausführungsform stellt eine solche poröse
künstliche Grenzfläche mit einer daran angebrachten
Thermokette bereit. Auch bezüglich der Beschreibung
der Vorrichtung soll das Material in der ersten Phase fest
oder flüssig und in der zweiten Phase gasförmig vorlie-
gen.
[0033] Es erschließt sich, dass die erfindungsgemäße
Vorrichtung zum Durchführen des erfindungsgemäßen
Verfahrens geeignet ist. Bezüglich des Verfahrens be-
schriebene Merkmale können selbstverständlich auf die
Vorrichtung übertragen werden und umgekehrt.
[0034] Die Vorrichtung zum Messen der Übergangs-
rate umfasst eine poröse Substratplatte mit einer Unter-
seite und einer Oberseite. Vorteilhafte Eigenschaften be-
züglich der Porengröße wurden bereits beschrieben.
[0035] An der porösen Substratplatte ist die Thermo-
kette mit der Vielzahl von Leiterübergängen angebracht.
Wie oben dargelegt, umfasst die Thermokette einen je-
den zweiten der Leiterübergänge umfassenden ersten
Bereich und einen die übrigen Leiterübergänge umfas-
senden zweiten Bereich und ist dazu ausgelegt, eine
messbare Thermospannung auszugeben, die die Tem-
peraturdifferenz zwischen dem ersten und dem zweiten
Bereich repräsentiert.
[0036] Auch wenn die erste Phase künstlich erzeugt
wird, sind mit allen oben beschriebenen Varianten der
Positionierung der Thermokette (Typ A, Typ B und Typ
C) Messungen möglich. Dabei zu beachten, dass die
Grenzfläche zwischen der flüssigen, ersten Phase in den
Poren und der gasförmigen, zweiten Phase bei der Ver-
wendung der porösen Substratplatte keine zusammen-
hängende Grenzfläche mehr bilden muss. Die oben er-
läuterten Prinzipien der Positionierung der Thermokette
in Bezug auf die Grenzfläche lassen sich aber wie folgt
auf eine Positionierung der Thermokette in Bezug auf die
poröse Substratplatte übertragen, da die Grenzfläche
näherungsweise als innerhalb der Substratplatte parallel
zu deren Unterseite und/oder Oberseite verlaufend an-
gehsehen werden kann. Um Messungen vom Typ A
durchführen zu können, kann der erste Bereich der Ther-
mokette auf der Unterseite der Substratplatte und der
zweite Bereich der Thermokette auf der Oberseite der
Substratplatte vorgesehen sein (Vorrichtung Typ A).
[0037] Um Messungen vom Typ B durchführen zu kön-
nen, kann die Thermokette vollständig auf der Unterseite
oder vollständig auf der Oberseite der Substratplatte be-
findlich sein, wobei der erste Bereich der Thermokette
näher an der entsprechenden Seite der Substratplatte

befindlich ist als der zweite Bereich der Thermokette
(Vorrichtung Typ B). Insbesondere kann der erste Be-
reich der Thermokette direkt an der porösen Substrat-
platte befestigt sein.
[0038] Um Messung vom Typ C durchführen zu kön-
nen, können der erste und der zweite Bereich der Ther-
mokette in einer zu der Unterseite und/oder der Obersei-
te der Substratplatte parallelen gemeinsamen Ebene lie-
gen (Vorrichtung Typ C). In diesem Fall umfasst die Vor-
richtung auch eine Abdeckung, die die poröse Substrat-
platte am ersten Bereich der Thermokette abdeckt, nicht
aber am zweiten Bereich der Thermokette. Vorteilhafter-
weise ist die Abdeckung zwischen der Oberseite oder
der Unterseite der Substratplatte und dem ersten Bereich
der Thermokette vorgesehen. Die Abdeckung kann aber
auch auf der der Substratplatte gegenüberliegenden Sei-
te der Thermokette vorgesehen sein. Insbesondere kann
die Abdeckung an der Substratplatte und/oder der Ther-
mokette befestigt sein. Die Thermokette kann flach an
der entsprechenden Seite der Substratplatte angebracht
sein.
[0039] Um eine definierte Messumgebung zu schaf-
fen, kann die Substratplatte mit der Thermokette (Typ A,
Typ B oder Typ C) derart in einem Rohr vorgesehen oder
anbringbar sein, dass sie das Rohr in zwei axial aufein-
anderfolgende Abschnitte unterteilt. Eine solche Anord-
nung erlaubt ohne besonderen Aufwand eine Messung
des Wasserpotentials eines Bodens durchzuführen. Das
Rohr wird für die Messung einfach bis zu der Substrat-
platte in dem Boden versenkt. In dem von dem versenk-
ten, unteren Abschnitt des Rohrs vorliegenden Boden-
abschnitt liegt das Wasser typischerweise gasförmig vor.
In dem aus dem Boden ragenden, oberen Abschnitt des
Rohrs liegt Wasser in Form von Luftfeuchtigkeit ebenfalls
gasförmig vor. Wie oben beschrieben, entsteht aufgrund
der porösen Struktur in der porösen Substratplatte eine
Phase flüssigen Wassers. Durch Messung der Thermo-
spannung an der Thermokette kann daher, wie ebenfalls
oben beschrieben, die Übergangsrate von Wasser zwi-
schen dem unteren Abschnitt des Rohrs (Boden) und
dem oberen Abschnitt des Rohrs (Luft) gemessen wer-
den (indirekt über die Übertrittsrate aus der oder in die
künstlich erzeugte flüssige Phase). Ersichtlicherweise ist
dies ein Beispiel für eine Messung einer Übertrittsrate
von Wasser zwischen zwei Gebieten, in denen Wasser
gasförmig vorliegt. Über eine Temperatur- und Feuchte-
messung im aus dem Boden ragenden Teil des Rohrs
kann, wie oben beschrieben, das Wasserpotential der
oberen Gasphase bestimmt werden. Hierzu kann an dem
Rohr ein Feuchte- und Temperatursensor vorgesehen
sein. Mithilfe des Darcy-Gesetzes ist dann das Wasser-
potential des Bodens bestimmbar.
[0040] Zur Durchführung anderer Messungen kann die
Vorrichtung alternativ zu dem Rohr ein Gefäß mit einem
Boden umfassen. Die Substratplatte mit der Thermokette
(Typ A, Typ B oder Typ C) kann derart in dem Gefäß
vorgesehen oder anbringbar sein, dass sie das Aufnah-
mevolumen des Gefäßes in einen unteren, den Boden
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des Gefäßes umfassenden Teil und in einen oberen, ins-
besondere offenen Teil unterteilt. Der untere Teil des Ge-
fäßes kann zur Aufnahme einer Probe ausgelegt sein,
deren Wasserpotential bestimmt werden soll. Nach einer
gewissen Zeit stellt sich ein Gleichgewicht ein und das
Wasserpotential der Probe entspricht dem Wasserpo-
tential der Gasphase in dem unteren Teil des Gefäßes.
Liegt in dem oberen Teil des Gefäßes ebenfalls eine Gas-
phase von Wasser vor (z.B. in Luft), kann analog zu der
Messung des Wasserpotentials des Erdbodens mit dem
Rohr das Wasserpotential der Probe bestimmt werden.
Dazu kann mithilfe eines Feuchte- und Temperaturmes-
sers das Wasserpotential der Gasphase im oberen Teil
des Gefäßes bestimmt werden.
[0041] Es ist aber auch möglich, mit der erfindungsge-
mäßen Vorrichtung mit Substratplatte eine Messung ei-
ner Übergangsrate zwischen einer bereits vorliegenden,
flüssigen oder festen ersten Phase und einer gasförmi-
gen zweiten Phase durchzuführen. Ein vorteilhaftes Bei-
spiel einer solchen Messung ist eine Abwandlung der
beschriebenen Messung des Wasserpotentials der sich
in dem unteren Teil des Gefäßes befindlichen Probe.
Hierzu wird in dem oberen Teil des Gefäßes eine Was-
serschicht eingebracht. Die Substratplatte trennt die im
unteren Teil des Gefäßes vorliegende Gasphase (zweite
Phase) von der im oberen Teil vorliegenden Wasser-
schicht (erste Phase). In einer solchen Situation kann die
Grenzfläche zwischen den Phasen als parallel zur Sub-
stratplatte angesehen werden. Zudem kann die Grenz-
fläche als innerhalb der Substratplatte oder an deren
Oberfläche liegend angesehen werden. Über eine Mes-
sung der Thermospannung der an der Substratplatte vor-
gesehenen Thermokette kann dann die Übergangsrate
zwischen den Phasen bestimmt werden. Ein Vorteil in
dem Vorsehen der Wasserschicht im oberen Teil des
Gefäßes liegt darin, dass das Wasserpotential im oberen
Teil des Gefäßes auf einen bekannten Wert, insbeson-
dere auf null, gesetzt wird. Damit muss kein Feuchte-
und Temperaturmesser vorgesehen werden, wenn das
Wasserpotential der Probe bestimmt werden soll.
[0042] Die vorliegende Erfindung betrifft auch die Ver-
wendung des beschriebenen Verfahrens oder der be-
schriebenen Vorrichtung zum Messen einer Transpirati-
onsrate eines Lebewesens, z.B. in bestimmten Belas-
tungssituationen wie beim Sport, zum Messen einer Ver-
dunstungsrate eines Bodens oder zum Bestimmen eines
Wasserpotentials oder einer Permeabilität einer Materi-
alzusammensetzung, insbesondere einer Folie und/oder
eines Verpackungsmaterials.
[0043] Nachfolgend soll die Erfindung anhand von
Ausführungsbeispielen mit Hilfe der beigefügten Zeich-
nungen näher erläutert werden. Dabei zeigen:

Figur 1A eine schematische Schnittansicht einer
Messung gemäß einer Ausführungsform
des Typs A, wobei die Schnittebene senk-
recht zu der Grenzfläche zwischen den Pha-
sen steht;

Figur 1B eine schematische Schnittansicht einer
Messung gemäß einer Ausführungsform
des Typs B, wobei die Schnittebene senk-
recht zu der Grenzfläche zwischen den Pha-
sen steht;

Figur 1C eine schematische Darstellung einer Mes-
sung gemäß einer Ausführungsform des
Typs C in Draufsicht auf die Grenzfläche
zwischen den Phasen;

Figur 2A eine schematische Perspektivansicht einer
Vorrichtung gemäß einer Ausführungsform
des Typs A;

Figur 2B eine schematische Perspektivansicht einer
Vorrichtung gemäß einer Ausführungsform
des Typs B;

Figur 2C eine schematische Perspektivansicht einer
Vorrichtung gemäß einer Ausführungsform
des Typs C;

Figur 3A eine schematische Darstellungen einer
Messung gemäß einer Ausführungsform,
die das Bestimmen einer Permeabilität einer
Trennschicht erlaubt;

Figur 3B eine schematische Darstellung einer Vor-
richtung gemäß einer Ausführungsform mit
einer Haftschicht;

Figur 3C eine schematische Darstellung einer Vor-
richtung gemäß einer Ausführungsform, die
besonders zum Messen der Transpirations-
rate eines Pflanzenblattes geeignet ist;

Figur 3D zeigt eine Anwendung des erfindungsgemä-
ßen Messverfahrens zum Messen des Was-
serpotentials in einem Baumstamm;

Figur 3E eine schematische Darstellung einer Vor-
richtung gemäß einer Ausführungsform, die
besonders zur Bestimmung des Wasserpo-
tentials einer Probe geeignet ist; und

Figur 3F eine schematische Darstellung einer Vor-
richtung gemäß einer Ausführungsform, die
besonders zur Bestimmung des Wasserpo-
tentials eines Bodens geeignet ist.

[0044] Die Figuren 1A, 1B und 1 C illustrieren sche-
matisch verschiedene Ausführungsformen einer erfin-
dungsgemäßen Messung. Es wird jeweils eine Über-
gangsrate zwischen einer ersten Phase 1 und einer zwei-
ten Phase 2 eines Materials gemessen. In der ersten
Phase 1 liegt das Material fest oder flüssig vor und in der
zweiten Phase 2 gasförmig. Das Material geht also durch
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Verdampfen/Kondensation oder durch Sublimation/Re-
sublimation zwischen den Phasen 1, 2 über. Bei einem
Übergang von der ersten Phase 1 zu der zweiten Phase
2 wird an einer Grenzfläche 3 zwischen den Phasen 1,
2 latente Wärme frei oder der Umgebung entzogen. Da-
durch entsteht im Bereich der Grenzfläche 3 ein Tempe-
raturgradient, insbesondere ein senkrecht zu der Grenz-
fläche 3 stehender Temperaturgradient. Die Erfindung
nutzt aus, dass dieser Tempergradient ein Maß für die
Übergangsrate zwischen den Phasen 1, 2 des Materials
ist und ein Bestimmen der Übergangsrate erlaubt.
[0045] Die aufgrund der latenten Wärme im Bereich
der Grenzfläche 3 vorliegende Temperaturdifferenz wird
erfindungsgemäß mit einer Thermokette 4 bestimmt. Die
Thermokette 4 umfasst eine Vielzahl von Leiterelemen-
ten 5a, 5b, wobei jeweils Leiterelemente 5a aus einem
ersten Material, beispielsweise Konstantan oder Tellur,
abwechselnd mit Leiterelementen 5b aus einem zweiten
Material, beispielsweise Kupfer oder Antimon, hinterein-
ander verbunden sind. Die Verbindungsstellen zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Leiterelementen 5a, 5b wer-
den als Leiterübergänge 6 bezeichnet. Die Thermokette
4 weist einen jeden zweiten der Leiterübergänge 6 um-
fassenden ersten Bereich 7 und einen die übrigen Lei-
terübergänge 6 umfassenden zweiten Bereich 8 auf. Mit-
tels einer Spannungsmessvorrichtung 9 wird eine zwi-
schen den Enden der Thermokette 5 anliegende Ther-
mospannung gemessen. Diese Thermospannung reprä-
sentiert eine Temperaturdifferenz zwischen dem ersten
7 und dem zweiten Bereich 8 der Thermokette 4.
[0046] Durch geeignete Positionierung der Thermo-
kette 4 an der Grenzfläche 3 zwischen den Phasen 1, 2
lässt sich der aufgrund der latenten Wärme vorhandene
Temperaturgradient über die Thermospannung der
Thermokette 4 messen und damit die Übergangsrate
zwischen den Phasen 1, 2 bestimmen. In den Figuren
sind aus Gründen der Übersichtlichkeit Thermoketten 4
mit einer relativ geringen Anzahl von Leiterübergängen
6 dargestellt. In der Praxis kann es vorteilhaft oder not-
wendig sein, wenn die Thermokette 4 eine deutlich grö-
ßere Anzahl von Leiterübergängen 6 (z.B. zumindest 10,
50, 100, 500, 1000 oder mehr als 1000) umfasst, da so
auch sehr kleine Temperaturdifferenzen gemessen wer-
den können. Es erschließt sich ebenfalls, dass die in der
vorliegenden Erfindung verwendete Thermokette 4 aus
einer Mehrzahl über Verbindungselemente hintereinan-
dergeschalteter Thermoketten 4 zusammengesetzt sein
kann.
[0047] Zur geeigneten Positionierung der Thermokette
4 sind verschiedene Varianten denkbar.
[0048] Gemäß einer in Figur 1A gezeigten Variante
(Typ A) wird die Thermokette 4 derart an der Grenzfläche
3 bereitgestellt, dass der erste Bereich 7 der Thermokette
4 innerhalb der ersten Phase 1 und der zweite Bereich
8 der Thermokette 4 innerhalb der zweiten Phase 2 vor-
liegt. Damit lässt sich ein zu der Grenzfläche 3 senkrecht
stehender, von der latenten Wärme des Phasenüber-
gangs stammender Temperaturgradient detektieren.

[0049] Eine andere Variante (Typ B) der Positionie-
rung der Thermokette 4 an der Grenzfläche 3 ist in Figur
1B gezeigt. Hier wird die gesamte Thermokette 4 auf
einer Seite der Grenzfläche 3 positioniert. In der gezeig-
ten Ausführungsform ist die Thermokette 4 innerhalb der
zweiten Phase 2 positioniert. Je nach den Eigenschaften
der Phasen 1, 2 kann es aber auch vorteilhaft sein, die
Thermokette 4 auf der anderen Seite der Grenzfläche 3
innerhalb der festen oder flüssigen ersten Phase 1 zu
positionieren. Wie gezeigt, ist der erste Bereich 7 der
Thermokette 4 näher an der Grenzfläche 3 als der zweite
Bereich 8 der Thermokette 4. Vorzugsweise ist der erste
Bereich 7 der Thermokette 4 direkt an oder auf der Grenz-
fläche 3 angebracht.
[0050] In den in den Figuren 1A und 1B gezeigten Va-
rianten sind der erste 7 und der zweite Bereich 8 der
Thermokette 4 zur Detektion der Temperaturdifferenz in
einer senkrecht zu der Grenzfläche 3 stehenden Rich-
tung voneinander beabstandet. Figur 1C zeigt in Drauf-
sicht auf die Grenzfläche 3 schematisch eine alternative
Variante (Typ C) der Positionierung der Thermokette 4
an der Grenzfläche 3, bei der dies nicht der Fall ist. Hier
liegen der erste 7 und der zweite Bereich 8 der Thermo-
kette 4 in einer zu der Grenzfläche 3 parallelen, gemein-
samen Ebene. Eine Messung der Übergangsrate zwi-
schen den Phasen 1, 2 wird nun dadurch ermöglicht,
dass am ersten Bereich 7 der Thermokette 4 der Pha-
senübergang unterdrückt wird. Dazu wird die Grenzflä-
che 3 in einem zu dem ersten Bereich 7 der Thermokette
4 korrespondierenden Bereich mit einer Abdeckung 10
abgedeckt. Vorzugsweise ist die Abdeckung 10 für das
Material nicht oder nur geringfügig durchlässig.
[0051] In dem abgedeckten Bereich kann somit kein
oder nur eine geringere Menge von Material zwischen
der ersten Phase 1 und der zweiten Phase 2 übergehen.
Daher ist in dem abgedeckten Bereich ein geringer oder
kein Effekt der latenten Wärme vorhanden. Da allerdings
an dem zweiten Bereich 8 der Thermokette 5 die Grenz-
fläche 3 nicht abgedeckt ist, ist dort ein Phasenübergang
möglich. Am zweiten Bereich 8 der Thermokette 4 wird
damit abhängig von der Übergangsrate des Phasenü-
bergangs latente Wärme frei oder entnommen. Somit
können auch in dieser Version durch Messung einer
Temperaturdifferenz zwischen dem ersten 7 und dem
zweiten Bereich 8 der Thermokette 4 Rückschlüsse über
die Übergangsrate zwischen den Phasen 1, 2 gezogen
werden. Besonders vorteilhaft ist, dass eine Messung
des Typs C auch bei Vorliegen eines möglicherweise so-
gar variablen externen, senkrecht zu der Grenzfläche 3
stehenden Temperaturgefälles unverfälscht möglich ist.
[0052] Eine einfache Anwendung der in den Figuren
1A, 1B und 1C dargestellten Messverfahren ist beispiels-
weise das Bestimmen der Verdunstungsrate einer Flüs-
sigkeit, wie z.B. Wasser oder Alkohol, unter bestimmten
Bedingungen. Besonders einfach lässt sich eine solche
Messung mit der in Figur 1A gezeigten Variante (Typ A)
durchführen. Hier muss die Thermokette 4 lediglich mit
ihrem ersten Bereich 7 in die Flüssigkeit (erste Phase 1)
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getaucht werden, wobei der zweite Bereich 8 aus der
Flüssigkeit in die Gasphase (zweite Phase 2) ragt. Es ist
aber auch möglich, Messungen der Varianten Typ B und
Typ C zur Bestimmung der Verdampfungsgeschwindig-
keit einer Flüssigkeit zu verwenden.
[0053] Figur 3A zeigt schematisch eine spezielle An-
wendung des erfindungsgemäßen Messverfahrens zum
Bestimmen einer Permeabilität einer zu charakterisie-
renden Trennschicht 12. Bei der Trennschicht 12 kann
es sich beispielsweise um eine Folie, insbesondere eine
Folie mit Atmungsöffnungen, um Kunststoff oder eine
Textilschicht handeln. Eine erste Phase 1 des Materials,
bezüglich dessen die Permeabilität der Trennschicht 12
bestimmt werden soll, wird zur Messung in ein Gefäß 14
(zur besseren Übersichtlichkeit geschnitten dargestellt)
gegeben und dann mit der Trennschicht 12 abgedeckt.
Die Trennschicht 12 bildet nun die Grenzfläche 3 zwi-
schen der ersten Phase 1 und einer über der Trenn-
schicht 12 vorgesehenen Gasphase (zweite Phase 2)
des Materials.
[0054] Für die Permeabilitätsbestimmung wird zu-
nächst eine Messung der Übergangsrate zwischen der
ersten Phase 1 und der zweiten Phase 2 des Materials
mit dem erfindungsgemäßen Verfahren durchgeführt.
Dazu wird die Thermokette 4 an der Trennschicht 12 be-
reitgestellt.
[0055] Dies kann gemäß den oben beschriebenen Va-
rianten geschehen (Typ A, Typ B oder Typ C). Besonders
geeignet ist hier eine Anordnung der Thermokette 4 ge-
mäß den in den Figuren 1B und 1C dargestellten Vari-
anten Typ B oder Typ C. Prinzipiell wäre auch die in Figur
1 A gezeigte Variante denkbar. Hier ist allerdings zu be-
achten, dass dazu die Thermokette 4 die zu untersuchen-
de Trennschicht 12 durchdringen muss und somit an den
entsprechenden Durchdringungsstellen die zu messen-
de Permeabilität der Trennschicht 12 verfälscht werden
kann.
[0056] Basierend auf der gemessenen Thermospan-
nung lässt sich die Permeabilität der Trennschicht 12
über das Darcy-Gesetz bestimmen. Wie oben beschrie-
ben, lautet dieses Vt = k*(p2 - p1), wobei Vt die Über-
gangsrate von der ersten Phase 1 in die zweite Phase
2, p1 das Druckpotential der ersten Phase, p2 das Druck-
potential der zweiten Phase und k ein die Permeabilität
der Trennschicht 12 zwischen den Phasen 1, 2 reprä-
sentierender Proportionalitätsfaktor ist. Die Übergangs-
rate Vt kann aus der gemessenen Thermospannung be-
stimmt werden. Zur Bestimmung des die Permeabilität
der Trennschicht 12 repräsentierenden Proportionali-
tätsfaktors k sind zudem noch die Druckpotentiale p1, p2
der beiden Phasen erforderlich. Das Druckpotential p2
der Gasphase wird vorteilhafterweise, wie oben be-
schrieben, über eine Temperatur-und Feuchtemessung
bestimmt. Dazu kann innerhalb der Gasphase ein Tem-
peratur-und Feuchtesensor 15 vorgesehen sein, welcher
beispielsweise an dem Gefäß 14 befestigt sein kann. Das
Druckpotential p1 der ersten Phase 1 kann ebenfalls ge-
messen werden. Vorteilhafterweise ist dieses allerdings

ohnehin bekannt, beispielsweise, wenn das Material in
der ersten Phase 1 einfach als reine Flüssigkeit vorliegt.
[0057] Eine weitere Anwendung des erfindungsgemä-
ßen Messverfahrens und eine entsprechende Vorrich-
tung 18 sind in Figur 3B gezeigt. Die Vorrichtung 18 um-
fasst eine Haftschicht 100 mit einer Unterseite 121 und
einer Oberseite 122. Mit der Unterseite 121 kann die Haft-
schicht 100 schnell und simpel an einer zu vermessen-
den Grenzfläche 3 zwischen einer ersten Phase 1 und
einer zweiten Phase 2 angebracht werden kann. In dem
gezeigten Beispiel ist die Unterseite 121 der Haftschicht
100 an der Hautoberfläche 130 eines Benutzers ange-
bracht, um dessen Transpirationsrate zu messen. Eine
entsprechende Vorrichtung 18 könnte beispielsweise
beim Sport oder zu medizinischen Zwecken eingesetzt
werden. Die Unterseite 121 der Haftschicht 110 könnte
auch an einem Teil einer Pflanze, z.B. einem Blatt, an-
gebracht werden. An der Haftschicht 100, insbesondere
an deren Oberseite 122, ist die Thermokette 4 ange-
bracht, so dass über die Thermospannung die Über-
gangsrate zwischen den Phasen bestimmt werden kann.
In der gezeigten Ausführungsform liegen der erste Be-
reich 7 und der zweite Bereich 8 der Thermokette 4 in
einer zu der Oberseite 121 der Haftschicht 100 parallelen
gemeinsamen Ebene. Zudem ist eine Abdeckung 10 vor-
gesehen, die die Haftschicht 100 am ersten Bereich 7
der Thermokette 4 abdeckt, nicht aber am zweiten Be-
reich 8 der Thermokette 4. Die gezeigte Vorrichtung 18
ist also für Messungen vom Typ C ausgelegt. Es wäre
aber auch denkbar, die Thermokette 4 so an der Haft-
schicht 100 anzubringen, dass Messungen vom Typ A
oder B möglich sind. Es ist denkbar, dass die Haftschicht
100 zur Erhöhung der Stabilität der Vorrichtung eine ge-
wisse Dicke aufweist. Die Haftschicht 100 könnte aber
auch lediglich als sehr dünne Klebeschicht ausgebildet
sein, die ein Befestigen der Thermokette 4 erlaubt, die
Durchlässigkeit der Grenzfläche 3 aber nicht wesentlich
beeinträchtigt. Insbesondere ist es nicht notwendig, dass
die Haftschicht 100 eine zusammenhängende Schicht
darstellt. Es wäre denkbar, dass die Haftschicht nur be-
stimmte, befestigungsrelevante Bereiche der Thermo-
kette 4 abdeckt.
[0058] Figur 3C zeigt eine weitere Anwendung des er-
findungsgemäßen Messverfahrens und eine entspre-
chende Vorrichtung 18. Die gezeigte Vorrichtung 18 ist
besonders zur Messung einer Transpirationsrate eines
Pflanzenblattes 140 geeignet. Gemäß dieser Ausfüh-
rungsform umfasst die Vorrichtung 18 eine besonders
ausgebildete Thermokette 4. Zwischen dem ersten Be-
reich 7 und dem zweiten Bereich 8 der Thermokette 4
ein Schlitz 150 zum Aufnehmen des Pflanzenblattes 140
vorgesehen. Der erste Bereich 7 der Thermokette 4
grenzt bei eingeschobenem Pflanzenblatt 140 an die
Blattunterseite 141 und der zweite Bereich 8 der Ther-
mokette 4 grenzt an die Blattoberseite 142. Da Pflanzen-
blätter 140 typischerweise nur auf einer Seite transpirie-
ren (für gewöhnlich an der Unterseite 141), kann über
die Thermospannung an der Thermokette 4 eine Tem-
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peraturdifferenz zwischen der Blattoberseite 142 und der
Blattunterseite 141 gemessen werden, die durch die la-
tente Wärme des Phasenübergangs durch die Transpi-
ration an nur einer Blattseite 141 entsteht. Damit kann
die Transpirationsrate des Blattes 140 bestimmt werden.
Selbstverständlich können mit der Vorrichtung 18 auch
andere Proben untersucht werden, die nur auf einer Seite
Transpiration zeigen.
[0059] Figur 3D zeigt eine Anwendung des erfindungs-
gemäßen Messverfahrens zum Messen des Wasserpo-
tentials in einem Baumstamm. Eine Thermokette 4 des
Typs C wird an der lebenden Rinde 160 des Baums an-
gebracht. Mit einer Kappe 161 wird die Thermokette 4
gegen Regen und Witterungseinflüsse geschützt. Über
die Thermospannung der Thermokette 4 kann die Über-
gangsrate von einer flüssigen Phase innerhalb des
Baumstammes in eine außerhalb vorliegende Gasphase
bestimmt werden. Wenn zudem innerhalb der Kappe 161
ein Feuchte-und Temperatursensor 15 vorgesehen ist,
lässt sich zudem das Wasserpotential innerhalb des
Baumstammes bestimmen.
[0060] In der Praxis kann es vorkommen, dass bei ei-
nem zu vermessenden System von sich aus keine
Grenzfläche zwischen einer festen oder flüssigen Phase
und einer gasförmigen Phase vorliegt, sondern lediglich
eine Gasphase in einem ersten Gebiet 31 und eine Gas-
phase in einem zweiten Gebiet 32. In diesem Fall kann
eine flüssige Phase 1 und somit eine Grenzfläche 3 zwi-
schen dieser und einer der Gasphasen durch eine (of-
fenporige) poröse Substratplatte 20 mit einer Unterseite
21 und einer Oberseite 22 künstlich erzeugt werden. Die-
ses Vorgehen basiert darauf, dass innerhalb der porösen
Substratplatte 20 gasförmiges Material (Dampf) auf-
grund von Effekten der Oberflächenspannung leichter
kondensiert. Dieser Effekt skaliert mit dem Durchmesser
der Poren 25 der Substratplatte 20. Die Substratplatte
20 sollte natürlich für das Material durchlässig sein. Dies
kann dadurch erreicht werden, dass die Substratplatte
20 von ihrer Oberseite 22 zu ihrer Unterseite 21 durch-
gängig miteinander verbundene Poren 25 aufweist,
durch die das Material passieren kann. Alternativ können
die Poren 25 beispielsweise nur an der Unterseite 21
und/oder der Oberseite 22 der Substratplatte, insbeson-
dere als offene Poren 25, vorgesehen sein. In diesem
Fall kann die Substratplatte 20 aus einem für das Material
passierbaren Werkstoff bestehen oder diesen umfassen.
[0061] Eine der beiden Seiten 21, 22 der Substratplatte
20 ist dem ersten Gebiet 31 zugewandt und die andere
Seite 21, 22 ist dem zweiten Gebiet 32 zugewandt. Um
zwischen dem ersten und dem zweiten Gebiet 31, 32 zu
diffundieren, muss das Material daher die poröse Sub-
stratplatte 20 passieren. Dabei kondensiert das Material
innerhalb der Substratplatte 20, so dass dort künstlich
eine flüssige Phase 1 erzeugt wird. Mittels einer Ther-
mokette 4 kann dann, analog zu dem oben beschriebe-
nen Verfahren, die Übergangsrate aus dieser flüssigen
Phase (erste Phase 1) in die Gasphase (zweite Phase
2) eines Gebiets 31, 32 bestimmt werden. Diese Über-

gangsrate erlaubt ein Bestimmen der Übergangsrate
zwischen den beiden Gebieten 31, 32. Im Wesentlichen
wird also auch hier eine Übergangrate zwischen einer
(künstlich erzeugten) ersten, festen oder flüssigen Phase
1 und einer zweiten, gasförmigen Phase 2 eines Mate-
rials gemessen.
[0062] Die Übergangsrate zwischen den Phasen 1, 2
kann gemäß den oben beschriebenen Prinzipien mit ei-
ner an der Substratplatte 20 bereitgestellten Thermoket-
te 4 gemessen werden. Es ist besonders vorteilhaft,
wenn die Thermokette 4 bereits fest in die poröse Sub-
stratplatte 20 integriert, beziehungsweise an dieser be-
festigt ist, so dass die Orientierung und Positionierung
der Thermokette 4 in Bezug auf die Substratplatte 20 fest
definiert und konstant ist. Da auch die Permeabilitätsei-
genschaften der porösen Substratplatte 20 konstant
sind, können einmalig durchgeführte Kalibrierungsmes-
sungen und daraus erhaltene Referenzdaten auf einfa-
che Weise für mehrere Messungen verwendet werden.
[0063] Die Figuren 2A, 2B und 2C zeigen verschiedene
Varianten einer erfindungsgemäßen Vorrichtung 18 mit
einer porösen Substratplatte 20 zum Erzeugen einer
künstlichen Grenzfläche 3 und einer daran angebrachten
Thermokette 4. Die Varianten unterscheiden sich in der
Anordnung der Thermokette 4 in Bezug auf die poröse
Substratplatte 20.
[0064] Um Messungen vom Typ A durchführen zu kön-
nen, ist gemäß der in Figur 2A gezeigten Variante der
Vorrichtung 18 der erste Bereich 7 der Thermokette 4
auf der Unterseite 21 der Substratplatte 20 und der zweite
Bereich 8 der Thermokette 4 auf der Oberseite 22 der
Substratplatte 20 vorgesehen (Vorrichtung Typ A).
[0065] Um Messungen vom Typ B durchführen zu kön-
nen, ist gemäß der in Figur 2B gezeigten Variante der
Vorrichtung 18 (Vorrichtung Typ B) die Thermokette 4
vollständig auf der Oberseite 22 der Substratplatte 20
befindlich, wobei der erste Bereich 7 der Thermokette 4
näher an der Oberseite 22 der Substratplatte 20 befind-
lich ist als der zweite Bereich 8 der Thermokette 4. Al-
ternativ kann Thermokette 4 vollständig auf der Unter-
seite 21 der Substratplatte 20 befindlich sein, wobei der
erste Bereich 7 der Thermokette 4 näher an der Unter-
seite 21 der Substratplatte 20 befindlich ist als der zweite
Bereich 8 der Thermokette 4. Insbesondere kann der ers-
te Bereich 7 der Thermokette 4 direkt an der porösen
Substratplatte 20 befestigt sein.
[0066] Um Messungen vom Typ C durchführen zu kön-
nen, liegen gemäß der in Figur 2C gezeigten Variante
der Vorrichtung 18 der erste 7 und der zweite Bereich 8
der Thermokette 4 in einer zu der Unterseite 21 und/oder
der Oberseite 22 der Substratplatte 20 parallelen ge-
meinsamen Ebene (Vorrichtung Typ C). In der darge-
stellten Ausführungsform ist die Thermokette 4 flach an
der Oberseite 22 der Substratplatte 20 angebracht. Al-
ternativ kann die Thermokette 4 flach an der Unterseite
21 der Substratplatte 20 angebracht sein. Eine Vorrich-
tung 18 gemäß Typ C umfasst auch die oben beschrie-
bene Abdeckung 10, die die poröse Substratplatte 20 am
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ersten Bereich 7 der Thermokette 4 abdeckt, nicht aber
am zweiten Bereich 8 der Thermokette 4. In der gezeig-
ten Ausführungsform ist die Abdeckung 10 zwischen der
Substratplatte 20 und dem ersten Bereich 7 der Thermo-
kette 4 vorgesehen.
[0067] Die Abdeckung 10 könnte aber auch auf der der
Substratplatte 20 gegenüberliegenden Seite der Ther-
mokette 4 vorgesehen sein. Insbesondere kann die Ab-
deckung 10 an der porösen Substratplatte 20 und/oder
der Thermokette 4 befestigt sein.
[0068] Die Figuren 3E und 3F zeigen Ausführungsfor-
men einer erfindungsgemäßen Vorrichtung 18, bei der
die poröse Substratplatte 20 in eine definierte Messum-
gebung integriert ist.
[0069] Die in Figur 3F dargestellte Ausführungsform
ist besonders gut zur Bestimmung des Wasserpotentials
eines Bodens 80 geeignet. Die hier gezeigte Vorrichtung
18 umfasst ein Rohr 34 (zur besseren Übersichtlichkeit
geschnitten dargestellt). Die poröse Substratplatte 20 mit
der Thermokette 4 (Typ A, Typ B oder Typ C) ist derart
in dem Rohr 34 vorgesehen oder angebracht, dass sie
das Rohr 34 in zwei axial aufeinanderfolgende Abschnit-
te (oberer und unterer Abschnitt) unterteilt. In dem obe-
ren Abschnitt ist ein Temperatur-und Feuchtesensor 15
vorgesehen. Zur Messung wird das Rohr 34 einfach bis
zu der Substratplatte 20 in dem zu vermessenden Boden
80 versenkt und dann die Thermospannung an der Ther-
mokette 4 gemessen. In dem in dem versenkten, unteren
Abschnitt des Rohrs 34 vorliegenden Bodenabschnitt
liegt das Wasser typischerweise gasförmig vor (erstes
Gebiet 31). In dem aus dem Boden 80 ragenden, oberen
Abschnitt des Rohrs 34 liegt Wasser in Form von Luft-
feuchtigkeit ebenfalls gasförmig vor (zweites Gebiet 32).
Wie oben beschrieben, entsteht aufgrund der porösen
Struktur in der porösen Substratplatte 20 eine Phase flüs-
sigen Wassers. Durch Messung der Thermospannung
an der Thermokette 4 kann daher, wie ebenfalls oben
beschrieben, die Übergangsrate von Wasser zwischen
dem ersten Gebiet 31 im unteren Abschnitt des Rohrs
34 (Boden 80) und dem zweiten Gebiet 32 im oberen
Abschnitt des Rohrs 34 (Luft) gemessen werden (indirekt
über die Übertrittsrate aus der oder in die künstlich er-
zeugte flüssige Phase). Ersichtlicherweise ist dies ein
Beispiel für eine Messung einer Übertrittsrate von Was-
ser zwischen zwei Gebieten 31, 32, in denen Wasser
gasförmig vorliegt. Über eine Temperatur-und Feuchte-
messung im aus dem Boden 80 ragenden Teil des Rohrs
34 kann das Wasserpotential im zweiten Gebiet 32 (Luft
über dem Boden 80) bestimmt werden. Damit ist dann
unter Berücksichtigung der gemessenen Thermospan-
nung eine Bestimmung des Wasserpotentials des Bo-
dens 80 möglich.
[0070] Zur Durchführung anderer Messungen kann die
Vorrichtung 18, wie in Figur 3E gezeigt, alternativ zu dem
Rohr 34 ein Gefäß 14 (zur besseren Übersichtlichkeit
geschnitten dargestellt) mit einem Boden 30 umfassen.
Die Substratplatte 20 mit der Thermokette 4 (Typ A, Typ
B oder Typ C) kann derart in dem Gefäß 14 vorgesehen

oder anbringbar sein, dass sie das Aufnahmevolumen
des Gefäßes 14 in einen unteren, den Boden 30 des
Gefäßes 14 umfassenden Teil 14a und in einen oberen,
insbesondere offenen Teil 14b unterteilt. Der untere Teil
14a des Gefäßes 14 kann zur Aufnahme einer Probe 50
(Pflanzen, Boden, Medikamente, Lebensmittel etc.) aus-
gelegt sein, deren Wasserpotential bestimmt werden
soll. Nach einer gewissen Zeit stellt sich ein Gleichge-
wicht ein und das Wasserpotential der Probe 50 ent-
spricht dem Wasserpotential der Gasphase in dem un-
teren Teil 14a des Gefäßes 14. In den oberen Teil 14b
des Gefäßes 14 wird eine Wasserschicht 55 eingebracht.
Die Substratplatte 20 trennt die im unteren Teil 14a des
Gefäßes 14 vorliegende Gasphase (zweite Phase 2) von
der im oberen Teil vorliegenden Wasserschicht 55 (erste
Phase 1). Über eine Messung der Thermospannung der
an der Substratplatte 20 vorgesehenen Thermokette 4
kann dann die Übergangsrate zwischen den Phasen 1,
2 bestimmt werden. Diese Anwendung ist ein Beispiel
für den Einsatz der porösen Substratplatte 20 ohne dass
diese künstlich eine flüssige Phase erzeugt. Ein Vorteil
in dem Vorsehen der Wasserschicht 55 im oberen Teil
14b des Gefäßes 14 liegt darin, dass das Wasserpoten-
tial im oberen Teil 14b des Gefäßes 14 auf einen bekann-
ten Wert, insbesondere auf null, gesetzt wird. Damit
muss kein Feuchte- und Temperaturmesser vorgesehen
werden, wenn das Wasserpotential der Probe 50 be-
stimmt werden soll.
[0071] In den Figuren 3A, 3E und 3F ist die Thermo-
kette 4 schematisch als Hintereinanderschaltung meh-
rerer kürzerer, hintereinandergeschalteter Thermoket-
ten 4 dargestellt. Dies kann z.B. vorteilhaft sein, wenn
eine poröse Substratplatte 20 einer bestimmten Form
möglichst vollständig zur Messung genutzt werden soll.
Für die gezeigten Anwendungen sind jeweils Anordnun-
gen der Thermokette 4 gemäß allen vorgestellten Vari-
anten (Typ A, Typ B oder Typ C) denkbar. Soll eine aus
mehreren kürzeren Thermoketten 4 zusammengesetzte
Thermokette 4 gemäß Typ C an der Grenzfläche 3 po-
sitioniert werden, erschließt sich, dass entsprechend den
mehreren kürzeren Thermoketten 4 mehrere Abdeckun-
gen 10 eingesetzt werden können.

Patentansprüche

1. Vorrichtung (18) zum Messen einer Übergangsrate
zwischen einer ersten Phase (1) eines Materials und
einer zweiten Phase (2) des Materials, wobei das
Material in der ersten Phase (1) fest oder flüssig und
in der zweiten Phase (2) gasförmig vorliegt,
gekennzeichnet durch
eine poröse Substratplatte (20) mit einer Unterseite
(21) und einer Oberseite (22); und
eine an der porösen Substratplatte (20) angebrachte
Thermokette (4) mit einer Vielzahl von Leiterüber-
gängen (6), wobei die Thermokette (4) einen jeden
zweiten der Leiterübergänge (6) umfassenden ers-
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ten Bereich (7) und einen die übrigen Leiterübergän-
ge (6) umfassenden zweiten Bereich (8) aufweist
und dazu ausgelegt ist, eine messbare Thermospan-
nung auszugeben, die eine Temperaturdifferenz
zwischen dem ersten und dem zweiten Bereich (7,
8) der Thermokette (4) repräsentiert.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der erste Be-
reich (7) der Thermokette (4) auf der Unterseite (21)
der Substratplatte (20) vorgesehen ist und der zweite
Bereich (8) der Thermokette (4) auf der Oberseite
(22) der Substratplatte (20) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Thermoket-
te (4) vollständig auf der Unterseite (21) oder auf der
Oberseite (22) der Substratplatte (20) gelegen ist,
und wobei der erste Bereich (7) der Thermokette (4)
näher an der entsprechenden Seite (12, 22) der Sub-
stratplatte (20) befindlich ist als der zweite Bereich
(8) der Thermokette (4).

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei der erste Be-
reich (7) und der zweite Bereich (8) der Thermokette
(4) in einer zu der Unterseite (21) und/oder der Ober-
seite (22) der Substratplatte (20) parallelen gemein-
samen Ebene liegen, und wobei eine Abdeckung
(10) vorgesehen ist, die die poröse Substratplatte
(20) am ersten Bereich (7) der Thermokette (4) ab-
deckt, nicht aber am zweiten Bereich (8) der Ther-
mokette (4).

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
sprüche, die zudem ein Gefäß (14) mit einem Boden
(30) umfasst, wobei die poröse Substratplatte (20)
derart in dem Gefäß (14) anbringbar ist, dass sie das
Aufnahmevolumen des Gefäßes (14) in einen unte-
ren, den Boden (30) umfassenden Teil (14a) und
einen oberen Teil (14b) unterteilt.

6. Vorrichtung nach einem der Ansprüche 1 bis 4, die
zudem ein Rohr (34) umfasst, wobei die poröse Sub-
stratplatte (20) derart in dem Rohr (34) angebracht
ist, dass sie das Rohr (34) in zwei axial aufeinander-
folgende Abschnitte unterteilt.

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
sprüche, die zudem einen Feuchte- und Tempera-
tursensor (15) umfasst.

8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
sprüche, wobei die poröse Substratplatte (20) einen
mittleren Porendurchmesser von weniger als 100
mm, weniger als 50 mm, weniger als 10 mm, weniger
als 1 mm oder weniger als 800 nm oder einen mitt-
leren Porendurchmesser zwischen 200 nm und 800
nm, zwischen 500 nm und 2 mm oder zwischen 200
nm und 5 mm aufweist.

9. Verfahren zum Messen einer Übergangsrate zwi-
schen einer ersten Phase (1) eines Materials und
einer zweiten Phase (2) des Materials, wobei das
Material in der ersten Phase (1) fest oder flüssig und
in der zweiten Phase (2) gasförmig vorliegt,
gekennzeichnet durch
künstliches Erzeugen der ersten Phase (1) durch
eine poröse Substratplatte (20); Bereitstellen einer
eine Vielzahl von Leiterübergängen (6) umfassen-
den Thermokette (4) an einer Grenzfläche (3) zwi-
schen der ersten und der zweiten Phase (1, 2), wobei
die Thermokette (4) einen jeden zweiten der Leiter-
übergänge (6) umfassenden ersten Bereich (7) und
einen die übrigen Leiterübergänge (6) umfassenden
zweiten Bereich (8) aufweist; und
Messen einer an der Thermokette (4) anliegenden
Thermospannung, die eine Temperaturdifferenz
zwischen dem ersten und dem zweiten Bereich (7,
8) der Thermokette (4) repräsentiert.

10. Verfahren gemäß Anspruch 9, wobei die Thermo-
kette (4) fest in die Substratplatte (20) integriert oder
an dieser befestigt ist..

11. Verfahren zum Bestimmen eines Druckpotentials
umfassend:

Durchführen des Verfahrens nach Anspruch 9
oder 10; und
Bestimmen des Druckpotentials der ersten Pha-
se (1) des Materials oder der zweiten Phase des
Materials (2) basierend auf einem bekannten
oder gemessenen Wert des Druckpotentials der
anderen Phase (1, 2) des Materials und der ge-
messenen Thermospannung.

12. Verfahren zum Bestimmen einer Permeabilität einer
Trennschicht (12), insbesondere einer Folie oder ei-
ner Textilschicht, umfassend:

Durchführen des Verfahrens nach Anspruch 9
oder 10, wobei die Trennschicht (12) dabei zwi-
schen der ersten Phase (1) und der zweiten
Phase (2) vorliegt;
Bestimmen der Permeabilität der Trennschicht
(12) anhand der gemessenen Thermospan-
nung und bekannter oder gemessener Werte
der Druckpotentiale der beiden Phasen (1, 2)
des Materials.

13. Vorrichtung (18) zum Messen einer Übergangsrate
zwischen einer ersten Phase (1) eines Materials und
einer zweiten Phase (2) des Materials, wobei das
Material in der ersten Phase (1) fest oder flüssig und
in der zweiten Phase (2) gasförmig vorliegt,
gekennzeichnet durch
eine Thermokette (4) mit einer Vielzahl von Leiterü-
bergängen (6), wobei die Thermokette (4) einen je-
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den zweiten der Leiterübergänge (6) umfassenden
ersten Bereich (7) und einen die übrigen Leiterüber-
gänge (6) umfassenden zweiten Bereich (8) aufweist
und dazu ausgelegt ist, eine messbare Thermospan-
nung auszugeben, die eine Temperaturdifferenz
zwischen dem ersten und dem zweiten Bereich (7,
8) der Thermokette (4) repräsentiert,
wobei zwischen dem ersten Bereich (7) und dem
zweiten Bereich (8) der Thermokette (4) ein Schlitz
(150) zum Aufnehmen einer eine Grenzfläche (3)
zwischen der ersten Phase (1) und der zweiten Pha-
se (2) umfassenden Probe (50), insbesondere eines
Blattes (140) einer Pflanze, vorliegt.

14. Verwendung der Vorrichtung (18) nach einem der
Ansprüche 1 bis 8 oder 13 oder des Verfahrens nach
einem der Ansprüche 9 bis 12 zum Messen einer
Transpirationsrate eines Lebewesens, zum Messen
einer Verdunstungsrate eines Bodens (80) oder zum
Bestimmen des Wasserpotentials oder der Perme-
abilität einer Materiezusammensetzung, insbeson-
dere einer Folie und/oder eines Verpackungsmate-
rials.
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摘要(译)
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渡。热电堆具有第一部分和第二部分，第一部分包括每隔一个导体过渡
部分，第二部分包括剩余的导体过渡部分。另外，该方法包括测量施加
在热电堆上的热电电压，该热电电压表示热电堆的第一和第二部分之间
的温差。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/ba41b688-c9a4-4e87-be2c-afade51ed9bd
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/057396299/publication/EP3208609A2?q=EP3208609A2

