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본 발명은 수직구조의 OLED 소자의 배열에 의한 디스플레이와 그 제조 방법에 관한 것이다. 본 발명은 기존의 평

면 발광대신 수직발광 형식으로 OLED소자를 배치하여, 제조의 편리성과 대형 디스플레이의 용이함과 넓은 발광

면적을 가능하게 한다. 수직 발광 구조는 형상유지섬유에 OLED 층을 생성하여 구동부와 연결할 때 자르는 공정에

의하여 만들어지게 된다. 하나의 형상유지섬유에는 한 종류의 빛을 내는 OLED층만 생성되기 때문에 정밀 공정의

진행 회수가 적어지고, 대형화가 필요한 장비의 수가 줄어드는 장점을 갖는다.
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특허청구의 범위

청구항 1 

디스플레이 패널에 있어서,

후기의 디스플레이 패널를 구성하는 구성요소들의 빈공간을 메우고 경화되어 형상을 갖게되는 경화용 충진재로

구성된 2차원배열체;

상기 2차원배열체에 매립되어 구성된 적어도 하나 이상의 형상유지섬유절편;

상기 형상유지섬유절편 주위에 구성된 내부 투명 수직전극층;

상기 내부투명수직전극층 주위에 생성된 OLED소자;

상기 OLED소자를 감싸고 있는 외부 수직전극층;

상기 2차원배열체에 매립되고, 일방향으로 배열된 외부 수직전극층 각각에 전류를 공급하기 위한 전극들을  갖

는 적어도 하나 이상의 능동구동드라이버리본;

상기 능동구동드라이버리본 위에 구성된 반도체층 들에 소스라인 신호를 연결하기 위해 각 반도체층에 구성된

소스라인 연결용 부재;

상기 2차원배열체의 밑면을 밀봉하고, 상기 소스라인 연결용 부재와 연결되는 적어도 하나 이상의 소스라인 전

극들이 라인으로 형성되어있는 하부투명라인전극밀봉시트;

상기 2차원배열체의 상면을 밀봉하고, 상기 내부 투명 수직전극층과 전기적인 접점을 갖는 투명전극이 구비된

상부투명전극밀봉시트;로 구성된 능동구동형 OLED 디스플레이 

청구항 2 

디스플레이 패널에 있어서,

후기의 디스플레이 패널를 구성하는 구성요소들의 빈공간을 메우고 경화되어 형상을 갖게되는 경화용 충진재로

구성된 2차원배열체;

상기 2차원배열체에 매립되어 구성된 적어도 하나 이상의 형상유지섬유절편;

상기 형상유지섬유절편 주위에 구성된 내부 투명 수직전극층;

상기 내부투명수직전극층 주위에 생성된 OLED소자;

상기 OLED소자를 감싸고 있는 외부 수직전극층;

상기 외부 수직전극층과 전기적 접점을 갖는 능동구동드라이버시트;

상기 2차원배열체의 밑면을 밀봉하는 하부투명밀봉시트;

상기 2차원배열체의 상면을 밀봉하고, 상기 내부 투명 수직전극층과 전기적인 접점을 갖는 투명전극이 구비된

상부투명전극밀봉시트;로 구성된 능동구동형 OLED 디스플레이 

청구항 3 

제 1항과 2항에 있어서 어느한 항이 OLED소자가 백색 발광이고, 형상유지섬유절편는 빨강, 파랑, 녹색의 색필터

소재로 구성되고, 순차적으로 배치되어 풀칼라 기능을 구현하는 능동구동 OLED 디스플레이  

청구항 4 

제 1항과 2항에 있어서 어느한 항이  적색발광, 청색발광, 녹색발광 OLED소자가 순차적으로 배열되어 풀칼라 기

능을 구현하는 능동구동 OLED 디스플레이  

청구항 5 
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제 1항과 2항에 있어서 어느한 항이 형상유지섬유절편에 빛 산란 입자가 분산되어서 구성된 능동구동 OLED 디스

플레이  

청구항 6 

디스플레이 패널에 있어서,

후기의 디스플레이 패널를 구성하는 구성요소들의 빈공간을 메우고 경화되어 형상을 갖게되는 경화용 충진재로

구성된 2차원배열체;

상기 2차원배열체에 매립되어 구성된 적어도 하나 이상의 형상유지섬유절편;

상기 형상유지섬유절편 주위에 구성된 내부 투명 수직전극층;

상기 내부투명수직전극층 주위에 생성된 OLED소자;

상기 OLED소자를 감싸고 있는 외부 수직전극층;

상기 2차원배열체에 매립되고, 일방향으로 배열된 외부 수직전극층에 공통 접점을  갖는 적어도 하나 이상의 캐

소드전도성섬유;

상기 2차원배열체의 밑면을 밀봉하는 하부투명밀봉시트;

상기 2차원배열체의 상면을 밀봉하고, 상기 캐소드전도성섬유와 직교되는 방향의 상기 내부 투명 수직전극층들

과 공통 전기적인 접점을 갖는 적어도 하나 이상의 애노드전도성 라인이 구비된 상부투명전극밀봉시트;로 구성

된 수동구동형 OLED 디스플레이 

청구항 7 

제 6항에 있어서 2차원배열체에 캐소드전도성섬유를 매립하는 대신, 하부투명밀봉시트에 적어도 하나 이상의 캐

소드전도성 라인이 구비된 수동구동 OLED 디스플레이 

청구항 8 

형상유지섬유에 투명전극을 생성하는 단계;

상기 투명전극위에 적색광의 OLED층을 입히는 단계;

상기 OLED층에 전극을 입혀 적색광 원시섬유를 만드는 단계;

상기 단계들의 반복에 의하여 청색광 원시섬유와 녹색광 원시섬유를 만드는 단계;

이방전도성드라이버리본과 게이트공통드라이버리본과 콘덴서리본을 나란히 순차적으로 반복적으로 배열하고, 상

기 배열과 교차되는 방향으로 소스드라이버라인과 전도성섬유1과 전도성섬유2를 배열하여 능동구동드라이버시트

를 만드는 단계;

드라이버시트의 접착수단부에 적색광 원시섬유, 청색광 원시섬유와 녹색광 원시섬유를 잘라서 수직구조OLED소자

를 만들어 순서대로 붙이는 단계;

수직구조OLED소자들 사이의 빈공간을 경화용 충진재로 채워서 경화시키는 단계;

상부투명전극밀봉시트를 붙이는 단계;

하부투명밀봉시트를 붙이는 단계;로 구성된 능동구동 OLED 디스플레이 제조방법 

명 세 서

기 술 분 야

본 발명은 수직구조의 OLED 소자의 배열에 의한 디스플레이와 그 제조 방법에 관한 것이다.[0001]

배 경 기 술
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현재의 OLED를 이용한 디스플레이는 OLED의 뛰어난 장점에도 불구하고, 몇가지 제약을 가지고 있다. 특히 대형[0002]

화를 위한 공정의 개발에서는 큰 난관을 가지고 있다. 전류구동을 위한 TFT백플레인의 경우 폴리실리콘을 이용

한 TFT가 충분한 이동도에 의한 장점때문에 사용되고 있지만, 대형화에 있어서 공정 개발에 어려움을 가자고 있

고, 가격 상승의 요인이 된다. Oxide를 이용한 방법, 유기물을 이용한 TFT백플레인이 연구되고 있지만, 대형화

에는 여전한 어려움을 가지고 있다.

적색광OLED층, 청색광OLED층, 녹색광OLED층을 평면에 순서대로 만들기 위해서 마스크를 사용하는 방법이 사용되[0003]

고 있다. 이 역시 대형화의 과정에서 마스크의 처짐 등의 문제가 발생하여 공정의 어려움을 가지고 있다. 인쇄

공정에 의한 방법이 연구되고 있지만 균일성이나 수명의 문제를 가지고 있다. OLED를 직조형 디스플레이를 구현

하기 위하여, 섬유에 OLED층을 생성시키고, 어드레싱을 위하여 OLED층을 미세한 간격으로 분리하여 사용할 수

있는 발명이 있다. 그러나 두께가 얇은 섬유에 수백 나노 두께로 형성된 층을 미세한 간격으로 분리하는데는 효

율성의 문제가 존재한다.  

OLED는 수분과 산소에 의해 심각한 타격을 받는다. 현재 캔이나 유리를 이용한 봉지방법에 의하여 OLED를 보호[0004]

하고 있지만, 플렉서블한 디스플레이를 구현할 수 없는 문제를 가지고 있다. 플렉서블한 OLED 디스플레이의 구

현을 위하여, 수분과 산소흡수층을 포함하는 방법이 제안되고, 다층 구조의 폴리머층을 코팅하는 방법 들이 연

구되고 있지만, 아직 수분과 산소로 부터 자유롭지 못한 문제점을 가지고 있다.    

발명의 내용

해결하려는 과제

상기 문제들을 해결하기 위한 본 발명의 목적은 수분과 산소의 접촉면적이 최소화되는 수직구조의 OLED소자를[0005]

만드는 것에 있다. 

과제의 해결 수단

디스플레이 패널에 있어서,[0006]

후기의 디스플레이 패널를 구성하는 구성요소들의 빈공간을 메우고 경화되어 형상을 갖게되는 경화용 충진재로[0007]

구성된 2차원배열체;

상기 2차원배열체에 매립되어 구성된 적어도 하나 이상의 형상유지섬유절편;[0008]

상기 형상유지섬유절편 주위에 구성된 내부 투명 수직전극층;[0009]

상기 내부투명수직전극층 주위에 생성된 OLED소자;[0010]

상기 OLED소자를 감싸고 있는 외부 수직전극층;[0011]

상기 2차원배열체에 매립되고, 일방향으로 배열된 외부 수직전극층 각각에 전류를 공급하기 위한 전극들을  갖[0012]

는 적어도 하나 이상의 능동구동드라이버리본;

상기 능동구동드라이버리본 위에 구성된 반도체층 들에 소스라인 신호를 연결하기 위해 각 반도체층에 구성된[0013]

소스라인 연결용 부재;

상기 2차원배열체의 밑면을 밀봉하고, 상기 소스라인 연결용 부재와 연결되는 적어도 하나 이상의 소스라인 전[0014]

극들이 라인으로 형성되어있는 하부투명라인전극밀봉시트;

상기 2차원배열체의 상면을 밀봉하고, 상기 내부 투명 수직전극층과 전기적인 접점을 갖는 투명전극이 구비된[0015]

상부투명전극밀봉시트;로  구성된  능동구동형  OLED  디스플레이를  제조함으로써  본  발명의  목적을  달성할  수

있다. 

발명의 효과

본  발명의  활용으로  OLED  디스플레이의  제조가  편리해진다.  또한  대형  디스플레이를  구성할  때  재료가[0016]

절약되고, 대형화에 따른 대형화 장비 개발의 필요성이 없어진다. 그리고 수직구조의 발광이므로 발광 면적을

넓게 할 수 있는 장점을 갖는다. 형상유지섬유에는 한 종류의 빛을 내는 OLED층만 생성되고, 각각 만들어진 빨
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강, 파랑, 녹새의 형상유지섬유를 순서대로 잘라서 붙이기 때문에 수율도 높아지고, 정밀한 마스크 사용을 하지

않고, 연속적이기 때문에 재료를 절감할 수 있게 되어 저가격의 OLED 디스플레이를 만들 수 있게 해준다.

도면의 간단한 설명

도 1은 본 발명의 기본 개념인 수직구조OLED소자의 구성도이다.[0017]

도 2는 본 발명의 능동구동드라이버의 기본 구성을 보인 설명도이다.

도 3은 본 발명의 외부전극 측면 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 배치도이다.

도 4은 본 발명의 외부전극 상/하부 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 배치도이다.

도 5은 본 발명의 외부전극 측면 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 완성도이다.

도 6은 본 발명의 외부전극 상/하부 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 완성도이다.

도 7은 본 발명의 수동구동 OLED디스플레이의 구성도이다.

발명을 실시하기 위한 구체적인 내용

본 발명은 기존의 평면 발광대신 수직발광 형식으로 OLED소자를 배치하여, 제조의 편리성과 대형 디스플레이의[0018]

용이함과 넓은 발광 면적을 가능하게 한다. 본문에서는 2차원적으로 배열되고 경화재로 굳혀진 것을 2차원구조

체라는 명칭으로 사용한다.

본 발명을 첨부된 도면을 사용하여 상세히 설명한다.[0019]

도 1은 본 발명의 기본 개념인 수직구조OLED소자의 구성도이다. 형상유지섬유(110)에 내부전극(120)과 OLED층[0020]

(130)과 외부전극(140)을 순서대로 입히고, 필요한 크기로 자르면, 본 발명의 기본 단위인 수직구조OLED소자

(100)가 생성이 된다. 수직구조OLED소자(100) 내부에는 형상유지섬유절편(110) 들어있게 된다. 절편이란 명칭은

잘려서 토막이 되어있다는 의미로 명명되어졌다. 섬유에서 잘려서 구성되었기 때문에 같은 번호를 사용하여 기

술한다. 

OLED층(130)은 양극정공주입->양극활성->액티브층->음극활성->음극전자주입 순서로 적층할 수 있다. 필요에 따[0021]

라 역순으로 적층될 수 있고, 본 발명의 적용분야를 한정하는 중요한 순서는 아니다. 내부전극(120)은 투명 도

전성물질로 구성된다. ITO일 수 있고, 그래핀일 수 있고, 투명 금속전극일 수 있고, 기타의 투명Oxide전극을 사

용할 수 있다. 외부전극(140)은 투명할 필요는 없다. 전류가 흘러서 OLED층(130)에서 빛을 내게 되면, 빛은 투

명한 내부전극(120)을 통과하여 형상유지섬유절편(110)으로 모이게 된다. 형상유지섬유절편(110)의 평면에 수직

인 방향으로 빛을 보내기 위하여, 형상유지섬유절편(110)은  투명하면서도 빛의 방향을 바꾸는 기능성 구조를

갖는 것이 바람직하다. 형상유지섬유절편(110)에 빛을 산란시키는 입자를 분산시키는 것도 하나의 방법이 될 수

있다. 수직구조OLED소자(100)의 형상은 형상유지섬유절편(110)의 형상에 좌우한다. 그림에서 보인 것과 같은 원

형이 아니어도 관계없다. 디스플레이의 구성에 최적인 적합한 기하학적인 구조를 갖는 것이 바람직하다.

풀칼라 디스플레이를 구현하기 위하여 수직구조OLED소자(100) 각각이 적색광, 청색광, 녹색광을 내는 것을 순차[0022]

적으로 배치되어진다. 또 다른 방법으로 모든 수직구조OLED소자(100)의 OLED층(130)은 백색광을 발생시키고, 수

직구조OLED소자(100)의 형상유지섬유절편(110)에 색필터용 안료나 염료를 분산시켜서 각각의 형상유지섬유절편

(110)이 적색광, 청색광, 녹색광으로 발광하게 한다.

도 2는 본 발명의 능동구동드라이버의 기본 구성을 보인 설명도이다. (a)그림을 보면 능동구동드라이버는 이방[0023]

전도성드라이버리본(210)과  게이트공통드라이버리본(220)과  콘덴서리본(230)이  평행하게  놓이고  도전성섬유로

구성요소들을 연결하는 직조방식으로 되어있다. 이방전도성드라이버리본(210)과 콘덴서리본(230)의 배면(뒷면)

은 절연성으로 되어 있다. 이방전도성 드라이버리본(210)의 뒷면은 리본의 베이스재질이 이방전도성이기 때문에

리본을 관통하는 방향으로 전기가 흐르는 구조이다. 이방전도성 드라이버리본(210)의 게이트전극은 뒷면과 전기

적으로 연결이 되게 되어있어서 뒷면에서 게이트전극에 전기를 줄수 있는 구조이다. (b)그림은 (a)그림의 TFT연

결 상태를 보인 것이다. 각 접점의 위치가 같은 부호로 표시되어 연결관계를 쉽게 파악할 수 있다. OLED는 드라

이버TFT의 E부분에 구성되어질 수도 있다. 각 리본의 반도체층에는 D/S 전극이 미리 구성되어 접점을 원할하게

하는 것이 바람직하다. 미리 구성하면 채널의 길이를 최소화하여 스위칭 속도를 높일 수 있는 장점을 갖는다. 

도 3은 본 발명의 외부전극 측면 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 배치도이다. (a)에 보인 것 처럼[0024]
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도 2의 기본 구성의 드라이버를 가로열로 길게 확장시켜서 능동구동드라이버리본(200)을 만든다. 소스라인 연결

부재(152)는 게이트공통드라이버리본(220)의 반도체층 일부에 부착되고, 나중에 소스드라이버라인(150)에 연결

되어 수직구조OLED소자(100)를 구동하는 전위를 제공하게 한다.  도전성섬유(155)는 이방전도성 드라이버리본

(210)의 반도체층에 연결되고 콘덴서섬유(230)의 공통전극에 연결되어 OLED를 구동하는 전류소스를 제공해준다.

도전성섬유2(156)는 콘덴서섬유(230)의 공통전극에 연결되고, 게이트공통드라이버리본(220)의 반도체층 일부에

연결되고, 이방전도성 드라이버리본(210)의 배면에서 게이트전극에 연결되어 OLED구동 TFT의 게이트 전위를 주

게된다. 이방전도성 드라이버리본(210)의 반도체층의 일부분이 D/S전극이 되어 수직구조OLED소자(100)의 외부전

극(140)의 측면부에 전기적인 접점을 갖게된다.

그림(b)에 평면 그림을 보인다. 능동구동드라이버리본(200)에 가로열의 수직구조OLED소자(100)  들의 외부전극[0025]

(140)의 측면부가 연결되고, 또 다른 능동구동드라이버리본(200)에 가로열의 수직구조OLED소자(100) 들의 외부

전극(140)의 측면부가 연결되는 것이 반복되어 평판형의 OLED디스플레이를 구성하게 된다. 2차원적으로 배열된

수직구조OLED소자(100) 들의 빈 공간을 경화용 충진재로 채우고, 굳혀서 2차원 구조체(290)를 만든다. 2차원 구

조체(290)의 상하 어느 한 평면에서 소스라인 연결부재(152)와 소스드라이버라인(150)을 능동구동드라이버리본

(200)와 직교되는 방향으로 전기적인 접점을 만들어 나간다. 적어도 하나 이상의 소스드라이버라인(150) 들의

열이 생성된다. 능동구동드라이버리본(200) 들이 2차원 배열체(290)에 매립되는 구조를 갖는다. 

수직구조OLED소자(100)들을 붙이는 방법은 먼저 형상유지섬유(110)에 내부전극(120)과 OLED층(130)과 외부전극[0026]

(140)을  입혀서,  적색광  원시섬유와  청색광  원시섬유와  녹색광  원시섬유를  만들고,  번갈아가며  차례로

배열한다. 배열간격은 디스플레이의 해상도에 따른다. 배열된 상태에서 능동구동드라이버리본(200)을 차례로 붙

여나간다. 충진재로 굳혀서 자르고, 하부투명라인전극밀봉시트(270)에 붙여나가면서 평면 디스플레이를 구성한

다.     

 도 4은 본 발명의 외부전극 상/하부 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 배치도이다. (a)에 보인 도[0027]

2의 기본 구성의 드라이버를 가로열과 세로열로 길게 확장시켜서 능동구동드라이버시트(200)를 만든다. 적색광

원시섬유와 청색광 원시섬유와 녹색광 원시섬유를 번갈아가며 잘라서 수직구조OLED소자(100)들을 만들어 차례로

배열해 나간다. 이방전도성 드라이버리본(210)의 반도체층에 생성된 D/S전극에 수직구조OLED소자(100)의 외부전

극(140)의 하부가 접착수단(105)를 통하여 전기적인 접점을 구성하게 된다. 모든 수직구조OLED소자(100)를 부착

한 후에 경화용 충진재를 채워서 굳히는 과정으로 2차원구조체(295)를 만들게 된다. 능동구동드라이버시트(25

0)는 2차원 구조체(295)의 어느 한 평면에 부착되어 있게 된다.  

도 5은 본 발명의 외부전극 측면 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 완성도이다. 2차원구조체(295)[0028]

위에 상부투명전극밀봉시트(280)를 부착한다. 이때 모든 수직구조OLED소자(100)의 내부전극(120)이 상부투명전

극에 연결되어진다. 

도 6은 본 발명의 외부전극 하부 부착형 능동구동드라이버형 OLED디스플레이의 완성도이다. 2차원구조체(290)[0029]

위에 상부투명전극밀봉시트(280)를 부착한다. 이때 모든 수직구조OLED소자(100)의 내부전극(120)이 상부투명전

극에 연결되어진다. 하부투명밀봉시트(275)가 추가되어질 수 있다. 

OLED층은 수분과 탄소에 의해 쉽게 파괴되어진다. 수분과 산소의 차단을 위해 2차원구조체의 상부와 하부에 다[0030]

층의 필름을 적층하는 것이 바람직하다. 본 발명의 수직구조에서는 일부 수분과 산소의 침식에 의한 패해가 발

생하더라도 내부 깊숙히 침투하는데는 상당한 시간이 소요되어 쉽게 파괴되지 않는 장범을 갖는다.수분과 산호

를 흡수하는 흡착층을 상하부 밀봉 전에 생성하는 것도 OLED의 수명을 늘리는 방법이 될 수 있다. 수직구조의

경우 수평구조의 OLED와는 다르게 흡착층이 전체 면적을 덮지 않아도 되는 장점을 갖는다

도 7은 본 발명의 수동구동 OLED디스플레이의 구성도이다. OLED는 전류를 흘려주면 빛을 낸다. 수직구조OLED소[0031]

자(100)들을 가로와 세로열로 배치를 한다. 가로열의 수직구조OLED소자(100)들은 캐소드전도성라인(320)을 이용

하여 외부전극(330)에 연결한다. 외부전극(330)의 측면에 연결할 수 있고, 외부전극(330)의 아래 부분에서 연결

할  수  있다.  애노드전도성라인(310)을  이용하여  세로열의  수직구조OLED소자(100)들의  내부전극(335)를

연결한다. 애노드전도성라인(310)은 내부전극(335)의 상부나 하부에서 접점을 가지고, 외부전극(330)과는 연결

되지 않는다. 애노드전도성라인(310)은 캐소드전도성라인(320)과도 전기적인 접점을 갖지 않는다. 애노드와 캐

소드는 OLED층의 적층 상태에 따라 달라진다. 그림에서 설명한 상태로 애오드와 캐소드가 구성되어 있다면, 전

류는 내부전극(335)에서 외부전극(330)으로 흐르게 된다. 캐소드전도성라인(320)하나에 음의 전극을 연결하고,

다른 캐소드전도성라인(320)들은 플로팅상태로 놔두고 애노드전도성라인(310) 들에 밝기에 해당하는 정도의 양

의 전위를 가하여 전류를 흘려준다. 음의 전위가 주어진 캐소드전도성라인(320)에 연결된 모든 수직구조OLED소
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자(100)들은 애노드전도성라인(310)에 주어진 전류에 맞추어 빛을 낸다. 음의 전위가 주어진 캐소드전도성라인

(320)을 플로팅시키고 다음 차례의 캐소드전도성라인(320)에 음의 전위를 가하여 상기의 동작들을 반복하는 수

동구동 방식으로 OLED 디스플레이를 구현한다.    

수직구조OLED소자(100)의 형상유지섬유절편(110)에 형광이나 인광성 물질을 분포시켜서 전류가 끊겨도 어느정도[0032]

시간동안 빛을 유지시켜서 디스플레이의 성능을 개선시키는 것이 가능하다.

제조방법은 먼저 형상유지섬유를 이용하여 적색광의 원시섬유 청색광 원시섬유와 녹색광 원시섬유를 만든다. 하[0033]

부밀봉시트에  캐소드전도성라인(320)  들을  배열하고,  적색광의  원시섬유를  잘라서  적색광  수직구조OLED소자

(100)를 만들어 외부전극과 캐소드전도성라인(320)을 붙인다. 청색광의 원시섬유를 잘라서 청색광 수직구조OLED

소자(100)를 만들어 외부전극과 캐소드전도성라인(320)을 붙인다. 녹색광의 원시섬유를 잘라서 녹색광 수직구조

OLED소자(100)를 만들어 외부전극과 캐소드전도성라인(320)을 붙인다. 차례대로 반복하여 2차원의 배열을 만든

다. 경화성충진재를 빈공간에 채우고 굳혀서 2차원구조체를 만든다. 상부 밀봉시트에 애노드전도성라인(310)들

을 만들고, 캐소드전도성라인(320)과 직교되는 방향으로 수직구조OLED소자(100) 들의 내부전극(120)을 전기적으

로 연결한다. 또 다른 제조 방법으로는 캐소드전도성라인(320)을 전도성리본으로 구성하고, 수직구조OLED소자

(100)의 외부전극(140)의 측면을 적, 청, 녹 순서대로 붙여나가면서 1차원으로 배열된 수직구조OLED소자(100)열

을 만들고, 만들어진 열들을 하부밀봉시트에 차례로 배열하는 방법이 가능하다. 

이상과 같이 본 발명에서는 구체적인 구성 요소 등과 같은 특정 사항들과 한정된 실시예 및 도면에 의해 설명되[0034]

었으나 이는 본 발명의 보다 전반적인 이해를 돕기 위해서 제공된 것일 뿐, 본 발명은 상기의 실시예에 한정되

는 것은 아니며, 본 발명이 속하는 분야에서 통상적인 지식을 가진 자라면 이러한 기재로부터 다양한 수정 및

변형이 가능하다. 따라서 본 발명의 사상은 설명된 실시예에 국한되어 정해져서는 아니되며, 후술하는 특허청구

범위뿐 아니라 이 특허청구범위와 균등하거나 등가적 변형이 있는 모든 것들은 본 발명 사상의 범주에 속한다고

할 것이다.

부호의 설명

100 : 수직구조OLED소자                    105 : 접착수단[0035]

110 : 형상유지섬유, 절편                  120 : 내부전극               

130 : OLED층                              140 : 외부전극

150 : 소스드라이버라인

152 : 소스라인연결부재                    155 : 도전성섬유1

156 : 도전성섬유2                         200 : 능동구동드라이버리본

210 : 이방전도성드라이버리본              220 : 게이트공통드라이버리본

230 : 콘덴서리본                          250 : 능동구동드라이버시트

270 : 상부투명전극밀봉시트                275 : 하부투명밀봉시트

280 : 상부투명전극밀봉시트                290 , 295 : 2차원구조체

310 : 애노드전도성라인                    320 : 캐소드전도성라인

330 : 외부전극                            335 : 내부전극
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摘要(译)

本发明涉及通过垂直结构的OLED器件的布置的显示器及其制造方法。本
发明涉及垂直竹帘灯形式，而不是现有的平面发射。并且布置OLED器
件。它使得制造的便利性和大尺寸显示器的宽发射区域成为可能。它很
方便。当垂直发光结构在形状保持光纤中形成OLED层并连接到驱动器
时​​，通过切割工艺制成。在一种形状保持纤维中，其优点在于，由于产
生OLED层增亮并且必须减小大尺寸，因此精密工程的进展频率降低的设
备数量减少。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/39d02f41-0af5-4c50-889f-25a4dec8ccf7
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/049632818/publication/KR20130111114A?q=KR20130111114A

