
(57)【要約】

【課題】マスク板を接合させたガラス基板を支持部材に

固定的に保持させて蒸着を行うに当って、マスク板への

着脱を真空内で容易に、しかも確実に行え、しかも膜付

けの精度が極めて高くなるようにする。

【解決手段】マスク板搭載手段２１の磁力吸着部材２３

により吸着保持されたマスク板１３を基板支持台２０上

のガラス基板１０に全面的に密着させ、基板支持台２０

によりマスク接合基板１６を反転させて、真空蒸着チャ

ンバ１内に搬入して、マスク板１３に磁力による吸着力

を作用させた状態で、真空蒸着が行われる。その後のマ

スク接合基板１６のマスク板１３を移載手段に当接させ

てスク接合基板１６を脱着する。

【選択図】　　　図６
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
真 空 蒸 着 に よ り ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 所 定 の パ タ ー ン と な る よ う に 蒸 着 膜 を 形 成 す る 真 空 蒸
着 方 法 で あ っ て 、
ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 を 上 に 向 け て 所 定 の 位 置 に 配 置 し 、
こ の 蒸 着 膜 形 成 面 に 前 記 パ タ ー ン を 有 す る 磁 性 金 属 材 か ら な る マ ス ク 板 を 載 置 し て 、 こ の
マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 密 着 さ せ て マ ス ク 接 合 基 板 と な し 、
こ の マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 に よ っ て そ の ガ ラ ス 基 板 を 介
し て マ ス ク 板 を 磁 力 の 作 用 に よ り 吸 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に 向 く よ う に 反 転 さ せ て 、 蒸
着 源 か ら こ の マ ス ク 板 を 介 し て ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 所 定 パ タ ー ン の 蒸 着 物 質 を 付
着 さ せ 、
蒸 着 後 の マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ て 、 マ ス ク 板 が 上 向 き と し た 後 に 磁 力 の 作 用 を 解 除 す
る
こ と を 特 徴 と す る 真 空 蒸 着 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 マ ス ク 板 に は 補 強 枠 を 有 す る も の で あ り 、 前 記 マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 前 の 段 階
で 、 こ の 補 強 枠 を 前 記 支 持 部 材 に ク ラ ン プ さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 真 空 蒸
着 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 三 原 色 で 発 光 す る Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー ン を 順 次 真 空
蒸 着 に よ り 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
第 １ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状
態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全 面 で 密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ
ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を 支 持 部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス ク
板 に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 固
定 的 に 保 持 さ せ て 、 第 １ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 を 行 う 工 程 と 、
こ の 第 １ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 終 了 後 に 、 前 記 支 持 部 材 の 下 面 に 保 持 さ れ て い る マ ス ク 接
合 基 板 を 移 載 手 段 に 受 け 取 っ て 、 こ の 支 持 部 材 に よ る 磁 力 の 作 用 を 解 除 し て 、 移 載 手 段 上
の マ ス ク 接 合 基 板 の 上 側 に 位 置 し て い る マ ス ク 板 を 取 り 外 す 工 程 と 、
第 ２ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状
態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全 面 で 密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ
ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を ホ ル ダ 部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス
ク 板 に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を ホ ル ダ 部 材
に 固 定 的 に 保 持 さ せ て 、 第 ２ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 を 行 う 工 程 と 、
こ の 第 ２ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 終 了 後 に 、 前 記 支 持 部 材 の 下 面 に 保 持 さ れ て い る マ ス ク 接
合 基 板 を 移 載 手 段 に 受 け 取 っ て 、 こ の 支 持 部 材 に よ る 磁 力 の 作 用 を 解 除 し て 、 移 載 手 段 上
の マ ス ク 接 合 基 板 の 上 側 に 位 置 し て い る マ ス ク 板 を 取 り 外 す 工 程 と 、
第 ３ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状
態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全 面 で 密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ
ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を 支 持 部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス ク
板 に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 固
定 的 に 保 持 さ せ て 、 第 ３ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 を 行 う 工 程 と
か ら な る 真 空 蒸 着 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
真 空 蒸 着 に よ っ て 、 ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 所 定 の パ タ ー ン と な る よ う に 蒸 着 膜 を 形 成 す る 装
置 に お い て 、
ガ ラ ス 基 板 を 、 そ の 蒸 着 膜 形 成 面 を 上 に 向 け た 状 態 に 保 持 し て 、 磁 性 金 属 材 か ら な る マ ス
ク 板 を こ の 蒸 着 膜 形 成 面 に 対 し て 位 置 合 わ せ を し て 、 こ の マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面 を ガ ラ ス 基
板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 密 着 さ せ る マ ス ク 板 搭 載 機 構 と 、
マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 に 密 着 さ せ た マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ て 、 こ の マ ス ク 接 合 基 板 を
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、 そ の マ ス ク 板 を 下 方 に 向 け 、 か つ ガ ラ ス 基 板 を 当 接 さ せ た 状 態 に 保 持 す る 支 持 部 材 と を
備 え 、
前 記 支 持 部 材 に は 磁 力 吸 着 手 段 を 設 け て 、 こ の 磁 力 吸 着 手 段 は 前 記 支 持 部 材 に よ り 前 記 マ
ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 前 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 介 し て 前 記 マ ス ク 板 を 磁 力 に よ る 吸 着 を
行 い 、 蒸 着 後 に 前 記 マ ス ク 接 合 基 板 を 上 向 き に し た 後 に 前 記 磁 力 吸 着 手 段 に よ る 前 記 マ ス
ク 板 へ の 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る
構 成 と し た こ と を 特 徴 と す る 真 空 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 磁 力 吸 着 手 段 は 前 記 支 持 部 材 の 前 記 マ ス ク 接 合 基 板 へ の 搭 載 面 に 近 接 ・ 離 間 す る 磁 石
で 構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 真 空 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 三 原 色 で 発 光 す る Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー ン を 順 次 真 空
蒸 着 に よ り 形 成 す る 装 置 で あ っ て 、
Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 各 色 の 蒸 着 源 を 設 置 し 、 か つ こ れ ら 各 蒸 着 源 が 順 次 臨 む 位 置 の 上 部 位 置 に マ
ス ク 板 を 下 方 に 向 け 、 か つ ガ ラ ス 基 板 を 当 接 さ せ た 状 態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 磁 力 の 作 用 で
吸 着 し 、 か つ 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る こ と に よ り 脱 着 可 能 な 支 持 部 材 を 配 置 し た 真 空 蒸 着 チ
ャ ン バ と 、
ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に マ ス ク 板 を 位 置 合 わ せ す る 手 段 と 、 こ の マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面
を 前 記 ガ ラ ス 基 板 に 密 着 さ せ る よ う に 接 合 し 、 真 空 蒸 着 後 の マ ス ク 板 を 脱 着 す る 手 段 と を
備 え た マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と を 接 合 す る マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ と 、
前 記 マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ と 前 記 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ と の 間 に 配 置 さ れ 、 マ ス ク 板 を 密 着 さ せ
た ガ ラ ス 基 板 か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 蒸 着 前 反 転 ス テ ー ジ と 、
前 記 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ か ら 取 り 出 さ れ 、 真 空 蒸 着 終 了 後 の マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 蒸
着 後 反 転 ス テ ー ジ と 、
前 記 マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ に は 、 新 た な ガ ラ ス 基 板 を 導 入 し 、 成 膜 後 の ガ ラ ス 基 板 を 搬 出 す
る 基 板 導 入 ・ 導 出 部 と 、 新 た な マ ス ク 板 を 供 給 し 、 使 用 済 み の マ ス ク 板 を 排 出 す る マ ス ク
板 供 給 ・ 排 出 部 と を 設 け る
構 成 と し た こ と を 特 徴 と す る 真 空 蒸 着 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ３ の 蒸 着 方 法 に よ っ て 、 順 次 Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 各 色 に 発 色 す る Ｅ Ｌ 素 子 の
ド ッ ト パ タ ー ン を 形 成 し た Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ 用 パ ネ ル 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 真 空 蒸 着 に よ っ て 所 定 の パ タ ー ン の 蒸 着 膜 を 形 成 す る た め
の 真 空 蒸 着 方 法 及 び 真 空 蒸 着 装 置 に 関 す る も の で あ り 、 特 に Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 各 色 で 発 色 す る
Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー ン を 形 成 し た Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ 用 パ ネ ル を 製 造 す る の に 好 適 な 真
空 蒸 着 方 法 及 び 真 空 蒸 着 装 置 と 、 さ ら に 真 空 蒸 着 方 法 に よ り 製 造 し た Ｅ Ｌ デ ィ ス プ レ イ 用
パ ネ ル に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
近 年 、 薄 型 で 消 費 電 力 も 少 な い デ ィ ス プ レ イ 装 置 と し て 、 ガ ラ ス 基 板 に Ｅ Ｌ 素 子 （ エ レ ク
ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス 素 子 ） の ド ッ ト パ タ ー ン を 形 成 し た デ ィ ス プ レ イ 用 パ ネ ル （ 以 下 、 Ｅ
Ｌ パ ネ ル と い う ） が 開 発 さ れ 、 実 用 化 も 始 ま っ て い る 。 Ｅ Ｌ パ ネ ル は Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 各 色 で
発 色 す る Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー ン を ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 密 に 形 成 す る が 、 パ タ ー ン の 微
細 化 、 ガ ラ ス 基 板 へ の 固 着 強 度 等 の 観 点 か ら 、 パ タ ー ン 形 成 は 真 空 蒸 着 方 式 で 行 な わ れ る
。 真 空 蒸 着 は 、 内 部 を 真 空 状 態 に し た チ ャ ン バ の 下 部 位 置 に 蒸 着 源 を 配 置 し 、 ま た こ の 蒸
着 源 の 上 部 位 置 に は 蒸 着 さ れ る 基 板 を 着 脱 可 能 に 保 持 す る ホ ル ダ 部 材 を 設 け た も の で あ り
、 蒸 着 源 と し て は 、 加 熱 手 段 を 備 え た 坩 堝 に 蒸 着 物 質 を 入 れ 、 こ の 坩 堝 を 加 熱 す る こ と に
よ っ て 、 蒸 着 物 質 を 蒸 発 さ せ て 、 ホ ル ダ 部 材 に 保 持 さ れ た 基 板 の 下 面 に 蒸 着 物 質 を 付 着 さ
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せ る よ う に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ こ で 、 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 形 成 す る 場 合 に お い て 、 基 板 は ガ ラ ス 基 板 で あ り 、 こ の ガ ラ ス 基 板
の 蒸 着 膜 形 成 面 に マ ス ク 板 を 正 確 に 密 着 さ せ た 状 態 に し て 装 着 し な け れ ば な ら な い 。 こ の
た め に 、 ホ ル ダ 部 材 を シ ー ト マ グ ネ ッ ト で 形 成 し て 、 こ の シ ー ト マ グ ネ ッ ト の 磁 力 で ガ ラ
ス 基 板 と そ の マ ス ク 板 を ホ ル ダ 部 材 に 引 き 付 け る よ う に し て 保 持 す る 構 成 と し た も の は 従
来 か ら 知 ら れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の よ う に 、 マ グ ネ ッ ト 吸 着 に よ っ て 、 ガ ラ ス 基 板 及 び マ ス ク 板 を ホ ル ダ 部 材 に 相 対 位 置
決 め し た 状 態 で ガ ラ ス 基 板 の パ タ ー ン 形 成 面 を 下 方 に 向 け て 配 置 す る こ と に よ っ て 、 マ ス
ク 板 の パ タ ー ン を 有 す る 蒸 着 物 質 が ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 成 膜 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ０ ５ ６ ２ ２ 号 公 報 （ 第 ３ 頁 、 図 １ ）
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 ガ ラ ス 基 板 に 蒸 着 膜 を 形 成 す る に 当 っ て は 、 そ れ ぞ れ パ タ ー ン を 変 え て Ｒ ， Ｇ
， Ｂ の ３ 色 の 蒸 着 を 行 な わ な け れ ば な ら な い 。 つ ま り 、 １ 枚 の ガ ラ ス 基 板 に 蒸 着 膜 を 形 成
す る 場 合 、 ３ 枚 の マ ス ク 板 を 交 換 し て 使 用 し な け れ ば な ら な い こ と に な る 。 し か も 、 マ ス
ク 板 の ガ ラ ス 基 板 か ら の 取 り 外 し は 蒸 着 膜 が 形 成 さ れ た 後 に 行 な わ れ る こ と に な る 。 従 っ
て 、 従 来 技 術 で 説 明 し た よ う に 、 ホ ル ダ 部 材 に マ ス ク 板 を シ ー ト マ グ ネ ッ ト で 吸 着 さ せ る
よ う に し た 場 合 に は 、 ホ ル ダ 部 材 を 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ の 内 部 か ら 取 り 出 さ な け れ ば 、 マ ス
ク 板 の 交 換 を 行 う こ と が で き な い こ と に な り 、 １ 枚 の Ｅ Ｌ パ ネ ル を 製 造 す る の に 多 大 の 時
間 と 費 用 と が 必 要 と な る と い う 問 題 点 が あ る 。 ま た 、 マ ス ク 板 を 交 換 す る に 当 っ て は 、 シ
ー ト マ グ ネ ッ ト に よ り 吸 着 さ れ て い る マ ス ク 板 を 強 制 的 に 分 離 す る 必 要 が あ り 、 こ の マ ス
ク 板 を 分 離 す る 際 に 、 ガ ラ ス 基 板 に 形 成 し た 蒸 着 膜 の パ タ ー ン が 損 傷 す る 可 能 性 も あ る 等
と い っ た 不 都 合 も 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 は 以 上 の 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 そ の 目 的 と す る と こ ろ は 、 マ ス ク 板 を
接 合 さ せ た ガ ラ ス 基 板 か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を そ の 支 持 部 材 に 固 定 的 に 保 持 さ せ て 蒸 着
を 行 う に 当 っ て 、 マ ス ク 板 へ の 着 脱 を 真 空 内 で 容 易 に 、 し か も 確 実 に 行 え 、 し か も 膜 付 け
の 精 度 が 極 め て 高 く な る よ う に す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
前 述 の 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に よ る 真 空 蒸 着 に よ り ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 所 定 の パ
タ ー ン と な る よ う に 蒸 着 膜 を 形 成 す る 第 １ の 方 法 と し て は 、 真 空 蒸 着 に よ り ガ ラ ス 基 板 の
表 面 に 所 定 の パ タ ー ン と な る よ う に 蒸 着 膜 を 形 成 す る 真 空 蒸 着 方 法 で あ っ て 、 ガ ラ ス 基 板
の 蒸 着 膜 形 成 面 を 上 に 向 け て 所 定 の 位 置 に 配 置 し 、 こ の 蒸 着 膜 形 成 面 に 前 記 パ タ ー ン を 有
す る 磁 性 金 属 材 か ら な る マ ス ク 板 を 載 置 し て 、 こ の マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸
着 膜 形 成 面 に 密 着 さ せ て マ ス ク 接 合 基 板 と な し 、 こ の マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 当 接 さ
せ て 、 こ の 支 持 部 材 に よ っ て そ の ガ ラ ス 基 板 を 介 し て マ ス ク 板 を 磁 力 の 作 用 に よ り 吸 着 さ
せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に 向 く よ う に 反 転 さ せ て 、 蒸 着 源 か ら こ の マ ス ク 板 を 介 し て ガ ラ ス 基
板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 所 定 パ タ ー ン の 蒸 着 物 質 を 付 着 さ せ 、 蒸 着 後 の マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転
さ せ て 、 マ ス ク 板 が 上 向 き と し た 後 に 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る こ と を そ の 特 徴 と す る も の で
あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
そ し て 、 ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 三 原 色 で 発 光 す る Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー ン を
順 次 真 空 蒸 着 に よ り 形 成 す る 方 法 と し て は 、 第 １ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ
ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状 態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全
面 で 密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を 支 持
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部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス ク 板 に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基
板 と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 固 定 的 に 保 持 さ せ て 、 第 １ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸
着 を 行 う 工 程 と 、 こ の 第 １ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 終 了 後 に 、 前 記 支 持 部 材 の 下 面 に 保 持 さ
れ て い る マ ス ク 接 合 基 板 を 移 載 手 段 に 受 け 取 っ て 、 こ の 支 持 部 材 に よ る 磁 力 の 作 用 を 解 除
し て 、 移 載 手 段 上 の マ ス ク 接 合 基 板 の 上 側 に 位 置 し て い る マ ス ク 板 を 取 り 外 す 工 程 と 、 第
２ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状 態
で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全 面 で 密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ ス
基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を 支 持 部 材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス ク 板
に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 固 定
的 に 保 持 さ せ て 、 第 ２ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着 を 行 う 工 程 と 、 こ の 第 ２ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸
着 終 了 後 に 、 前 記 支 持 部 材 の 下 面 に 保 持 さ れ て い る マ ス ク 接 合 基 板 を 移 載 手 段 に 受 け 取 っ
て 、 こ の 支 持 部 材 に よ る 磁 力 の 作 用 を 解 除 し て 、 移 載 手 段 上 の マ ス ク 接 合 基 板 の 上 側 に 位
置 し て い る マ ス ク 板 を 取 り 外 す 工 程 と 、 第 ３ の マ ス ク パ タ ー ン を 有 す る マ ス ク 板 を ガ ラ ス
基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 位 置 合 わ せ し た 状 態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 蒸 着 膜 形 成 面 に ほ ぼ 全 面 で
密 着 さ せ 、 マ ス ク 板 が 下 側 に な り 、 ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 と は 反 対 側 の 面 を ホ ル ダ 部
材 に 当 接 さ せ て 、 こ の 支 持 部 材 か ら マ ス ク 板 に 磁 力 を 作 用 さ せ て 、 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板
と か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 支 持 部 材 に 固 定 的 に 保 持 さ せ て 、 第 ３ の 蒸 着 物 質 に よ る 蒸 着
を 行 う 工 程 と か ら な る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
さ ら に 、 真 空 蒸 着 に よ っ て 、 ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に 所 定 の パ タ ー ン と な る よ う に 蒸 着 膜 を 形
成 す る 本 発 明 の 装 置 の 構 成 と し て は 、 ガ ラ ス 基 板 を 、 そ の 蒸 着 膜 形 成 面 を 上 に 向 け た 状 態
に 保 持 し て 、 磁 性 金 属 材 か ら な る マ ス ク 板 を こ の 蒸 着 膜 形 成 面 に 対 し て 位 置 合 わ せ を し て
、 こ の マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面 を ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に 密 着 さ せ る マ ス ク 板 搭 載 機 構 と
、 マ ス ク 板 を ガ ラ ス 基 板 に 密 着 さ せ た マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ て 、 こ の マ ス ク 接 合 基 板
を 、 そ の マ ス ク 板 を 下 方 に 向 け 、 か つ ガ ラ ス 基 板 を 当 接 さ せ た 状 態 に 保 持 す る 支 持 部 材 と
を 備 え 、 前 記 支 持 部 材 に は 磁 力 吸 着 手 段 を 設 け て 、 こ の 磁 力 吸 着 手 段 は 前 記 支 持 部 材 に よ
り 前 記 マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 前 に 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 介 し て 前 記 マ ス ク 板 を 磁 力 に よ
る 吸 着 を 行 い 、 蒸 着 後 に 前 記 マ ス ク 接 合 基 板 を 上 向 き に し た 後 に 前 記 磁 力 吸 着 手 段 に よ る
前 記 マ ス ク 板 へ の 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る 構 成 と し た こ と を そ の 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
さ ら に ま た 、 ガ ラ ス 基 板 の 表 面 に Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 三 原 色 で 発 光 す る Ｅ Ｌ 素 子 の ド ッ ト パ タ ー
ン を 順 次 真 空 蒸 着 に よ り 形 成 す る 装 置 の 構 成 は 、 Ｒ ， Ｇ ， Ｂ の 各 色 の 蒸 着 源 を 設 置 し 、 か
つ こ れ ら 各 蒸 着 源 が 順 次 臨 む 位 置 の 上 部 位 置 に マ ス ク 板 を 下 方 に 向 け 、 か つ ガ ラ ス 基 板 を
当 接 さ せ た 状 態 で 、 こ の マ ス ク 板 を 磁 力 の 作 用 で 吸 着 し 、 か つ 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る こ と
に よ り 脱 着 可 能 な 支 持 部 材 を 配 置 し た 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ と 、 ガ ラ ス 基 板 の 蒸 着 膜 形 成 面 に
マ ス ク 板 を 位 置 合 わ せ す る 手 段 と 、 こ の マ ス ク 板 の ほ ぼ 全 面 を 前 記 ガ ラ ス 基 板 に 密 着 さ せ
る よ う に 接 合 し 、 真 空 蒸 着 後 の マ ス ク 板 を 脱 着 す る 手 段 と を 備 え た マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板
と を 接 合 す る マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ と 、 前 記 マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ と 前 記 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ と
の 間 に 配 置 さ れ 、 マ ス ク 板 を 密 着 さ せ た ガ ラ ス 基 板 か ら な る マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る
蒸 着 前 反 転 ス テ ー ジ と 、 前 記 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ か ら 取 り 出 さ れ 、 真 空 蒸 着 終 了 後 の マ ス ク
接 合 基 板 を 反 転 さ せ る 蒸 着 後 反 転 ス テ ー ジ と 、 前 記 マ ス ク 接 合 ス テ ー ジ に は 、 新 た な ガ ラ
ス 基 板 を 導 入 し 、 成 膜 後 の ガ ラ ス 基 板 を 搬 出 す る 基 板 導 入 ・ 導 出 部 と 、 新 た な マ ス ク 板 を
供 給 し 、 使 用 済 み の マ ス ク 板 を 排 出 す る マ ス ク 板 供 給 ・ 排 出 部 と を 設 け る 構 成 と し て い る
。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 図 面 に 基 づ い て 本 発 明 の 実 施 の 一 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 図 １ に 真 空 蒸 着 装
置 の 全 体 構 成 図 を 示 す 。 同 図 に お い て 、 １ は 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ 、 ２ は マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ
、 ３ は 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ 、 ４ は 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ を そ れ ぞ れ 示 す 。 そ し て 、 真 空 蒸 着
チ ャ ン バ １ と 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 及 び 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ と の 間 は 、 そ れ ぞ れ シ ャ ッ
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タ ５ ， ６ を 介 し て 接 続 さ れ て お り 、 ま た マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ と 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 及
び 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ と の 間 も 、 同 様 に 、 シ ャ ッ タ ７ ， ８ を 介 し て 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に は 、 基 板 搬 入 ・ 搬 出 部 ２ ａ と マ ス ク 板 導 入 ・ 排 出 部 ２ ｂ と が 設 け
ら れ て い る 。 基 板 搬 入 ・ 搬 出 部 ２ ａ の 外 部 に は ガ ラ ス 基 板 １ ０ の ス ト ッ カ 部 １ １ が 配 置 さ
れ る と 共 に 、 搬 送 コ ン ベ ア １ ２ が 設 け ら れ て い る 。 従 っ て 、 ス ト ッ カ 部 １ １ か ら ガ ラ ス 基
板 １ ０ を １ 枚 ず つ （ 若 し く は 複 数 枚 同 時 に ） マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ 内 に 導 入 さ れ 、 ま た 膜
付 け が 完 了 し た ガ ラ ス 基 板 １ ０ は 、 搬 送 コ ン ベ ア １ ２ に 載 置 さ れ て 、 次 の 工 程 に 送 り 込 ま
れ る よ う に な っ て い る 。 こ こ で 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ に は ３ 種 類 の 蒸 着 パ タ ー ン に よ る 成 膜 が
行 な わ れ る よ う に な っ て お り 、 こ の た め に マ ス ク 板 導 入 ・ 排 出 部 ２ ｂ に は ３ 種 類 の マ ス ク
板 １ ３ Ｒ ， １ ３ Ｇ ， １ ３ Ｂ （ 以 下 に お い て 、 マ ス ク 板 の 種 類 を 特 定 し な い 場 合 に は 、 符 号
１ ３ を 用 い る ） が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
マ ス ク 板 １ ３ は 、 磁 性 金 属 材 、 例 え ば ス テ ン レ ス 等 の 部 材 で 構 成 さ れ る 。 そ し て 、 図 ２ （
ａ ） 及 び （ ｂ ） に 示 し た よ う に 、 マ ス ク 板 １ ３ に は 多 数 の ド ッ ト パ タ ー ン の 打 ち 抜 き 部 １
４ が 形 成 さ れ て お り 、 真 空 蒸 着 時 に は こ の 打 ち 抜 き 部 １ ４ の パ タ ー ン が ガ ラ ス 基 板 １ ０ に
転 写 さ れ る 。 こ の 場 合 に お い て 、 ド ッ ト パ タ ー ン の 転 写 精 度 を 高 め る に は 、 マ ス ク 板 １ ３
の 厚 み を で き る だ け 薄 く す る 必 要 が あ る 。 マ ス ク 板 １ ３ は 極 め て 薄 い 金 属 板 か ら 構 成 さ れ
る こ と か ら 、 こ の マ ス ク 板 １ ３ の 外 周 部 に は 保 形 性 を 持 た せ る た め に 金 属 製 の 補 強 枠 １ ５
が 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に ガ ラ ス 基 板 １ ０ が 導 入 さ れ る と 、 こ れ ら ３ 種 類 の マ ス ク 板 １ ３ Ｒ
， １ ３ Ｇ ， １ ３ Ｂ の い ず れ か １ 枚 が 接 合 さ れ て 、 マ ス ク 接 合 基 板 と な し 、 こ の マ ス ク 接 合
基 板 は 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ を 経 て 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ に お い て 、 こ の マ ス ク パ タ ー ン が
転 写 さ れ る よ う に 成 膜 が 行 わ れ て 、 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ か ら マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に 移
行 さ せ て 、 マ ス ク 板 の 交 換 （ 例 え ば マ ス ク 板 １ ３ Ｒ か ら １ ３ Ｇ に ） が 行 わ れ る 。 そ の 後 に
、 再 び 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ か ら 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ に 送 り 込 ま れ て 、 ２ 種 類 目 の マ ス ク
パ タ ー ン に よ る 成 膜 が 行 わ れ 、 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ を 経 て マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に 戻 っ
た 後 、 ３ 種 類 目 の マ ス ク 板 （ 例 え ば マ ス ク 板 １ ３ Ｂ ） と 交 換 さ れ て 、 前 述 と 同 様 の 動 作 を
繰 り 返 す こ と に よ り 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 対 す る 膜 付 け が 全 て 完 了 し 、 基 板 導 入 ・ 導 出 部 ２
ａ か ら 搬 出 さ れ 、 新 た な ガ ラ ス 基 板 １ ０ が 搬 入 さ れ る 。 な お 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ の マ ス ク 交
換 チ ャ ン バ ２ へ の 導 入 及 び 導 出 と 、 マ ス ク 板 の 搬 入 及 び 排 出 と は 、 そ れ ぞ れ の 部 位 に 設 け
た ロ ボ ッ ト （ 図 示 せ ず ） に よ り 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
従 っ て 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ で は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 搬 入 及 び そ の 位 置 決 め 、 マ ス ク 板
１ ３ と の ア ラ イ メ ン ト 、 マ ス ク 板 １ ３ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ へ の 接 合 等 の 作 業 が 行 な わ れ る 。
ま た 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ か ら ガ ラ ス 基 板 １ ０ が 移 行 し た と き
に は 、 ま ず 蒸 着 後 の マ ス ク 板 １ ３ を 取 り 外 す 作 業 が 行 わ れ る 。 な お 、 マ ス ク 板 の 取 り 外 し
と 、 新 た な マ ス ク 板 の 装 着 と を 別 の チ ャ ン バ で 行 う よ う に す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に は 、 図 ３ に 示 し た よ う に 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 接
合 時 の 支 持 部 材 と し て の 基 板 支 持 台 ２ ０ と 、 マ ス ク 板 １ ３ を 供 給 す る マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２
１ と 、 テ レ ビ カ メ ラ ２ ２ と が 設 け ら れ て い る 。 ガ ラ ス 基 板 １ ０ が マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ 内
に 搬 入 さ れ る と 、 基 板 支 持 台 ２ ０ 上 に 載 置 さ れ る 。 な お 、 こ の 基 板 支 持 台 ２ ０ に は 、 ガ ラ
ス 基 板 １ ０ の 位 置 決 め 手 段 を 設 け て お く の が 望 ま し い 。 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ は 、 そ の 下
面 に マ ス ク 板 １ ３ を 保 持 し て 、 テ レ ビ カ メ ラ ２ ２ か ら マ ス ク 板 １ ３ 及 び ガ ラ ス 基 板 １ ０ に
設 け た ア ラ イ メ ン ト マ ー ク 等 を 基 準 と し て 、 相 互 に 位 置 ず れ が あ る 場 合 に は 、 マ ス ク 板 搭
載 手 段 ２ １ の Ｘ ， Ｙ ， θ 方 向 の 位 置 調 整 を 行 う よ う に し て い る 。 な お 、 テ レ ビ カ メ ラ ２ ２
に よ っ て マ ス ク 板 １ ３ の ア ラ イ メ ン ト マ ー ク と ガ ラ ス 基 板 １ ０ の ア ラ イ メ ン ト マ ー ク と を
同 時 に 視 野 に 入 れ る た め に 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ に は 、 テ レ ビ カ メ ラ ２ ２ の 視 野 と 一 致
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す る 部 位 に は 通 し 孔 ２ １ ａ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
こ こ で 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ の 内 部 は 真 空 状 態 と し て い る 。 そ し て 、 マ ス ク 板 １ ３ は マ
ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ の 下 側 に 保 持 さ れ る こ と か ら 、 そ の 保 持 力 は 磁 力 に よ る も の と す る 。
こ の た め に 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ に は 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ が 装 着 さ れ て い る 。 ま た 、 基 板
支 持 台 ２ ０ は 、 後 述 す る よ う に 反 転 す る 部 材 で あ り 、 こ の 反 転 時 に マ ス ク 板 １ ３ に 磁 力 に
よ る 吸 着 力 を 発 揮 さ せ る 必 要 が あ る の で 、 や は り 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ が 装 着 さ れ る 。 さ ら に
、 真 空 蒸 着 を 実 行 す る 際 に 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 下 面 に 保 持 さ れ る の
で 、 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ が 設 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
そ こ で 、 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の 具 体 的 な 一 例 を 図 ４ に 示 す 。 図 中 に お い て 、 ３ ０ は 磁 石 で あ
り 、 こ の 磁 石 ３ ０ は 永 久 磁 石 で あ っ て 、 台 板 ３ １ （ マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ ， 基 板 支 持 台 ２
０ 及 び 後 述 す る ホ ル ダ 部 材 ５ ０ ） に 設 け た 凹 部 ３ ２ 内 に 装 着 さ れ て い る 。 磁 石 ３ ０ に は 凹
部 ３ ２ を 覆 う 覆 い 板 ３ ３ と の 間 に ば ね ３ ４ が 介 装 さ れ て お り 、 こ の ば ね ３ ４ の 作 用 に よ り
最 下 降 位 置 に 保 持 さ れ て い る 。 従 っ て 、 こ の 位 置 で は 台 板 ３ １ の 表 面 ３ １ ａ に ま で 磁 力 に
よ る 吸 着 力 が 及 ぶ 吸 着 可 能 状 態 に な り 、 磁 性 金 属 材 か ら な る マ ス ク 板 １ ３ を 間 に ガ ラ ス 基
板 １ ０ を 介 さ ず 、 ま た は ガ ラ ス 基 板 １ ０ を 介 し て 保 持 で き る 。 そ し て 、 磁 石 ３ ０ に は 作 動
ロ ッ ド ３ ５ が 連 結 し て 設 け ら れ て お り 、 こ の 作 動 ロ ッ ド ３ ５ は 台 板 ３ １ を 貫 通 し て 外 部 に
導 出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
作 動 ロ ッ ド ３ ５ の 先 端 部 に は 解 除 板 ３ ６ が 連 結 し て 設 け ら れ て い る 。 こ の 解 除 板 ３ ６ を 引
っ 張 る と 、 磁 石 ３ ０ は ば ね ３ ４ の 付 勢 力 に 抗 し て 台 板 ３ １ の 表 面 ３ １ ａ か ら 離 間 す る 方 向
に 変 位 し て 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ を 分 離 で き る 脱 着 状 態 と な る 。 そ の 結 果 、 マ ス ク 板 １ ３ に 対
す る 磁 力 に よ る 吸 着 力 が 解 除 さ れ て 、 マ ス ク 板 １ ３ が 脱 着 す る こ と に な る 。 こ の た め に 、
磁 石 ３ ０ の 駆 動 部 材 ３ ７ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 駆 動 部 材 ３ ７ は 、 駆 動 ロ ッ ド ３ ８ の 先 端
に 解 除 板 ３ ６ を 抱 持 可 能 な 引 き 手 ３ ９ を 連 結 し た も の か ら 構 成 さ れ る 。 図 ４ に お い て 、 右
側 の 状 態 で は 台 板 ３ １ の 表 面 ３ １ ａ に マ ス ク 板 １ ３ を 吸 着 で き る 吸 着 可 能 状 態 と な り 、 ま
た 左 側 に 示 し た よ う に 、 駆 動 部 材 ３ ７ に よ り 磁 石 ３ ０ を 引 き 上 げ る と 、 磁 石 ３ ０ に よ る マ
ス ク 板 １ ３ へ の 吸 着 力 が 解 除 さ れ る 脱 着 状 態 と な る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
以 上 の 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ は 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ 及 び 基 板 支 持 台 ２ ０ を 構 成 す る 各 台 板
３ １ に 縦 横 に 複 数 設 け ら れ て い る 。 従 っ て 、 マ ス ク 板 １ ３ を マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ に 保 持
さ せ る 際 に は 、 台 板 ３ １ の ほ ぼ 中 央 に 位 置 す る 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ で マ ス ク 板 １ ３ を 吸 着 し
、 次 い で 順 次 周 辺 部 の 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ に よ る 吸 着 力 を 作 用 さ せ る こ と に よ っ て 、 マ ス ク
板 １ ３ は そ の 全 面 に わ た っ て マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ の 台 板 ３ １ に 密 着 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の よ う に し て 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ の 台 板 ３ １ に マ ス ク 板 １ ３ を 当 接 さ せ て 、 磁 力 吸
着 部 材 ２ ３ の 作 用 に よ り マ ス ク 板 １ ３ を 保 持 し 、 テ レ ビ カ メ ラ ２ ２ に よ っ て ガ ラ ス 基 板 １
０ に 対 し て ア ラ イ メ ン ト し た 上 で 、 マ ス ク 板 １ ３ 側 若 し く は ガ ラ ス 基 板 １ ０ 側 の 位 置 補 正
を 行 う よ う に す る 。 そ し て 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ を 下 降 さ せ る こ と に よ っ て 、 マ ス ク 板
１ ３ を ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 当 接 さ せ る 。 こ こ で 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ は マ ス ク 板 １ ３ の ほ
ぼ 全 面 に わ た っ て 当 接 し て い る こ と か ら 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ に よ っ て マ ス ク 板 １ ３ を
ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 押 圧 す る こ と に よ っ て 、 マ ス ク 板 １ ３ は ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 対 し て 全 面 的
に 密 着 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
こ こ で 、 極 め て 薄 い マ ス ク 板 １ ３ を ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 完 全 に 密 着 さ せ る の は 、 ガ ラ ス 基 板
１ ０ に マ ス ク 板 １ ３ の ド ッ ト パ タ ー ン を 形 成 す る 上 で 極 め て 重 要 で あ る 。 も し 、 マ ス ク 板
１ ３ が 部 分 的 に ガ ラ ス 基 板 １ ０ か ら 浮 い て い る と 、 こ の マ ス ク 板 １ ３ の 打 ち 抜 き 部 １ ４ を
通 過 し た 蒸 着 物 質 が 周 辺 に 拡 散 す る こ と に な り 、 シ ャ ー プ な ド ッ ト パ タ ー ン を 形 成 す る こ
と が で き な い か ら で あ る 。
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【 ０ ０ ２ ４ 】
マ ス ク 板 １ ３ が ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 実 質 的 に 完 全 に 密 着 す る と 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ 側 の
磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ に よ る マ ス ク 板 １ ３ へ の 磁 力 の 作 用 を 解 除 す る 脱 着 状 態 と す る 。 磁 力 吸
着 部 材 ２ ３ は 磁 石 ３ ０ を 有 す る も の で あ り 、 こ の 磁 石 ３ ０ を マ ス ク 板 １ ３ か ら 遠 ざ け る こ
と に よ り 、 マ ス ク 板 １ ３ へ の 磁 力 の 作 用 が 失 わ れ る 。 一 方 、 基 板 支 持 台 ２ ０ 側 の 磁 力 吸 着
部 材 ２ ３ は 、 マ ス ク 板 １ ３ が ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 密 着 す る ま で は 脱 着 状 態 に 保 持 し 、 マ ス ク
板 １ ３ が ガ ラ ス 基 板 １ ０ と 密 着 し て 基 板 支 持 台 ２ ０ 上 に 載 置 さ れ た 後 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段
２ １ 側 の 磁 気 吸 着 部 材 ２ ３ を 脱 着 状 態 と す る 前 若 し く は 脱 着 後 に 基 板 支 持 台 ２ ０ 側 の 磁 力
吸 着 部 材 ２ ３ に よ っ て マ ス ク 板 １ ３ に 磁 力 に よ る 吸 着 作 用 を 発 揮 さ せ る 吸 着 可 能 状 態 と す
る 。 こ れ に よ っ て 、 マ ス ク 板 １ ３ を ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 接 合 し た マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ が 基 板
支 持 台 ２ ０ に 確 実 に 固 定 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
次 に 、 基 板 支 持 台 ２ ０ は 、 シ ャ ッ タ ７ を 介 し て 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 内 に 送 り 込 ま れ る 。
図 ５ に 示 し た よ う に 、 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 内 に は 移 載 手 段 が 設 け ら れ て い る 。 こ の 移 載
手 段 は 搬 送 台 ４ ０ を 有 し 、 こ の 搬 送 台 ４ ０ は 、 図 示 し な い 駆 動 手 段 に よ っ て 、 蒸 着 前 反 転
チ ャ ン バ ３ と 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ と の 間 を 往 復 移 動 可 能 で あ る と 共 に 、 昇 降 可 能 な も の と
な っ て い る 。 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 保 持 し て い る 基 板 支 持 台 ２ ０ が こ の 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン
バ ３ 内 に 導 入 さ れ る と 、 １ ８ ０ ° 反 転 す る こ と に な る 。 そ の 結 果 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ が
下 側 に 向 い て 、 マ ス ク 板 １ ３ が 下 面 と な る 。 そ こ で 、 搬 送 台 ４ ０ を こ の マ ス ク 板 １ ３ に 当
接 す る 位 置 ま で 上 昇 さ せ る 。 こ の 状 態 で 、 磁 石 ３ ０ を 吸 着 可 能 状 態 か ら 脱 着 状 態 に 変 位 さ
せ て 、 基 板 支 持 台 ２ ０ に お け る 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ に よ る マ ス ク 板 １ ３ へ の 磁 力 の 作 用 を 解
除 す る こ と に よ っ て 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 自 重 の 作 用 に よ り 搬 送 台 ４ ０ 上 に 移 行 す る 。
そ し て 、 必 要 に 応 じ て 、 搬 送 台 ４ ０ に は ク ラ ン プ 部 材 を 設 け て お き 、 搬 送 台 ４ ０ に マ ス ク
接 合 基 板 １ ６ が 載 置 さ れ た 状 態 で 、 こ の ク ラ ン プ 部 材 に よ り マ ス ク 板 １ ３ の 周 囲 に 設 け た
補 強 枠 １ ５ を ク ラ ン プ 保 持 さ せ る の が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
移 載 手 段 を 構 成 す る 搬 送 台 ４ ０ に 移 載 さ れ た マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は ゲ ー ト ５ を 通 っ て 真 空
蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に 搬 入 さ れ る 。 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に は 、 図 ６ に 示 し た よ う に 、 蒸 着
時 に お け る マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ の 支 持 部 材 と し て の ホ ル ダ 部 材 ５ ０ が 設 け ら れ て い る 。 そ
こ で 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 載 置 し た 搬 送 台 ４ ０ を 上 昇 さ せ て 、 こ の マ ス ク 接 合 基 板 １ ６
を ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 下 面 に 当 接 さ せ る 。 搬 送 台 ４ ０ 上 の マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 、 ガ ラ ス 基
板 １ ０ が 上 部 側 に 位 置 し て い る の で 、 ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に は ガ ラ ス 基 板 １ ０ が 当 接 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に も 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ が 設 け ら れ て お り 、 搬 送 台 ４ ０ に よ っ て 、 マ ス ク 接
合 基 板 １ ６ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ が ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 当 接 す る ま で は 、 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の 磁
石 ３ ０ は 脱 着 状 態 に 保 持 し 、 ガ ラ ス 基 板 １ ６ が 完 全 に 当 接 し た 後 に 、 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の
磁 石 ３ ０ を 吸 着 可 能 状 態 に 変 位 さ せ る 。 こ れ に よ っ て 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 、 ガ ラ ス 基
板 １ ０ が ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 当 接 し 、 こ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 下 面 に 密 着 し た マ ス ク 板 １ ３ が
磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の 作 用 で ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 吸 着 さ れ た 状 態 に 保 持 さ れ る 。 な お 、 こ の ホ
ル ダ 部 材 ５ ０ に は 、 マ ス ク 板 １ ３ の 補 強 枠 １ ５ を ク ラ ン プ す る ク ラ ン プ 部 材 を 装 着 し て 、
こ の ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 保 持 さ せ た マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を よ り 安 定 的 に 保 持 す る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
図 １ に 示 し た よ う に 、 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ に は ３ つ の 蒸 着 ユ ニ ッ ト １ Ｒ ， １ Ｇ ， １ Ｂ が 設
け ら れ て お り 、 い ず れ か の 蒸 着 ユ ニ ッ ト が 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ に お け る ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の
下 部 位 置 に ま で 変 位 す る 。 こ こ で 各 蒸 着 ユ ニ ッ ト １ Ｒ ， １ Ｇ ， １ Ｂ は 、 そ れ ぞ れ 異 な る 蒸
着 物 質 ５ １ を 収 容 さ せ た 坩 堝 ５ ２ と 、 こ の 坩 堝 ５ ２ を 加 熱 す る ヒ ー タ ５ ３ と か ら 構 成 さ れ
、 ヒ ー タ ５ ３ に よ っ て 坩 堝 ５ ２ 内 の 蒸 着 物 質 ５ １ を 加 熱 す る こ と に よ り 、 こ の 蒸 着 物 質 ５
１ が 蒸 発 す る こ と に な る 結 果 、 ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 下 面 に 保 持 さ せ た マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ に
付 着 す る 。
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【 ０ ０ ２ ９ 】
こ こ で 、 ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 保 持 さ れ て い る マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 構 成 す る マ ス ク 板 １ ３ は
ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 全 面 的 に 密 着 し て い る の で 、 蒸 着 物 質 の 転 写 精 度 が 極 め て 良 好 と な り 、
高 精 度 な 膜 付 け を 行 う こ と が で き る 。 即 ち 、 ド ッ ト パ タ ー ン が 不 揃 い に な っ た り 、 周 辺 部
が ぼ や け た り す る お そ れ は な い 。 し か も 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と は 相 互 に ア ラ
イ メ ン ト さ れ た 後 に は 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ と し て 常 に 密 着 状 態 に 保 持 さ れ て 、 実 質 的 に
一 体 物 と な る の で 、 マ ス ク 板 １ ３ の 厚 み を 極 め て 薄 い も の と す る こ と が で き 、 マ ス ク 板 １
３ の 転 写 精 度 を よ り 高 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 で ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 対 す る 蒸 着 膜 の 形 成 が な さ れ る と 、 蒸 着 後 反 転
チ ャ ン バ ４ 側 か ら 移 載 手 段 が こ の 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に お け る ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 下 部 位
置 に 配 置 さ れ て 、 こ の 移 載 手 段 を 上 昇 さ せ て 、 蒸 着 終 了 後 の マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ の マ ス ク
板 １ ３ と 当 接 さ せ る 。 そ し て 、 ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 磁 力 吸 着 手 段 ２ ３ に よ る マ ス ク 接 合 基 板
１ ６ を 脱 着 す る こ と に よ っ て 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 移 載 手 段 に 移 載 し 、 こ の 移 載 手 段 を
蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ に 移 行 さ せ る 。 従 っ て 、 移 載 手 段 に は マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 、 ガ ラ
ス 基 板 １ ０ が 上 を 向 い た 状 態 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
そ こ で 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ 内 に 設 け た 基 板 支 持 台 ２ ０ （ ま た は 独 自 の 基 板 反 転 台 ） を
ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 上 に 当 接 さ せ て 、 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ を 作 動 さ せ る こ と に よ っ て 、 ガ ラ ス
基 板 １ ０ を 介 し て マ ス ク 板 １ ３ を 磁 力 に よ り 吸 着 さ せ る 。 そ し て 、 基 板 支 持 台 ２ ０ を 移 載
手 段 か ら 離 間 さ せ て 、 １ ８ ０ ° 反 転 さ せ る 。 こ れ に よ っ て 、 マ ス ク 板 １ ３ が 上 を 向 く 。 そ
こ で 、 基 板 支 持 台 ２ ０ を マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ に 移 行 さ せ る 。 そ し て 、 マ ス ク 板 搭 載 手 段
２ １ 若 し く は 別 途 設 け た マ ス ク 板 取 外 し 手 段 に よ り マ ス ク 板 １ ３ を 吸 着 さ せ 、 基 板 支 持 台
２ ０ の 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ を 脱 着 状 態 と す る 。 こ れ に よ っ て 、 マ ス ク 板 １ ３ を 取 り 外 す こ と
が で き る 。 し か も 、 こ の マ ス ク 板 １ ３ の 取 外 し 時 に は 、 そ れ を 真 直 ぐ 持 ち 上 げ る よ う に す
れ ば 良 い こ と か ら 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 既 に 形 成 さ れ た ド ッ ト パ タ ー ン か ら な る 蒸 着 膜 が 損
傷 す る 等 の 不 都 合 を 生 じ る こ と は な い 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
以 上 の よ う に し て 、 １ 色 の ド ッ ト パ タ ー ン が ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 形 成 さ れ る が 、 次 に マ ス ク
板 搭 載 手 段 ２ １ に よ っ て 、 異 な る マ ス ク 板 １ ３ を ガ ラ ス 基 板 １ ０ 上 に 接 合 さ せ 、 前 述 と 同
様 の 方 法 で こ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ に ド ッ ト パ タ ー ン か ら な る 蒸 着 膜 を 形 成 し 、 さ ら に も う 一
度 同 じ 動 作 を 繰 り 返 す こ と に よ っ て 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ に ３ 種 類 の ド ッ ト パ タ ー ン か ら な る
膜 付 け が 行 わ れ る 。 例 え ば 、 最 初 に マ ス ク 板 １ ３ Ｒ を 装 着 し た 場 合 に は 、 真 空 蒸 着 チ ャ ン
バ １ で は 蒸 着 ユ ニ ッ ト １ Ｒ に よ る 膜 付 け を 行 い 、 次 い で マ ス ク 板 １ ３ Ｇ に 交 換 し て 、 真 空
蒸 着 チ ャ ン バ １ で 蒸 着 す る 際 に は 、 蒸 着 ユ ニ ッ ト １ Ｇ に よ る 膜 付 け を 行 う 。 さ ら に 、 マ ス
ク 板 １ ３ Ｂ に 交 換 し た 後 に は 、 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 で は 蒸 着 ユ ニ ッ ト １ Ｂ に よ る 真 空 蒸
着 を 行 う 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
以 上 の 一 連 の 動 作 を 行 う に 当 っ て 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ へ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 搬 入 、 各
々 の マ ス ク 板 １ ３ Ｒ ， １ ３ Ｇ ， １ ３ Ｂ の 導 入 及 び 排 出 、 蒸 着 後 の ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 排 出 時
に の み 装 置 の 内 外 を 通 じ さ せ る だ け で 済 む 。 し か も 、 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ と 真 空 蒸 着 チ
ャ ン バ １ と の 間 に は 、 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 及 び 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ が 介 在 し て お り 、
そ れ ぞ れ の 間 に シ ャ ッ タ ５ ～ ８ が 設 け ら れ て い る の で 、 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ の 内 部 の 真 空
圧 が 低 下 す る の を 極 力 抑 制 す る こ と が で き 、 １ 色 の 膜 付 け 毎 に 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ を 開 放 す
る 必 要 が な い 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
さ ら に 、 基 板 支 持 台 ２ ０ 、 移 載 手 段 を 構 成 す る 搬 送 台 ４ ０ 、 ホ ル ダ 部 材 ５ ０ の 面 積 を 大 き
く し 、 か つ こ れ ら 基 板 支 持 台 ２ ０ 及 び ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 装 着 さ れ る 磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の 数
を 多 く す れ ば 、 大 判 の ガ ラ ス 基 板 に 対 し て 、 極 め て 薄 い マ ス ク 板 を 確 実 に 全 面 密 着 さ せ て
い る の で 、 大 判 の ガ ラ ス 基 板 へ の 蒸 着 膜 の 膜 付 け を 行 う の に 極 め て 有 利 な も の と な る 。
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【 ０ ０ ３ ５ 】
こ こ で 、 前 述 し た 実 施 の 形 態 に お い て は 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 基 板 支 持 台 ２ ０ か ら 搬 送
台 ４ ０ に 移 載 し て 、 こ の 搬 送 台 ４ ０ を 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に ま で 搬 送 さ せ て 、 こ の 真 空
蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に 設 け た ホ ル ダ 部 材 ５ ０ に 保 持 さ せ る よ う に 構 成 し て い る 。 そ し て 、 搬
送 台 ４ ０ で は 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ が 上 を 向 い た 状 態 と な っ て い る の
で 、 こ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ は 自 由 状 態 と な る 。 た だ し 、 マ ス ク 板 １ ３ が ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 密
着 し て い る の で 、 搬 送 台 ４ ０ に よ っ て マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ が 搬 送 さ れ る 間 に ガ ラ ス 基 板 １
０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 間 で 相 対 位 置 ず れ が 生 じ る お そ れ は な い 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
し か し な が ら 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 接 合 状 態 を 確 実 に 保 持 さ せ て 、 ガ ラ ス
基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 間 の ず れ を 完 全 に 規 制 す る に は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板
１ ３ と を 位 置 合 わ せ し て 接 合 さ せ た 後 、 真 空 蒸 着 が 終 了 す る ま で は 、 必 ず 磁 力 に よ る 吸 着
状 態 を 維 持 さ せ る よ う に す る 。 つ ま り 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 接 合 時 の 支 持
部 材 と 、 蒸 着 時 の 支 持 部 材 と を 別 部 材 で 構 成 し 、 そ の 間 に 搬 送 台 ４ ０ を 介 在 さ せ て 、 こ の
搬 送 台 ４ ０ で は マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ に 対 し て 吸 着 力 を 作 用 さ せ な い 状 態 が 生 じ な い よ う に
す る 方 が 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と の 相 対 位 置 ず れ 防 止 機 能 を 発 揮 さ せ る 上 で よ
り 望 ま し い 。 こ の た め に は 、 図 ８ に 示 し た よ う に 、 搬 送 支 持 台 ２ ０ と 同 様 に 、 磁 力 吸 着 部
材 ２ ３ を 縦 横 に 複 数 箇 所 設 け た 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ を 支 持 部 材 と し て 、 こ の 支 持 ブ ロ ッ ク ６
０ に よ り マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ を 吸 着 さ せ て 、 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ に お い て 反 転 さ せ 、 さ
ら に 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 へ の 搬 入 し て 、 こ の 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に 設 け た 支 軸 （ 図 示
せ ず ） に 装 架 さ せ る 構 成 と す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
そ し て 、 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ 内 に は 移 載 用 ロ ボ ッ ト ６ １ が 設 け ら れ て お り 、 こ の 移 載 用
ロ ボ ッ ト ６ １ は 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ の 側 部 等 を ク ラ ン プ 保 持 す る ハ ン ド リ ン グ 手 段 ６ ２ を
有 し 、 こ の ハ ン ド リ ン グ 手 段 ６ ２ は ロ ボ ッ ト 本 体 ６ ３ に 設 け た 回 動 軸 ６ ３ ａ に 取 り 付 け ら
れ て い る 。 従 っ て 、 回 動 軸 ６ ３ ａ を 反 転 、 つ ま り １ ８ ０ ° 往 復 若 し く は 一 方 向 に 回 動 さ せ
る こ と に よ っ て 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ を 、 そ の マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ の 吸 着 面 ６ ０ ａ が 上 を 向
い た 状 態 と 、 下 を 向 い た 状 態 と に 変 位 さ せ る よ う に し て い る 。 そ し て 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０
の マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ ２ か ら 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ ３ へ の 移 行 は 、 移 載 用 ロ ボ ッ ト ６ １ に よ
り 行 う か 、 ま た は 別 の 搬 送 手 段 に よ り 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ を 反 転 さ せ た 後 、 つ ま り こ の 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ に 設 け た 磁 力 吸 着 部 材 ２
３ に よ っ て 吸 着 保 持 さ れ た マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ が 下 を 向 い た 状 態 で 、 移 載 用 ロ ボ ッ ト ６ １
の ハ ン ド リ ン グ 手 段 ６ ２ に よ り 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に 搬 入 さ れ る 。 そ し て 、 こ の 真 空 蒸
着 チ ャ ン バ １ 内 に 設 け た 支 軸 に 係 脱 可 能 に 係 合 さ せ 、 そ の 後 に 移 載 用 ロ ボ ッ ト ６ １ は 蒸 着
前 反 転 チ ャ ン バ ３ 内 に 戻 さ れ る 。 ま た 、 こ の 移 載 ロ ボ ッ ト ６ １ と 同 様 の 機 構 が 蒸 着 後 反 転
チ ャ ン バ ４ 内 に も 設 け ら れ て お り 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ に 吸 着 保 持 さ せ た マ ス ク 接 合 基 板 １
６ に 対 し て 真 空 蒸 着 が 終 了 し た 後 に は 、 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ 側 の 移 載 用 ロ ボ ッ ト に よ っ
て 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ と 共 に 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ ４ 内 に 移 載 さ せ て 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ の 反
転 及 び マ ス ク 板 １ ３ の 取 外 し が 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
以 上 の よ う に 構 成 す る こ と に よ っ て 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ 上 に ガ ラ ス 基 板 １ ０ を 載 置 し て 、
そ の 上 か ら マ ス ク 搭 載 手 段 ２ １ に よ り マ ス ク 板 １ ３ が こ の ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 対 し て 位 置 合
わ せ し た 状 態 で 接 合 さ れ た 後 に 、 真 空 蒸 着 が 終 了 す る ま で は 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ に 設 け た
磁 力 吸 着 部 材 ２ ３ の 作 用 で 固 定 的 に 保 持 さ れ る の で 、 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ １ 内 に お い て 、 支
軸 に 装 架 さ れ て 真 空 蒸 着 が 終 了 す る ま で の 間 に 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ と マ ス ク 板 １ ３ と が 相 対
的 な 位 置 ず れ を 起 こ す こ と は 全 く な く な る 。 従 っ て 、 ガ ラ ス 基 板 １ ０ へ の 蒸 着 物 質 の 転 写
精 度 は 極 め て 高 く な り 、 よ り 高 精 度 で 安 定 し た 膜 付 け を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
そ し て 、 マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ は 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ に よ り 吸 着 保 持 さ れ て い る が 、 支 持 ブ ロ
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ッ ク ６ ０ は 反 転 さ せ ら れ る こ と 等 か ら 、 よ り 強 力 に 保 持 す る た め に は 、 例 え ば 図 ９ に 示 し
た よ う に 、 マ ス ク 板 １ ３ の 周 囲 に 設 け た 補 強 枠 １ ５ を ク ラ ン プ 部 材 ６ ４ に よ っ て ク ラ ン プ
保 持 さ せ る よ う に す る 。 こ の ク ラ ン プ 部 材 ６ ４ は 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ の 側 面 に 設 け た ブ ラ
ケ ッ ト ６ ５ に 回 動 自 在 に 連 結 し た ク ラ ン プ レ バ ー ６ ６ を 有 し 、 こ の ク ラ ン プ レ バ ー ６ ６ は
捩 り コ イ ル ば ね （ 図 示 せ ず ） 等 に よ り 、 補 強 枠 １ ５ を 押 圧 す る 方 向 に 付 勢 さ れ て い る 。 そ
の 結 果 、 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ の マ ス ク 接 合 基 板 １ ６ の 吸 着 面 ６ ０ ａ に は ガ ラ ス 基 板 １ ０ の 厚
み に 相 当 す る 受 け 枠 ６ ７ を 設 け て お き 、 補 強 枠 １ ５ は 従 っ て こ の 受 け 枠 ６ ７ に 圧 接 さ れ る
こ と に な る 。 ま た 、 ク ラ ン プ レ バ ー ６ ６ に は 、 そ の 回 動 中 心 を 挟 ん で 補 強 枠 １ ５ へ の 当 接
面 と は 反 対 側 に は 解 除 レ バ ー ６ ８ が 設 け ら れ て お り 、 こ の 解 除 レ バ ー ６ ８ を 押 動 す る と 、
ク ラ ン プ レ バ ー ６ ６ は 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ に 設 け た 受 け 枠 ６ ７ か ら 離 間 し た ク ラ ン プ 解 除 状
態 に な る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
こ こ で 、 ク ラ ン プ レ バ ー ６ ６ を 解 除 す る の は 、 マ ス ク 板 １ ３ を ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 接 合 さ せ
た り 、 取 り 外 し た り す る 際 で あ り 、 こ の と き に は 支 持 ブ ロ ッ ク ６ ０ の 吸 着 面 ６ ０ ａ が 上 を
向 い て い る と き で あ る 。 従 っ て 、 ク ラ ン プ 解 除 を 行 う の は 、 上 方 か ら 押 動 ロ ッ ド ６ ９ に よ
っ て 解 除 レ バ ー ６ ８ を 押 圧 す る こ と に な る の で 、 図 ９ に 仮 想 線 で 示 し た よ う に 解 除 レ バ ー
６ ８ を 昇 降 駆 動 す る よ う に 構 成 す る 。 そ し て 、 ク ラ ン プ 解 除 を 行 っ た 状 態 で マ ス ク 板 １ ３
を ガ ラ ス 基 板 １ ０ に 接 合 さ せ る こ と か ら 、 押 動 ロ ッ ド ６ ９ は マ ス ク 板 搭 載 手 段 ２ １ と 一 体
に 設 け る よ う に し て も 良 い 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
な お 、 マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 さ せ る た め に 、 蒸 着 前 及 び 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ を 設 け る よ う
に 構 成 し た が 、 ロ ボ ッ ト を 用 い て 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ 内 で 支 持 ブ ロ ッ ク を 反 転 さ せ る こ と も
可 能 で あ る 。 こ の 場 合 に は 、 ロ ボ ッ ト は 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ と マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ と の 間 に
往 復 移 動 さ せ る よ う に 構 成 す れ ば 良 い 。 従 っ て 、 こ の よ う に 構 成 し た 場 合 に は 、 蒸 着 前 及
び 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ を 設 け る 必 要 が な く な る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 マ ス ク 板 を 接 合 さ せ た ガ ラ ス 基 板 を 支 持 部 材 に 固
定 的 に 保 持 さ せ て 蒸 着 を 行 う に 当 っ て 、 サ イ ズ の 大 き な ガ ラ ス 基 板 で あ っ て も 、 マ ス ク 板
へ の 着 脱 を 真 空 内 で 容 易 に 、 し か も 確 実 に 行 え 、 し か も 接 合 時 に は ガ ラ ス 基 板 と マ ス ク 板
と を 全 面 で 密 着 さ せ る こ と が で き 、 膜 付 け の 精 度 が 極 め て 高 く な る 等 の 優 れ た 効 果 を 奏 す
る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 一 形 態 を 示 す 真 空 蒸 着 装 置 の 概 略 構 成 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 マ ス ク 板 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 マ ス ク 板 と ガ ラ ス 基 板 と の ア ラ イ メ ン ト 機 構 の 構 成 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 磁 力 吸 着 部 材 の 構 成 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 反 転 支 持 台 の 作 動 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 ホ ル ダ 部 材 に よ り マ ス ク 接 合 基 板 を 装 着 し た 状 態 を 示 す 構 成 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 真 空 蒸 着 を 行 っ て い る 状 態 を 示 す 作 用 説 明 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 を 示 す も の で あ っ て 、 マ ス ク 接 合 基 板 を 反 転 及 び 真 空
蒸 着 チ ャ ン バ へ の 移 載 を 行 う 移 載 ロ ボ ッ ト の 構 成 説 明 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 支 持 ブ ロ ッ ク に よ る マ ス ク 接 合 基 板 の ク ラ ン プ 機 構 の 構 成 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 真 空 蒸 着 チ ャ ン バ 　 　 　 ２ 　 マ ス ク 交 換 チ ャ ン バ
３ 　 蒸 着 前 反 転 チ ャ ン バ 　 　 　 ４ 　 蒸 着 後 反 転 チ ャ ン バ
１ ０ 　 ガ ラ ス 基 板 　 　 　 １ ３ 　 マ ス ク 板
１ ６ 　 マ ス ク 接 合 基 板 　 　 　 ２ ０ 　 基 板 支 持 台
２ １ 　 マ ス ク 板 搭 載 手 段 　 　 　 ２ ３ 　 磁 力 吸 着 部 材
３ ０ 　 磁 石 　 　 　 ３ １ 　 台 板
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６ ０ 　 支 持 ブ ロ ッ ク 　 　 　 ６ １ 　 移 載 用 ロ ボ ッ ト

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

【 図 ９ 】
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摘要(译)

解决的问题：通过将固定有掩模板的玻璃基板固定在支撑部件上，在真
空蒸镀中容易且可靠地安装/拆卸掩模板，并准确地粘贴膜。 要极高。 
被掩模板安装装置（21）的磁性吸引部件（23）吸引并保持的掩模板
（13）与基板支撑台（20）上的玻璃基板（10）紧密接触，并且掩模粘
合基板（16）被基板支撑台（20）翻转。 然后，将膜运送到真空蒸镀室
1中，在使掩模板13受到磁力的吸引力的状态下进行真空蒸镀。 之后，
使掩模接合基板16的掩模板13与传送装置接触，以去除盘接合基板16。 
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