
(57)【要約】

【課題】　有機ＥＬ素子の発光効率を高めることが可能

な有機ＥＬパネルの製造方法を提供する。

【解決手段】　所定の形状に形成された透明電極３０と

、正孔注入層，正孔輸送層，発光層，電子輸送層である

各層を有する有機層３２と、非透光性の背面電極３３と

、を透光性の支持基板８上に順次積層形成してなる有機

ＥＬパネルの製造方法であって、透明電極３０の形成さ

れた支持基板８上に有機層３２及び背面電極３３を成膜

するように有機層３２及び背面電極３３に対応する複数

の蒸着室ａ２～ａ５，ｂ１～ｂ４を備えた蒸着装置Ａを

用意し、前記各層の形成後、及び背面電極３３の形成後

に複数の蒸着室ａ２～ａ５，ｂ１～ｂ４にて前記各層表

面及び背面電極３３表面における光電子放出特性の測定

を行う工程、を含むものである。

【選択図】　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
所 定 の 形 状 に 形 成 さ れ た 透 光 性 の 前 面 電 極 と 、 少 な く と も 発 光 層 を 有 す る 有 機 層 と 、 非 透
光 性 の 背 面 電 極 と 、 を 透 光 性 の 支 持 基 板 上 に 順 次 積 層 形 成 し て な る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造
方 法 で あ っ て 、
前 記 有 機 層 を 構 成 す る 所 定 の 層 の 形 成 後 、 前 記 有 機 層 を 構 成 す る 各 層 の 形 成 後 、 も し く は
前 記 背 面 電 極 の 形 成 後 の 何 れ か に 前 記 所 定 の 層 表 面 、 前 記 有 機 層 表 面 、 前 記 背 面 電 極 表 面
、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数 の 測 定 を 行 う 工 程 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 有 機
Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 各 層 を 形 成 す る た め の 複 数 の 蒸 着 室 を 備 え 、 前 記 蒸 着 室 に て 前 記 所 定 の 層 表 面 、 前 記
有 機 層 表 面 、 前 記 背 面 電 極 表 面 、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数 の 測 定 を 行 う 工 程
、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 各 蒸 着 室 を 繋 ぐ 搬 送 室 を 備 え 、 前 記 搬 送 室 に て 前 記 所 定 の 層 表 面 、 前 記 有 機 層 表 面 、
前 記 背 面 電 極 表 面 、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数 の 測 定 を 行 う 工 程 、 を 含 む こ と
を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 少 な く と も 発 光 層 を 有 す る 有 機 層 を 一 対 の 電 極 で 挟 持 し た 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 透
光 性 の 支 持 基 板 上 に 配 設 し て な る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル と し て は 、 例 え ば ガ ラ ス 材 料 か ら な る ガ ラ ス 基 板 （ 透 光 性 の 支 持
基 板 ） 上 に 、 Ｉ Ｔ Ｏ （ indium tin oxide） 等 に よ っ て 陽 極 と な る 透 明 電 極 と 、 正 孔 注 入 層
， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 及 び 電 子 輸 送 層 か ら な る 有 機 層 と 、 陰 極 と な る ア ル ミ ニ ウ ム （ Al）
等 の 非 透 光 性 の 背 面 電 極 と を 順 次 積 層 し て 積 層 体 で あ る 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 形 成 し 、 こ の 有 機
Ｅ Ｌ 素 子 の 配 設 さ れ た ガ ラ ス 基 板 と 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 覆 う ガ ラ ス 材 料 か ら な る 封 止 部 材
と を 接 着 剤 を 介 し て 接 着 固 定 し て な る も の が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 下 記 特 許 文 献 １ 参 照 ）
。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ３ １ １ ８ ２ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 か か る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 は 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 部 （ 正 孔 注 入 層 ， 正 孔
輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 ， 背 面 電 極 ） に 対 応 す る 複 数 の 蒸 着 室 を 有 す る 真 空 雰 囲 気 中
の 蒸 着 装 置 に 予 め 別 工 程 で 透 明 電 極 の パ タ ー ニ ン グ さ れ て な る 支 持 基 板 を 投 入 し 、 前 記 蒸
着 装 置 に 備 え ら れ る 各 蒸 着 室 を 制 御 す る コ ン ト ロ ー ル 装 置 に よ っ て 設 定 さ れ る 蒸 着 温 度 及
び 前 記 各 部 の 膜 厚 等 の 生 産 条 件 に 基 づ い て 、 前 記 透 明 電 極 の 形 成 さ れ た 前 記 支 持 基 板 上 に
前 記 各 部 を 形 成 す る 。 尚 、 前 記 各 部 を 形 成 す る 前 段 階 に お い て 、 前 記 透 明 電 極 の 形 成 さ れ
た 前 記 支 持 基 板 に は 、 前 記 蒸 着 装 置 に 備 え ら れ る 前 処 理 室 で プ ラ ズ マ 洗 浄 等 に よ る 表 面 処
理 が 施 さ れ て い る 。 そ し て 、 前 記 各 部 の 形 成 に よ り 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 形 成 さ れ た 前 記 支
持 基 板 を 封 止 装 置 に 備 え ら れ る 封 止 室 内 に 投 入 し 、 こ の 封 止 室 内 に 設 け ら れ る 重 ね 合 わ せ
機 構 に よ っ て 前 記 支 持 基 板 と 前 記 封 止 部 材 と を 例 え ば 紫 外 線 硬 化 型 の 接 着 剤 を 用 い て 接 合
す る こ と で 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 こ の よ う に 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 製 造 す る に あ た っ て 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 （ 前 記 各 部 ） の
形 成 前 に 予 め 透 明 電 極 が 形 成 さ れ 、 そ の 後 、 前 記 表 面 処 理 の 施 さ れ て な る 支 持 基 板 に 対 し
て 透 明 電 極 側 表 面 に 紫 外 光 を 照 射 し 、 前 記 透 明 電 極 表 面 か ら 放 出 さ れ る 光 電 子 を カ ウ ン タ
等 の 光 電 子 検 出 器 に よ っ て 検 出 す る こ と で 、 前 記 表 面 処 理 後 に お け る 前 記 支 持 基 板 表 面 （
透 明 電 極 表 面 ） の 仕 事 関 数 （ 光 電 子 放 出 特 性 ） を 測 定 す る こ と が 知 ら れ て い る （ 例 え ば 下
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記 特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。 そ し て 、 こ の 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 の 条 件 を 満 た し て い る 場 合 に は
次 な る 製 造 処 理 を 実 行 し 、 前 記 表 面 処 理 後 の 前 記 支 持 基 板 上 に は 前 記 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 が 形 成
さ れ 、 ま た 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 の 条 件 を 満 た し て い な い 場 合 に は 、 次 な る 製 造 処 理
を 実 行 せ ず 、 前 記 表 面 処 理 後 の 前 記 支 持 基 板 を 製 造 ラ イ ン か ら 取 り 除 い て い た 。
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ７ ７ ２ ５ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ で 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 前 記 各 部 は 、 本 来 、 真 空 雰 囲 気 中 の 蒸 着 装 置 に お け
る 各 蒸 着 室 で そ れ ぞ れ 蒸 着 形 成 さ れ る こ と に な る が 、 例 え ば 外 部 か ら の 水 分 や 気 体 （ ガ ス
） 等 の 不 純 物 が 前 記 蒸 着 装 置 内 に お け る 正 孔 注 入 層 に 対 応 す る 蒸 着 室 に 僅 か に 侵 入 し 、 こ
の 不 純 物 の 侵 入 に よ っ て 前 記 正 孔 注 入 層 に 対 応 す る 蒸 着 室 に お け る 真 空 の 度 合 い （ 質 ） が
低 下 し て し ま う 場 合 が あ っ た 。 そ し て 、 こ の よ う に 真 空 度 の 低 下 し た 前 記 正 孔 注 入 層 に 対
応 す る 蒸 着 室 に お い て 透 明 電 極 の 形 成 さ れ た 支 持 基 板 上 に 前 記 正 孔 注 入 層 を 積 層 形 成 す る
と 、 前 記 正 孔 注 入 層 自 体 の 通 電 性 が 低 下 し て し ま う （ つ ま り 、 前 記 正 孔 注 入 層 表 面 か ら 所
定 数 の 光 電 子 を 放 出 さ せ る の に 要 す る エ ネ ル ギ ー 値 が 著 し く 増 大 す る ） と い う 現 象 が 生 じ
る 。 従 っ て 、 前 記 正 孔 注 入 層 以 外 の 前 記 各 部 が 絶 縁 化 さ れ る こ と な く 前 記 正 孔 注 入 層 上 に
積 層 形 成 さ れ た と し て も 、 前 記 正 孔 注 入 層 に お け る 通 電 性 が 低 下 し て い る こ と で 前 記 各 部
間 の 電 荷 伝 搬 が ス ム ー ズ に 行 わ れ な く な る た め 、 電 荷 （ キ ャ リ ア ） バ ラ ン ス が 崩 れ て 有 機
Ｅ Ｌ 素 子 （ 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル ） の 発 光 効 率 が 低 下 し て し ま う 虞 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 蒸 着 装 置 内 に 僅 か に 侵 入 す る 不 純 物 は 、 前 記 蒸 着 装 置 内 に 備 え ら れ る 各 蒸 着 室 を
連 結 す る 搬 送 室 中 に も 存 在 し て し ま う 場 合 が あ り 、 例 え ば 仮 に 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件
を 満 た し て い る 正 孔 注 入 層 形 成 後 の 支 持 基 板 を ， 前 記 搬 送 室 を 通 じ て 前 記 正 孔 注 入 層 に 対
応 す る 蒸 着 室 か ら 前 記 正 孔 輸 送 層 に 対 応 す る 蒸 着 室 に 搬 送 し た 場 合 に は 、 前 記 不 純 物 に よ
っ て 前 記 搬 送 室 の 真 空 度 が 低 下 し て い る こ と で 、 前 記 支 持 基 板 の 搬 送 中 に 前 記 搬 送 室 に お
い て 前 記 正 孔 注 入 層 表 面 の 通 電 性 が 低 下 し て し ま い と い う 現 象 が 生 じ る 。 こ れ に よ り 前 記
各 部 形 成 後 に お け る 前 記 各 部 間 の 電 荷 伝 搬 が ス ム ー ズ に 行 わ れ な く な る た め 、 有 機 Ｅ Ｌ 素
子 の 発 光 効 率 が 低 下 し て し ま う 虞 が あ り 、 以 上 の 点 で 更 な る 改 良 の 余 地 が 残 さ れ て い た 。
　 そ こ で 本 発 明 は 、 前 述 の 課 題 に 対 し て 対 処 す る た め 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 発 光 効 率 を 高 め る
こ と が 可 能 な 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 の 提 供 を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 所 定 の 形 状 に 形 成 さ れ た 透 光 性 の 前 面 電 極 と 、 少 な く と も 発 光 層 を 有 す る 有
機 層 と 、 非 透 光 性 の 背 面 電 極 と 、 を 透 光 性 の 支 持 基 板 上 に 順 次 積 層 形 成 し て な る 有 機 Ｅ Ｌ
パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 有 機 層 を 構 成 す る 所 定 の 層 の 形 成 後 、 前 記 有 機 層 を 構 成
す る 各 層 の 形 成 後 、 も し く は 前 記 背 面 電 極 の 形 成 後 の 何 れ か に 前 記 所 定 の 層 表 面 、 前 記 有
機 層 表 面 、 前 記 背 面 電 極 表 面 、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数 の 測 定 を 行 う 工 程 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 前 記 各 層 を 形 成 す る た め の 複 数 の 蒸 着 室 を 備 え 、 前 記 蒸 着 室 に て 前 記 所
定 の 層 表 面 、 前 記 有 機 層 表 面 、 前 記 背 面 電 極 表 面 、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数
の 測 定 を 行 う 工 程 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 前 記 各 蒸 着 室 を 繋 ぐ 搬 送 室 を 備 え 、 前 記 搬 送 室 に て 前 記 所 定 の 層 表 面 、
前 記 有 機 層 表 面 、 前 記 背 面 電 極 表 面 、 も し く は 前 記 前 面 電 極 表 面 の 仕 事 関 数 の 測 定 を 行 う
工 程 、 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 初 期 の 目 的 を 達 成 で き 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 発 光 効 率 を 高 め る こ と が 可 能
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な 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 を 提 供 で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 添 付 図 面 に 基 づ き 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 １ ， 図 ２ は 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 製 造 す る た め の 製 造 装 置 の 一 例 を 示 す も の で あ る 。 か
か る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 装 置 は 、 蒸 着 装 置 Ａ と 、 封 止 装 置 Ｂ と 、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ と
、 ラ イ ン 端 末 Ｄ と 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ と 、 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ と 、 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ と
、 取 出 装 置 Ｈ と か ら 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 蒸 着 装 置 Ａ は 、 第 １ ， 第 ２ の ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ を 有 し て お り 、 各 ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ 内 は 真 空
状 態 が 確 保 さ れ て い る 。 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ は 、 プ ラ ズ マ 処 理 工 程 で あ る 前 処 理 室 a１ と 、
正 孔 注 入 層 形 成 工 程 で あ る 第 １ 蒸 着 室 a２ と 、 正 孔 輸 送 層 形 成 工 程 で あ る 第 ２ 蒸 着 室 a３ と
、 第 １ 発 光 層 形 成 工 程 で あ る 第 ３ 蒸 着 室 a４ と 、 第 ２ 発 光 層 形 成 工 程 で あ る 第 ４ 蒸 着 室 a５
と 、 第 １ ブ ロ ッ ク ａ の 各 蒸 着 室 a２ ， ａ ３ ， a４ ， a５ に お け る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 表 示 形 態
に 応 じ た 蒸 着 マ ス ク を 保 管 す る 第 １ 蒸 着 マ ス ク 保 管 室 a６ と 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ に 接 続
さ れ 後 述 す る 支 持 基 板 を 蒸 着 装 置 Ａ 内 に 投 入 す る た め の 投 入 室 ａ ７ と を 有 し て い る 。 前 述
し た 各 部 屋 間 の 前 記 支 持 基 板 も し く は 後 述 す る 蒸 着 マ ス ク の 搬 送 は 、 サ ー ボ モ ー タ 等 の 駆
動 手 段 に よ っ て 回 転 可 能 に 設 け ら れ 、 前 記 各 部 屋 の 奥 行 き 方 向 及 び 高 さ 方 向 に 移 動 可 能 な
搬 送 ロ ボ ッ ト a８ が 用 い ら れ て い る 。 ま た 、 各 蒸 着 室 a２ ， ａ ３ ， a４ ， a５ 、 前 処 理 室 ａ １
及 び 第 １ 蒸 着 マ ス ク 保 管 室 ａ ６ に は 、 メ ン テ ナ ン ス を 行 う た め の 開 閉 扉 ａ ９ が そ れ ぞ れ 設
け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 蒸 着 装 置 Ａ の 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ は 、 第 ３ 発 光 層 形 成 工 程 で あ る 第 ５ 蒸 着 室 ｂ １ と 、 第 ４
発 光 層 形 成 工 程 で あ る 第 ６ 蒸 着 室 ｂ ２ と 、 電 子 輸 送 層 形 成 工 程 で あ る 第 ７ 蒸 着 室 ｂ ３ と 、
背 面 電 極 形 成 工 程 で あ る 第 ８ 蒸 着 室 ｂ ４ と 、 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ の 各 蒸 着 室 ｂ １ ， ｂ ２ ， ｂ
３ ， ｂ ４ に お け る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 表 示 形 態 に 応 じ た 蒸 着 マ ス ク を 保 管 す る 第 ２ 蒸 着 マ ス
ク 保 管 室 ｂ ５ と を 有 し て い る 。 前 述 し た 各 部 屋 間 の 前 記 支 持 基 板 も し く は 前 記 蒸 着 マ ス ク
の 搬 送 は 、 サ ー ボ モ ー タ 等 の 駆 動 手 段 に よ っ て 回 転 可 能 に 設 け ら れ 、 前 記 各 部 屋 の 奥 行 き
方 向 及 び 高 さ 方 向 に 移 動 可 能 な 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ６ が 用 い ら れ い る 。 ま た 、 各 蒸 着 室 ｂ １ ，
ｂ ２ ， ｂ ３ ， ｂ ４ 及 び 第 ２ 蒸 着 マ ス ク 保 管 室 ｂ ５ に は 、 メ ン テ ナ ン ス を 行 う た め の 開 閉 扉
ｂ ７ が そ れ ぞ れ 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 蒸 着 装 置 Ａ の 第 １ ， 第 ２ の ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ 間 に は 、 各 部 ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ を 接 続 す
る 第 １ 受 渡 室 Ｊ が 設 け ら れ て い る 。 第 １ 受 渡 室 Ｊ に は 、 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ 側 及 び 第 ２ の ブ
ロ ッ ク ｂ 側 に そ れ ぞ れ 設 け ら れ る シ ャ ッ タ ー 機 構 と 、 こ れ ら シ ャ ッ タ ー 機 構 間 に 設 け ら れ
前 記 支 持 基 板 を 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ 側 か ら 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ 側 へ と 搬 送 す る ス ラ イ ド 機 構 と
が 設 け ら れ 、 各 ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ に そ れ ぞ れ 設 け ら れ る 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ ， ｂ ６ に よ っ て 前
記 支 持 基 板 の 受 け 渡 し が な さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ こ で 、 図 ３ を 用 い て 、 蒸 着 装 置 Ａ の 第 １ ， 第 ２ ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ に 備 え ら れ る 各 蒸 着 室
（ ａ ２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ ） に つ い て 説 明 す る 。 各 蒸 着 室 は 、 排 気 ポ ー ト １ を 介 し て 図 示
し な い 真 空 ポ ン プ で 真 空 状 態 に 排 気 さ れ た 真 空 室 ２ を 有 し て い る 。 真 空 室 ２ の 下 方 に は 、
蒸 着 材 料 ３ を 収 納 す る ル ツ ボ ４ が 配 設 さ れ て お り 、 こ の ル ツ ボ ４ に は 、 加 熱 コ イ ル ５ が 捲
回 さ れ る と と も に 、 加 熱 コ イ ル ５ に よ る 加 熱 温 度 を 正 確 に ル ツ ボ ４ に 伝 達 す る た め の 熱 遮
蔽 板 ６ が ル ツ ボ ４ 及 び 加 熱 コ イ ル ５ を 取 り 巻 く よ う に 配 設 さ れ る 。 ま た 、 ル ツ ボ ４ に は 、
ル ツ ボ ４ の 温 度 を 検 出 す る た め の 熱 電 対 等 か ら な る 温 度 セ ン サ ７ が 設 け ら れ て い る 。 温 度
セ ン サ ７ は 、 各 蒸 着 室 の 蒸 着 温 度 制 御 を 行 う た め の コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ へ 蒸 着 温 度 デ ー タ
を 出 力 す る も の で 、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は 、 ル ツ ボ ４ の 温 度 が 所 定 の 蒸 着 温 度 に な る よ う
に 加 熱 コ イ ル ５ に 対 し て フ ィ ー ド バ ッ ク 制 御 （ 電 流 量 調 整 ） を 行 い 、 ル ツ ボ ４ の 温 度 を 適
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正 温 度 に な る よ う に 制 御 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 一 方 、 真 空 室 ２ の 上 方 に は 、 正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 及 び 背 面 電
極 を 形 成 す る た め の ガ ラ ス 材 料 か ら な る 透 光 性 の 支 持 基 板 ８ を 備 え た 基 板 ホ ル ダ ９ と 、 支
持 基 板 ８ に 所 定 の 蒸 着 パ タ ー ン を 形 成 す る た め の 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ ス ク ホ ル ダ １
１ と を 、 ル ツ ボ ４ が 配 設 さ れ る 蒸 着 源 に 対 し 位 置 決 め 保 持 す る た め の 保 持 機 構 １ ２ が 備 え
ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 真 空 室 ２ 内 に お い て 、 ル ツ ボ ４ と 支 持 基 板 ８ と の 間 に は 、 成 膜 さ れ る 各 層 （ 正 孔
注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 及 び 背 面 電 極 ） の 厚 み を 制 御 す る シ ャ ッ タ ー １
３ と 、 膜 の 厚 み を モ ニ タ す る 膜 厚 計 １ ４ と が 配 設 さ れ る 。 従 っ て 、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は
、 成 膜 領 域 １ ５ を 膜 厚 計 １ ４ に よ っ て モ ニ タ し 、 こ の 膜 厚 計 １ ４ に よ っ て 得 ら れ た 成 膜 デ
ー タ に 基 づ い て 所 定 の 演 算 を 行 い 、 こ の 演 算 結 果 か ら 支 持 基 板 ８ に 形 成 さ れ る 膜 厚 を 算 出
す る と と も に 、 シ ャ ッ タ ー １ ３ を 動 作 （ 開 閉 動 作 ） さ せ る こ と で 膜 厚 を 管 理 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 さ ら に 、 前 記 各 層 に 対 応 す る 各 真 空 室 ２ 内 に お い て 、 ル ツ ボ ４ と 支 持 基 板 ８ と の 間 に は
、 前 記 各 層 形 成 時 に 最 表 面 に 位 置 す る 所 定 の 層 の 仕 事 関 数 （ 光 電 子 放 出 特 性 ） を 測 定 す る
た め の 測 定 手 段 Ｌ が 備 え ら れ て い る 。 か か る 測 定 手 段 Ｌ は 、 重 水 素 ラ ン プ 等 か ら な る 紫 外
光 源 Ｌ １ と 、 マ ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構 １ ２ か ら 取 り 外 し た 状 態 の 支 持 基 板 ８ 表 面 に 光
を 照 射 さ せ る こ と に よ っ て 前 記 所 定 の 層 か ら 放 出 さ れ る 光 電 子 を 検 出 す る 光 電 子 検 出 器 Ｌ
２ と を 備 え て い る 。 か か る 測 定 手 段 Ｌ に よ れ ば 、 紫 外 光 源 Ｌ １ か ら 発 せ ら れ る 光 が 、 図 示
し な い 分 光 器 に よ っ て 分 光 さ れ た 状 態 で 支 持 基 板 ８ 表 面 に 照 射 さ れ 、 こ の 光 照 射 に よ っ て
前 記 光 電 子 が 対 象 物 表 面 （ 前 記 所 定 の 層 表 面 ） か ら 放 出 さ れ る 際 の 光 の 波 長 に 基 づ い て 前
記 光 電 子 放 出 特 性 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 封 止 装 置 Ｂ は 、 後 述 す る 封 止 部 材 と 支 持 基 板 ８ と を 紫 外 線 硬 化 型 接 着 剤 （ 以 下 、 Ｕ Ｖ 硬
化 型 接 着 剤 と い う ） を 介 し て 接 合 す る た め 、 両 部 材 を 重 ね 合 わ せ た 状 態 で 紫 外 線 を 照 射 さ
せ る 封 止 室 Ｂ １ と 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 表 示 形 態 に 応 じ た 紫 外 線 照 射 マ ス ク （ 以 下 、 Ｕ Ｖ 照
射 マ ス ク と い う ） を 保 管 す る Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク 保 管 室 Ｂ ２ と 、 前 記 封 止 部 材 を 封 止 装 置 Ｂ 内
に 投 入 す る た め の 投 入 室 Ｂ ３ と 、 封 止 室 Ｂ １ を 経 て 得 ら れ た 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 外 部 に 搬 出
す る 取 出 装 置 Ｈ と 接 続 さ れ る 排 出 部 Ｂ ４ と 、 投 入 室 Ｂ ３ と 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ と の 間 に 設 け
ら れ 前 記 封 止 部 材 に 吸 湿 部 材 を 塗 布 す る 吸 湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ と を 有 し て お り 、 封 止 装 置 Ｂ
内 は 窒 素 に よ っ て 満 た さ れ て い る 。 ま た 、 前 述 し た 各 部 屋 間 の 前 記 封 止 部 材 も し く は 後 述
す る Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク の 搬 送 は 、 サ ー ボ モ ー タ 等 の 駆 動 手 段 に よ っ て 回 転 可 能 に 設 け ら れ 、
前 記 各 部 屋 の 奥 行 き 方 向 及 び 高 さ 方 向 に 移 動 可 能 な 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ ６ が 用 い ら れ る 。 ま た
、 封 止 室 Ｂ １ 及 び Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク 保 管 室 Ｂ ２ に は 、 メ ン テ ナ ン ス 用 の 開 閉 扉 Ｂ ７ が そ れ ぞ
れ 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ こ で 、 図 ４ を 用 い て 、 封 止 装 置 Ｂ に 備 え ら れ る 封 止 室 Ｂ １ に つ い て 説 明 す る 。 封 止 室
Ｂ １ は 、 排 気 ポ ー ト ２ ０ を 介 し て 図 示 し な い 真 空 ポ ン プ で 室 内 が 略 真 空 状 態 に な る よ う に
排 気 さ れ 、 窒 素 導 入 口 ２ １ か ら 窒 素 が 導 入 さ れ る こ と で 、 酸 素 の 濃 度 が １ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 下
及 び 露 点 が － ７ ０ 度 以 下 の 窒 素 室 ２ ２ が 設 け ら れ て い る 。 窒 素 室 ２ ２ の 略 中 央 に は 、 支 持
基 板 ８ 上 に 形 成 さ れ る 後 述 す る 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 気 密 的 に 覆 う た め の ガ ラ ス 材 料 か ら な る 封
止 基 板 （ 封 止 部 材 ） ２ ３ を 載 置 す る た め の 載 置 台 ２ ４ を シ リ ン ダ ー 等 の 駆 動 手 段 に よ っ て
上 方 に 移 動 さ せ る 上 昇 機 構 ２ ５ が 設 け ら れ て い る 。 な お 、 載 置 台 ２ ４ と 封 止 基 板 ２ ３ と の
間 に は 、 ゴ ム 等 か ら な る 弾 性 部 材 Ｍ が 介 在 し て い る 。 弾 性 部 材 Ｍ は 、 封 止 基 板 ２ ３ と 支 持
基 板 ８ と を 接 合 さ せ る 際 に 、 上 昇 機 構 ２ ５ 側 か ら 支 持 基 板 ８ 側 に 対 し 所 定 の 圧 力 が 付 与 さ
れ る こ と に な る が 、 こ の 圧 力 付 与 に よ る 封 止 基 板 ２ ３ の 破 損 を 防 止 す る と と も に 、 載 置 台
２ ４ か ら 封 止 基 板 ２ ３ へ の 加 圧 分 布 を 均 一 な も の と し 良 好 な 封 止 を 得 る た め に 配 設 さ れ て
い る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 一 方 、 窒 素 室 ２ ２ の 上 方 に は 、 支 持 基 板 ８ と 封 止 基 板 ２ ３ と を 後 述 す る Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着
剤 を 介 し て 接 合 さ せ る べ く 、 紫 外 線 を 照 射 す る た め の 紫 外 線 照 射 装 置 （ 以 下 、 Ｕ Ｖ 照 射 装
置 と い う ） ２ ６ が 配 設 さ れ 、 こ の Ｕ Ｖ 照 射 装 置 ２ ６ の 下 方 に は 、 マ ス ク ホ ル ダ ２ ７ を 介 し
て 配 設 さ れ る Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ と 、 基 板 ホ ル ダ ９ を 介 し て 配 設 さ れ る 支 持 基 板 （ 有 機 Ｅ
Ｌ 素 子 が 形 成 さ れ た 状 態 の 支 持 基 板 ） ８ と を 保 持 す る た め の 保 持 機 構 ２ ９ が 設 け ら れ て い
る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 か か る 封 止 室 Ｂ １ は 、 上 昇 機 構 ２ ５ に よ っ て 封 止 基 板 ２ ３ を 上 昇 さ せ 、 支 持 基 板 ８ に 対
し 所 定 の 圧 力 を 付 与 し た 状 態 で 封 止 基 板 ２ ３ を 当 接 さ せ た 後 、 Ｕ Ｖ 照 射 装 置 ２ ６ か ら の 紫
外 線 を Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ を 介 し て 前 記 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 の 塗 布 位 置 に 照 射 さ せ る こ と で
、 支 持 基 板 ８ と 封 止 基 板 ２ ３ と を 気 密 性 良 く 封 止 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 尚 、 封 止 装 置 Ｂ と 蒸 着 装 置 Ａ の 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ と の 間 に は 、 蒸 着 装 置 Ａ と 封 止 装 置 Ｂ
を 接 続 す る 第 ２ 受 渡 室 Ｋ が 設 け ら れ て い る 。 第 ２ 受 渡 室 Ｋ に は 、 蒸 着 装 置 Ａ 側 及 び 封 止 装
置 Ｂ 側 に そ れ ぞ れ 設 け ら れ る シ ャ ッ タ ー 機 構 と 、 こ れ ら シ ャ ッ タ ー 機 構 間 に 設 け ら れ 支 持
基 板 ８ を 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ か ら 封 止 装 置 Ｂ 側 へ と 搬 送 す る ス ラ イ ド 機 構 と が 設 け ら れ 、 第
２ の ブ ロ ッ ク ｂ 及 び 封 止 装 置 Ｂ に そ れ ぞ れ 設 け ら れ る 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ６ ， Ｂ ６ に よ っ て 支
持 基 板 ８ の 受 け 渡 し が な さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は 、 蒸 着 装 置 Ａ 及 び 封 止 装 置 Ｂ を 制 御 す る も の で あ る 。 具 体 的 に は
、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は 、 蒸 着 装 置 Ａ の 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ の 前 処 理 室 ａ １ の プ ラ ズ マ 処 理
に 伴 う 制 御 、 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ の 各 蒸 着 室 ａ ２ ， ａ ３ ， ａ ４ ， ａ ５ 及 び 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ
の 各 蒸 着 室 ｂ １ ， ｂ ２ ， ｂ ３ ， ｂ ４ に お け る 蒸 着 温 度 調 整 や 成 膜 の 膜 厚 調 整 、 各 搬 送 ロ ボ
ッ ト ａ ８ ， ｂ ６ ， Ｂ ６ の 駆 動 制 御 、 封 止 装 置 Ｂ の 封 止 室 Ｂ １ に お け る 封 止 処 理 等 を 行 わ せ
る も の で あ り 、 蒸 着 装 置 Ａ 及 び 封 止 装 置 Ｂ に お け る 駆 動 系 全 般 の 制 御 を 行 う も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ラ イ ン 端 末 Ｄ は 、 生 産 数 量 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 形 成 パ タ ー ン に 基 づ く 蒸 着 マ ス ク の 種 類 及
び Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク の 種 類 、 支 持 基 板 ８ 及 び 封 止 基 板 ２ ３ の 投 入 枚 数 、 蒸 着 装 置 Ａ の 各 蒸 着
室 ａ ２ ， ａ ３ ， ａ ４ ， ａ ５ ， ｂ １ ， ｂ ２ ， ｂ ３ ， ｂ ４ に お け る 蒸 着 温 度 （ 各 蒸 着 室 の ル ツ
ボ の 温 度 ） ， 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 膜 厚 及 び 前 記 発 光 層 の 種 類 等 の 蒸 着 に 関 す る
生 産 条 件 等 の 生 産 管 理 情 報 を 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 種 類 （ 機 種 ） 毎 に 設 定 す る と と も に 、 前 記
機 種 毎 に 前 記 生 産 管 理 情 報 を 記 憶 す る も の で 、 パ ー ソ ナ ル コ ン ピ ュ ー タ や シ ー ケ ン サ 等 に
よ っ て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ は 、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ と 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ と 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ
と 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ と に ネ ッ ト ワ ー ク 接 続 さ れ 、 コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ に は 、 機 種 及 び 前
記 機 種 に 伴 う 各 蒸 着 室 の 生 産 条 件 に 関 す る デ ー タ を 転 送 し 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ ， 接 着 剤
塗 布 装 置 Ｆ 及 び 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ に は 、 前 記 機 種 及 び 生 産 数 量 に 関 す る デ ー タ が 転 送 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ は 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ か ら 転 送 さ れ る 前 記 生 産 管 理 情 報 に 基 づ い て 、 後
述 す る 透 明 電 極 及 び 絶 縁 層 が 形 成 さ れ た 支 持 基 板 ８ を 蒸 着 装 置 Ａ に 投 入 す る た め の も の で
あ り 、 支 持 基 板 ８ を コ ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 を 介 し て 徐 々 に 真 空 雰 囲 気 に す る た め の 複 数 の
ブ ロ ッ ク （ 部 屋 ） を 有 す る と と も に 、 蒸 着 装 置 Ａ に お け る 第 １ ブ ロ ッ ク ａ の 投 入 室 ａ ７ に
接 続 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ は 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ か ら 転 送 さ れ る 前 記 生 産 管 理 情 報 に 基 づ い て 、 封 止
基 板 ２ ３ の 前 記 接 合 部 に 例 え ば Ｘ － Ｙ － Ｚ 方 向 （ 縦 、 横 、 高 さ 方 向 ） に 移 動 可 能 な 移 動 手
段 を 備 え た デ ィ ス ペ ン サ を 用 い て 前 記 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 塗 布 す る も の で あ る 。 こ の 接 着
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剤 塗 布 装 置 Ｆ は 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ か ら 転 送 さ れ る 機 種 デ ー タ に 基 づ い て 、 適 正 な る 塗 布 パ タ
ー ン を 選 定 し 、 こ の 塗 布 パ タ ー ン に よ っ て 前 記 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 封 止 基 板 ２ ３ と 支 持 基
板 ８ と の 接 合 面 で あ る 前 記 接 合 部 に 塗 布 し て な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ は 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ か ら 転 送 さ れ る 前 記 生 産 管 理 情 報 に 基 づ い て 、 封
止 基 板 ２ ３ を 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ に 投 入 す る た め の も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 取 出 装 置 Ｈ は 、 封 止 装 置 Ｂ の 排 出 部 Ｂ ４ に 接 続 さ れ 、 コ ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 に よ っ て 後
述 す る 製 造 工 程 に よ り 得 ら れ る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 外 部 に 取 り 出 す た め の も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 以 上 の 各 部 に よ っ て 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 装 置 が 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 次 に 、 図 ２ か ら 図 ６ を 用 い て 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ま ず 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ に お い て 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 装 置 に よ っ て 製 造 さ れ る 有 機 Ｅ Ｌ
パ ネ ル の 生 産 管 理 情 報 を 設 定 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ） 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 生 産 管 理 情 報 は 、 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 形 状 や 発 光 パ タ ー ン 等 に よ っ て 分 類 さ れ る 機 種 毎 に
設 定 さ れ る も の で あ る 。 ラ イ ン 端 末 Ｄ に よ っ て 設 定 さ れ る 生 産 管 理 情 報 と し て は 、 蒸 着 装
置 Ａ の 各 蒸 着 室 ａ ２ ， ａ ３ ， ａ ４ ， ａ ５ ， ｂ １ ， ｂ ２ ， ｂ ３ ， ｂ ４ に お け る 蒸 着 温 度 （ 各
蒸 着 室 の ル ツ ボ の 温 度 ） ， 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 膜 厚 ， 前 記 発 光 層 の 種 類 （ 材 料
） 等 の 蒸 着 に 関 す る 生 産 条 件 と 、 生 産 数 量 と 、 支 持 基 板 ８ 及 び 封 止 基 板 ２ ３ の 投 入 枚 数 等
が あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 前 記 生 産 管 理 情 報 の 生 産 条 件 に お い て 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 を 構 成 す る 各 層 の 膜 厚 は 、 図 ３ で
示 す よ う に 各 蒸 着 室 の シ ャ ッ タ ー １ ３ の 開 閉 タ イ ミ ン グ に よ っ て 管 理 さ れ る 。 ま た 前 記 生
産 条 件 に よ っ て 前 記 発 光 層 の 材 料 が 選 定 さ れ る と 、 蒸 着 装 置 Ａ に お け る 第 ３ ， 第 ４ ， 第 ５
， 第 ６ 蒸 着 室 ａ ４ ， ａ ５ ， ｂ １ ， ｂ ２ の 何 れ か の 蒸 着 室 が 選 択 さ れ 、 支 持 基 板 ８ の 搬 送 ル
ー ト が 決 定 さ れ る 。 尚 、 こ こ で 説 明 す る 製 造 装 置 は 、 発 光 層 を 形 成 す る 工 程 が ４ 工 程 （ 第
３ ， 第 ４ ， 第 ５ ， 第 ６ 蒸 着 室 ａ ４ ， ａ ５ ， ｂ １ ， ｂ ２ ） 用 意 さ れ 、 そ れ ぞ れ の 発 光 層 形 成
工 程 に お け る 発 光 層 の 種 類 は 異 な る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 次 に 、 前 記 生 産 管 理 情 報 が 設 定 さ れ た ラ イ ン 端 末 Ｄ は 、 製 造 装 置 に よ っ て 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ
ル の 製 造 を 開 始 さ せ る べ く ス タ ー ト 指 令 （ ス タ ー ト ス イ ッ チ の 入 力 ） が 入 力 さ れ る と 、 コ
ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ に 対 し 機 種 に 応 じ た 段 取 り 換 え 指 令 を 出 力 す る と と も に 、 支 持 基 板 投 入
工 程 で あ る 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ ， Ｕ Ｖ 接 着 剤 塗 布 工 程 で あ る 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ 及 び 封 止 基
板 投 入 工 程 で あ る 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ に 機 種 及 び 生 産 数 量 の 機 種 切 り 換 え 指 令 を 出 力 す る
。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 こ の 段 取 り 換 え 指 令 を 受 け た コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は 、 蒸 着 装 置 Ａ に お け る 第 １ ， 第 ２ の
ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ の 搬 送 ル ー ト に 位 置 す る 各 蒸 着 室 に 配 設 さ れ て い る 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 所 定
の 機 種 に 応 じ た 蒸 着 マ ス ク １ ０ に 交 換 さ せ る べ く 各 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ ， ｂ ６ を 動 作 さ せ る
（ ス テ ッ プ Ｓ ２ ） 。 こ の と き 、 蒸 着 装 置 Ａ に お け る 第 １ ， 第 ２ の ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ の 第 １ ，
第 ２ 蒸 着 マ ス ク 保 管 室 ａ ６ ， ｂ ５ に 保 管 さ れ て い る 蒸 着 マ ス ク １ ０ は 、 マ ス ク ホ ル ダ １ １
に 取 り 付 け ら れ た 状 態 で 保 管 さ れ て い る た め 、 各 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ ， ｂ ７ に よ る 蒸 着 マ ス
ク １ ０ の 交 換 は マ ス ク ホ ル ダ １ １ を 含 め た 交 換 と な る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 さ ら に コ ン ト ロ ー ル 装 置 Ｃ は 、 封 止 装 置 Ｂ に お け る 封 止 室 Ｂ １ に 配 設 さ れ る Ｕ Ｖ 照 射 マ
ス ク ２ ８ を 前 記 所 定 の 機 種 に 応 じ た Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ に 交 換 さ せ る べ く 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ
６ を 動 作 さ せ る （ ス テ ッ プ Ｓ ２ ） 。 こ の と き 、 封 止 装 置 Ｂ の Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク 保 管 室 Ｂ ２ に
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保 管 さ れ て い る Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ は 、 マ ス ク ホ ル ダ ２ ７ に 取 り 付 け ら れ た 状 態 で 保 管 さ
れ て い る た め 、 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ ６ に よ る Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ の 交 換 は マ ス ク ホ ル ダ ２ ７ を
含 め た 交 換 と な る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 次 に 、 ラ イ ン 端 末 Ｄ に よ り 前 記 機 種 切 り 換 え 指 令 を 受 け た 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ ， 接 着 剤
塗 布 装 置 Ｆ 及 び 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ は 、 前 記 機 種 に 応 じ た 支 持 基 板 ８ 及 び 封 止 基 板 ２ ３ の
供 給 を 開 始 す る （ ス テ ッ プ ３ ） 。 尚 、 支 持 基 板 ８ に は 、 ス パ ッ タ リ ン グ 法 に よ っ て Ｉ Ｔ Ｏ
を 形 成 し た 後 、 前 記 機 種 に 応 じ た 所 定 パ タ ー ン に な る よ う に パ タ ー ニ ン グ 処 理 さ れ る こ と
で 透 明 電 極 （ 前 面 電 極 ） ３ ０ が 形 成 さ れ （ 図 ６ （ ａ ） ） 、 さ ら に ス ピ ン コ ー ト 等 の 手 段 に
よ っ て 絶 縁 部 材 を 形 成 し 、 こ の 絶 縁 部 材 を 前 記 所 定 パ タ ー ン に 沿 う よ う に パ タ ー ニ ン グ 処
理 す る こ と で 絶 縁 層 ３ １ が 形 成 さ れ る （ 図 ６ （ ｂ ） ） 。 か か る 透 明 電 極 ３ ０ 及 び 絶 縁 層 ３
１ は 、 本 製 造 装 置 と は 別 工 程 に よ っ て 予 め 形 成 さ れ る 。 尚 、 図 ６ で 示 さ れ る 支 持 基 板 ８ は
、 複 数 の 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル を 得 る た め の マ ル チ 基 板 （ 多 数 個 取 り 基 板 ） で あ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ に 投 入 さ れ て な る 支 持 基 板 ８ は 、 コ ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 を 介
し て 搬 送 さ れ 、 そ の 後 、 蒸 着 装 置 Ａ の 投 入 室 ａ ７ に 供 給 さ れ る 。 尚 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ
は 、 複 数 の 部 屋 に シ ャ ッ タ ー 機 構 に よ っ て 分 割 さ れ て お り 、 支 持 基 板 投 入 装 置 Ｅ 側 は 大 気
と な っ て い る が 、 蒸 着 装 置 Ａ 側 に 向 か う に 従 っ て 真 空 状 態 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て プ ラ ズ マ 洗 浄 工 程 で あ る 前 処 理 室 ａ １
に 搬 送 さ れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ４ ） 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 前 記 プ ラ ズ マ 洗 浄 工 程 終 了 後 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 前 処
理 室 ａ １ か ら 正 孔 注 入 層 形 成 工 程 で あ る 第 １ 蒸 着 室 ａ ２ に 搬 送 さ れ 、 支 持 基 板 ８ に 形 成 さ
れ る 透 明 電 極 ３ ０ 上 に は 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ の 所 定 パ タ ー ン に 応 じ た 正 孔 注 入 層 が 形 成 さ れ
る （ ス テ ッ プ Ｓ ５ ） 。 そ し て 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構 １ ２
か ら 取 り 外 し た 状 態 で 、 前 記 正 孔 注 入 層 が 形 成 さ れ た 支 持 基 板 ８ に 対 し 、 前 記 正 孔 注 入 層
表 面 に 紫 外 光 源 Ｌ １ に よ り 分 光 さ れ た 光 を 照 射 し て 前 記 正 孔 注 入 層 表 面 に お け る 光 電 子 放
出 特 性 （ 仕 事 関 数 ） を 測 定 す る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 前 記 正 孔 注 入 層 表 面 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満
足 し て い た 場 合 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 第 １ 蒸 着 室 ａ ２ か ら 正 孔 輸 送 層 形 成 工 程 で
あ る 第 ２ 蒸 着 室 ａ ３ に 搬 送 さ れ 、 前 記 正 孔 注 入 層 上 に は 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ の 所 定 パ タ ー ン
に 応 じ た 正 孔 輸 送 層 が 形 成 さ れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ６ ） 。 そ し て 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ
ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構 １ ２ か ら 取 り 外 し た 状 態 で 、 前 記 正 孔 輸 送 層 が 形 成 さ れ た 支 持
基 板 ８ に 対 し 、 前 記 正 孔 輸 送 層 表 面 に 紫 外 光 源 Ｌ １ に よ り 分 光 さ れ た 光 を 照 射 し て 前 記 正
孔 輸 送 層 表 面 に お け る 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 前 記 正 孔 輸 送 層 表 面 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満
足 し て い た 場 合 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 第 ２ 蒸 着 室 ａ ３ か ら 所 定 の 搬 送 ル ー ト に 沿
っ て 発 光 層 の 形 成 を 行 う た め の 蒸 着 室 で あ る 第 ３ ， 第 ４ ， 第 ５ ， 第 ６ 蒸 着 室 ａ ４ ， ａ ５ ，
ｂ １ ， ｂ ２ の 何 れ か の 蒸 着 室 に 搬 送 さ れ 、 前 記 正 孔 輸 送 層 上 に 蒸 着 マ ス ク １ ０ の 所 定 パ タ
ー ン に 応 じ た 発 光 層 が 形 成 さ れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ７ ） 。 そ し て 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ
ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構 １ ２ か ら 取 り 外 し た 状 態 で 、 前 記 発 光 層 が 形 成 さ れ た 支 持 基 板
８ に 対 し 、 前 記 発 光 層 表 面 に 紫 外 光 源 Ｌ １ に よ り 分 光 さ れ た 光 を 照 射 し て 前 記 発 光 層 表 面
に お け る 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 尚 、 第 ３ ， 第 ４ 蒸 着 室 ａ ４ ， ａ ５ の 発 光 層 形 成 工 程 に お い て 、 支 持 基 板 ８ の 搬 送 は 、 蒸
着 装 置 Ａ の 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ 内 に お け る 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 、 前 記 正 孔 注 入 層 形 成
工 程 で あ る 第 ２ 蒸 着 室 ａ ３ か ら 第 ３ 蒸 着 室 ａ ４ も し く は 第 ４ 蒸 着 室 ａ ５ の 搬 送 と な る が 、
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第 ５ ， 第 ６ 蒸 着 室 ｂ １ ， ｂ ２ の 発 光 層 形 成 工 程 に お い て 、 支 持 基 板 ８ は 、 蒸 着 装 置 Ａ の 第
１ の ブ ロ ッ ク ａ 内 に お け る 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 正 孔 注 入 層 形 成 工 程 で あ る 第 ２ 蒸 着
室 ａ ３ か ら 第 １ 受 渡 室 Ｊ へ 搬 送 さ れ 、 第 １ 受 渡 室 Ｊ に よ っ て 蒸 着 装 置 Ａ の 第 ２ の ブ ロ ッ ク
ｂ に 移 し 替 え ら れ 、 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ に よ る 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ６ に よ っ て 、 第 ５ ， 第 ６ 蒸 着
室 ｂ １ ， ｂ ２ の 何 れ か の 蒸 着 室 に 搬 送 さ れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 前 記 発 光 層 表 面 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満 足 し
て い た 場 合 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ａ ８ に よ っ て 第 ３ ， 第 ４ 蒸 着 室 ａ ４ ， ａ ５ の 何 れ か の 蒸 着 室
、 も し く は 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ６ に よ っ て 第 ５ ， 第 ６ 蒸 着 室 ｂ １ ， ｂ ２ の 何 れ か の 蒸 着 室 か ら
電 子 輸 送 層 形 成 工 程 で あ る 第 ７ 蒸 着 室 ｂ ３ に 搬 送 さ れ 、 前 記 発 光 層 上 に 蒸 着 マ ス ク １ ０ の
所 定 パ タ ー ン に 応 じ た 電 子 輸 送 層 が 形 成 さ れ （ ス テ ッ プ Ｓ ８ ） 、 透 明 電 極 ３ ０ 上 に 正 孔 注
入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 及 び 電 子 輸 送 層 が 順 次 積 層 形 成 さ れ た 有 機 層 ３ ２ が 得 ら れ る こ
と に な る （ 図 ６ （ ｃ ） ） 。 そ し て 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構
１ ２ か ら 取 り 外 し た 状 態 で 、 有 機 層 ３ ２ が 形 成 さ れ た 支 持 基 板 ８ に 対 し 、 前 記 電 子 輸 送 層
表 面 に 紫 外 光 源 Ｌ １ に よ り 分 光 さ れ た 光 を 照 射 し て 前 記 電 子 輸 送 層 表 面 に お け る 光 電 子 放
出 特 性 を 測 定 す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 前 記 電 子 輸 送 層 表 面 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満
足 し て い た 場 合 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ６ に よ っ て 第 ７ 蒸 着 室 ｂ ３ か ら 背 面 電 極 形 成 工 程 で あ
る 第 ８ 蒸 着 室 ｂ ４ に 搬 送 さ れ 、 前 記 電 子 輸 送 層 上 に 蒸 着 マ ス ク １ ０ の 所 定 パ タ ー ン に 応 じ
た 非 透 光 性 の 背 面 電 極 ３ ３ が 形 成 さ れ る （ ス テ ッ プ Ｓ ９ ） 。 従 っ て 、 透 明 電 極 ３ ０ 上 に 、
正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 及 び 電 子 輸 送 層 を 順 次 積 層 形 成 し て 有 機 層 ３ ２ を 得 た 後
、 背 面 電 極 ３ ３ を 形 成 す る こ と で 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ を 有 す る 支 持 基 板 ８ が 得 ら れ る こ と に
な る （ 図 ６ （ ｄ ） ） 。 そ し て 、 蒸 着 マ ス ク １ ０ を 備 え た マ ス ク ホ ル ダ １ １ を 保 持 機 構 １ ２
か ら 取 り 外 し た 状 態 で 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ が 形 成 さ れ た 支 持 基 板 ８ に 対 し 、 背 面 電 極 ３ ３
表 面 に 紫 外 光 源 Ｌ １ に よ り 分 光 さ れ た 光 を 照 射 し て 背 面 電 極 ３ ３ 表 面 に お け る 光 電 子 放 出
特 性 を 測 定 す る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 次 に 、 支 持 基 板 ８ は 、 背 面 電 極 ３ ３ 表 面 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満 足
し て い た 場 合 に 、 搬 送 ロ ボ ッ ト ｂ ７ に よ っ て 第 ２ 受 渡 室 Ｋ に 搬 送 さ れ 、 こ の 第 ２ 受 渡 室 Ｋ
に よ っ て 封 止 装 置 Ｂ に 移 し 替 え ら れ る 。 そ の 後 、 支 持 基 板 ８ は 、 封 止 装 置 Ｂ 内 に お い て 封
止 装 置 Ｂ の 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ ６ に よ っ て 封 止 室 Ｂ １ に 搬 送 さ れ る と と も に 、 封 止 室 Ｂ １ の 保
持 機 構 ２ ９ に 配 設 さ れ る 。 尚 、 こ の 場 合 、 支 持 基 板 ８ は 、 基 板 ホ ル ダ ９ に 配 設 さ れ た 状 態
で 保 持 機 構 ２ ９ に 固 定 さ れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 一 方 、 ス テ ッ プ Ｓ １ を 経 て 、 封 止 基 板 投 入 装 置 Ｇ か ら 供 給 さ れ る 封 止 基 板 ２ ３ は 、 Ｕ Ｖ
接 着 剤 塗 布 工 程 で あ る 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ に 供 給 さ れ る 。 こ の 際 、 供 給 さ れ る 封 止 基 板 ２ ３
に は 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ を 収 納 す る た め の 凹 部 形 状 か ら な る 収 納 部 ３ ５ と 、 こ の 収 納 部 ３
５ を 取 り 囲 む よ う に 設 け ら れ 、 支 持 基 板 ８ と 接 合 す る た め の 接 合 部 ３ ６ と が 形 成 さ れ て い
る （ 図 ６ （ ｅ ） ） 。 尚 、 こ の 場 合 、 収 納 部 ３ ５ は 、 熱 プ レ ス 成 型 法 ， エ ッ チ ン グ 法 ， サ ン
ド ブ ラ ス ト 法 及 び 切 削 法 の 何 れ か の 手 段 に よ り 形 成 さ れ て い る 。 そ し て 、 封 止 基 板 ２ ３ は
、 Ｕ Ｖ 接 着 剤 塗 布 工 程 で あ る 接 着 剤 塗 布 装 置 Ｆ に 配 設 さ れ る 前 記 デ ィ ス ペ ン サ に よ っ て 接
合 部 ３ ６ に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ ７ が 塗 布 さ れ る こ と に な る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ， 図 ６ （ ｅ ）
） 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 次 に 、 封 止 基 板 ２ ３ は 、 前 記 Ｕ Ｖ 接 着 剤 塗 布 工 程 終 了 後 に 、 吸 湿 部 材 塗 布 工 程 で あ る 吸
湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ に コ ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 に よ っ て 搬 送 さ れ 、 吸 湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ に 配 設
さ れ る 前 記 デ ィ ス ペ ン サ に よ っ て 封 止 基 板 ２ ３ の 収 納 部 ３ ５ の 底 面 （ 底 部 側 内 壁 面 ） に 吸
湿 部 材 ３ ８ が 塗 布 さ れ る （ ス テ ッ プ Ｓ １ １ ， 図 ６ （ ｅ ） ） 。 こ の 場 合 、 吸 湿 部 材 ３ ８ は 、
活 性 ア ル ミ ナ ， モ レ キ ュ ラ シ ー ブ ス ， 酸 化 カ ル シ ウ ム 及 び 酸 化 バ リ ウ ム 等 の 物 理 的 あ る い
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は 化 学 的 に 水 分 を 吸 着 す る １ ０ μ ｍ 以 下 の 吸 着 剤 （ 固 体 の 吸 着 剤 ） を 含 有 す る も の で 、 前
記 吸 着 剤 が 流 動 し な い 程 度 の 粘 性 を 有 す る 白 色 の ク リ ー ム 状 部 材 で あ る 。 尚 、 接 着 剤 塗 布
装 置 Ｆ と 吸 湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ と の 間 に は 、 封 止 基 板 ２ ３ の 前 記 底 面 に 吸 湿 部 材 ３ ８ を 塗 布
す る 環 境 を 窒 素 雰 囲 気 と す る た め 、 真 空 引 き さ れ 、 且 つ 窒 素 が 導 入 さ れ る 置 換 室 が 設 け ら
れ 、 こ れ に よ り 前 記 吸 湿 部 材 塗 布 工 程 は 窒 素 雰 囲 気 中 に 設 け ら れ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 次 に 、 封 止 基 板 ２ ３ は 、 前 記 吸 湿 部 材 塗 布 工 程 終 了 後 に 、 封 止 装 置 Ｂ の 投 入 室 Ｂ ３ に 供
給 さ れ る 。 投 入 室 Ｂ ３ は 、 シ ャ ッ タ ー 機 構 に よ っ て 複 数 の 部 屋 に 分 割 さ れ て お り 、 こ れ ら
各 部 屋 は 吸 湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ 側 と は 反 対 側 に 向 か う に 従 っ て 酸 素 濃 度 が １ ０ ０ ｐ ｐ ｍ 以 下
及 び 露 点 が － ７ ０ 度 以 下 の 窒 素 雰 囲 気 に な る よ う に 構 成 さ れ て お り 、 封 止 基 板 ２ ３ は 、 コ
ン ベ ア 等 の 搬 送 手 段 に よ っ て 吸 湿 部 材 塗 布 室 Ｂ ５ か ら 投 入 室 Ｂ ３ 内 へ と 搬 送 さ れ る 。 そ の
後 、 投 入 室 Ｂ ３ に 搬 送 さ れ た 封 止 基 板 ２ ３ は 、 封 止 装 置 Ｂ の 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ ６ に よ っ て 、
封 止 工 程 で あ る 封 止 室 Ｂ １ に 搬 送 さ れ 、 そ の 収 納 部 ３ ５ が 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ と 対 向 す る よ
う に 封 止 室 Ｂ １ に お け る 載 置 台 ２ ４ 上 に 載 置 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 封 止 工 程 で あ る 封 止 室 Ｂ １ は 、 支 持 基 板 ８ が 基 板 ホ ル ダ ９ を 介 し て 保 持 機 構 ２ ９ に 配 設
さ れ 、 且 つ 封 止 基 板 ２ ３ が 弾 性 部 材 Ｍ を 介 し て 載 置 台 ２ ４ 上 に 配 設 さ れ て い る 場 合 に 、 封
止 基 板 ２ ３ が 支 持 基 板 ８ に 対 し て 所 定 の 圧 力 を 付 与 す る よ う に 封 止 基 板 ２ ３ が 載 置 さ れ た
載 置 台 ２ ４ を 上 昇 機 構 ２ ５ に よ っ て 上 昇 さ せ て 封 止 基 板 ２ ３ の 収 納 部 ３ ５ に よ っ て 有 機 Ｅ
Ｌ 素 子 ３ ４ を 収 納 す べ く 封 止 基 板 ２ ３ の 接 合 部 ３ ６ を 支 持 基 板 ８ に 当 接 さ せ 、 そ の 状 態 に
て Ｕ Ｖ 照 射 装 置 ２ ６ を 動 作 さ せ て 紫 外 線 を Ｕ Ｖ 照 射 マ ス ク ２ ８ を 介 し て Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤
３ ７ が 塗 布 さ れ て い る 接 合 部 ３ ６ に 所 定 時 間 照 射 す る こ と で 、 支 持 基 板 ８ と 封 止 基 板 ２ ３
と を 気 密 的 に 接 合 さ せ る 。 そ し て 、 上 昇 機 構 ２ ５ を 下 降 さ せ る こ と で 封 止 工 程 が 終 了 す る
（ ス テ ッ プ Ｓ １ ２ ， 図 ６ （ ｆ ） ） 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 前 記 封 止 工 程 終 了 後 、 支 持 基 板 ８ と 封 止 基 板 ２ ３ と を 接 合 す る こ と で 得 ら れ た 有 機 Ｅ Ｌ
パ ネ ル ３ ９ を 、 搬 送 ロ ボ ッ ト Ｂ ６ に よ っ て 封 止 室 Ｂ １ か ら 排 出 部 Ｂ ４ に 搬 送 し 、 排 出 部 Ｂ
４ に 連 結 さ れ て い る 取 出 装 置 Ｈ に よ っ て 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル ３ ９ を 取 り 出 す こ と で 、 一 連 の 製
造 工 程 が 終 了 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ３ ） 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 尚 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ を 構 成 す る 前 記 各 部 形 成 時 に お い て 、 例 え ば 前 記 各 部 の う ち 発 光
層 形 成 後 に 測 定 さ れ る 前 記 発 光 層 表 面 の 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 、 所 定 条 件 を 満 た し て い な
い 場 合 （ つ ま り 、 前 記 発 光 層 表 面 か ら 所 定 数 の 光 電 子 を 放 出 さ せ る の に 要 す る エ ネ ル ギ ー
値 が 著 し く 増 大 す る 場 合 ） に は 、 そ の 時 点 で 製 造 ラ イ ン を 一 旦 、 停 止 し て 、 前 記 光 電 子 放
出 特 性 が 所 定 条 件 を 満 た さ な い と 判 定 さ れ た 支 持 基 板 ８ に 対 し て は 前 記 発 光 層 以 降 の 各 層
の 形 成 は 行 わ な い 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 か か る 実 施 形 態 に お い て は 、 所 定 の 形 状 に 形 成 さ れ た 透 明 電 極 ３ ０ と 、 正 孔 注 入 層 ， 正
孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 を 有 す る 有 機 層 ３ ２ と 、 非 透 光 性 の 背 面 電 極 ３ ３ と 、 を 透
光 性 の 支 持 基 板 ８ 上 に 順 次 積 層 形 成 し て な る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 透 明 電
極 ３ ０ の 形 成 さ れ た 支 持 基 板 ８ 上 に 有 機 層 ３ ２ 及 び 背 面 電 極 ３ ３ を 成 膜 す る よ う に 有 機 層
３ ２ 及 び 背 面 電 極 ３ ３ に 対 応 す る 複 数 の 蒸 着 室 ａ ２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ を 備 え た 蒸 着 装 置
Ａ を 用 意 し 、 有 機 層 ３ ２ を 構 成 す る 正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 の 形 成
後 、 及 び 背 面 電 極 ３ ３ の 形 成 後 に 複 数 の 蒸 着 室 ａ ２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ に て 有 機 層 ３ ２ を
構 成 す る 各 層 表 面 及 び 背 面 電 極 ３ ３ 表 面 の 光 電 子 放 出 特 性 の 測 定 を 行 う 工 程 、 を 含 む も の
で あ る 。 従 っ て 、 支 持 基 板 ８ 上 に は 、 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 ３ ４ を 構 成 す る 前 記 各 部 （ 正 孔 注 入 層
， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 並 び に 背 面 電 極 ３ ３ ） に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が
所 定 条 件 を 満 た す よ う に 、 前 記 各 部 が 順 次 積 層 形 成 さ れ て い る こ と で 、 前 記 各 部 の 絶 縁 化
が 抑 制 さ れ 、 こ れ に よ り 前 記 各 部 間 に お け る 電 荷 伝 搬 が ス ム ー ズ に 行 わ れ る た め 、 前 記 各
部 に よ り 構 成 さ れ る 有 機 Ｅ Ｌ 素 子 の 発 光 効 率 を 良 好 に す る こ と が 可 能 と な る 。
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【 ０ ０ ５ ７ 】
　 ま た 本 実 施 形 態 で は 、 支 持 基 板 ８ 上 に 形 成 さ れ る 前 記 各 部 （ 正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ，
発 光 層 ， 電 子 輸 送 層 並 び に 背 面 電 極 ３ ３ ） 表 面 に 対 し て 、 光 電 子 放 出 特 性 を そ れ ぞ れ 測 定
す る 場 合 に つ い て 説 明 し た が 、 例 え ば 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満 た さ な い よ う な
傾 向 の あ る 層 （ 例 え ば 正 孔 注 入 層 ） だ け に 対 し て 前 記 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る よ う に し
て も よ い 。 こ の こ と は 前 記 各 部 の う ち 少 な く と も １ つ の 層 （ 膜 ） 表 面 に 対 し て 前 記 光 電 子
放 出 特 性 を 測 定 す れ ば よ い こ と を 意 味 し て い る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 ま た 本 実 施 形 態 で は 、 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 前 記 各 部 を 成 膜 す る た め の 複 数 の 蒸 着 室 ａ
２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ に て 各 々 測 定 さ れ る 例 に つ い て 説 明 し た が 、 例 え ば 各 蒸 着 室 ａ ２ ～
ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ に 加 え て 、 支 持 基 板 ８ が 第 １ の ブ ロ ッ ク ａ の 蒸 着 室 ａ ２ ～ ａ ５ 間 を 移 動
す る 途 中 で あ る 搬 送 室 に お い て 支 持 基 板 ８ の 前 記 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る と と も に 、 支
持 基 板 ８ が 第 ２ の ブ ロ ッ ク ｂ の 蒸 着 室 ｂ １ ～ ｂ ４ 間 を 移 動 す る 途 中 で あ る 搬 送 室 に お い て
支 持 基 板 ８ の 前 記 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る よ う に し て も よ い 。 か か る 各 蒸 着 室 を 繋 ぐ 搬
送 室 に お け る 前 記 光 電 子 放 出 特 性 の 測 定 は 、 前 記 光 電 子 放 出 特 性 が 所 定 条 件 を 満 た さ な い
よ う な 傾 向 の あ る 工 程 に つ い て だ け 行 う よ う に し て も よ い 。 尚 、 前 記 光 電 子 放 出 特 性 の 測
定 は 、 各 蒸 着 室 ａ ２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ４ で は な く 、 各 ブ ロ ッ ク ａ ， ｂ に 別 途 、 設 け ら れ る
測 定 手 段 Ｌ を 備 え た 専 用 の 測 定 室 に て 行 う こ と も で き る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 尚 、 支 持 基 板 ８ 上 に 形 成 さ れ る 前 記 各 部 （ 正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 ， 電 子 輸 送
層 並 び に 背 面 電 極 ３ ３ ） の う ち 所 定 の 層 （ 膜 ） 表 面 に お け る 光 電 子 放 出 特 性 測 定 時 に 、 少
な く と も １ つ の 前 記 所 定 の 層 及 び 絶 縁 層 ３ １ か ら 露 出 し て い る 透 明 電 極 ３ ０ の 露 出 部 分 （
例 え ば 透 明 電 極 ３ ０ に お け る 電 極 部 ） の 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る こ と も 可 能 で あ る 。 例
え ば 、 前 記 各 部 の う ち 前 記 電 子 輸 送 層 に 対 応 す る 第 ７ 蒸 着 室 ｂ ３ に て 前 記 電 子 輸 送 層 表 面
の 光 電 子 放 出 特 性 測 定 時 に 、 正 孔 注 入 層 ， 正 孔 輸 送 層 ， 発 光 層 及 び 絶 縁 層 ３ １ か ら 露 出 し
て い る 前 記 露 出 部 分 の 光 電 子 放 出 特 性 を 測 定 す る よ う に し て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 に よ る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 装 置 を 示 す ブ ロ ッ ク 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 実 施 形 態 に よ る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 装 置 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 実 施 形 態 に よ る 蒸 着 装 置 の 蒸 着 室 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 同 実 施 形 態 に よ る 封 止 装 置 の 封 止 室 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 同 実 施 形 態 に よ る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 工 程 を 示 す ブ ロ ッ ク 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 同 実 施 形 態 に よ る 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル の 製 造 工 程 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ６ １ 】
　 　 ８ 　 　 支 持 基 板
　 ２ ３ 　 　 封 止 基 板
　 ３ ０ 　 　 透 明 電 極 ３ ０
　 ３ １ 　 　 絶 縁 層
　 ３ ２ 　 　 有 機 層
　 ３ ３ 　 　 背 面 電 極
　 ３ ４ 　 　 有 機 Ｅ Ｌ 素 子
　 ３ ５ 　 　 収 納 部
　 ３ ６ 　 　 接 合 部
　 ３ ７  　  Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤
　 ３ ８ 　 　 吸 湿 部 材
　 ３ ９ 　 　 有 機 Ｅ Ｌ パ ネ ル
　 　 Ａ 　 　 蒸 着 装 置
　 　 Ｂ 　 　 封 止 装 置
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　 　 ａ ２ ～ ａ ５ ， ｂ １ ～ ｂ ５ 　 蒸 着 室
　 　 Ｌ 　 　 測 定 手 段
　 　 Ｌ １ 　 紫 外 光 源
　 　 Ｌ ２ 　 光 電 子 検 出 器

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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摘要(译)

解决的问题：提供一种能够提高有机EL元件的发光效率的有机EL面板的
制造方法。 解决方案：透明电极30形成为预定形状，有机层32具有空穴
注入层，空穴传输层，发光层和电子传输层各自的层，以及不透明的背
面电极33。 一种有机EL面板的制造方法，其中，在形成有透明电极30的
支撑基板8上形成有机层32和背面电极33。 如上所述，制备包括与有机
层32和背电极33相对应的多个气相沉积室a2至a5和b1至b4的气相沉积设
备A，并且在每层形成之后以及在形成背电极33之后进行多次气相沉
积。 包括测量腔室a2至a5和b1至b4中的每层的表面和背电极33的表面
上的光电子发射特性的步骤。 [选择图]图3
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