
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】　有機ＥＬディスプレイパネルの構成部材を損

傷させることなく、エッチング液に浸漬してガラス基板

を薄型化する有機ＥＬディスプレイパネルの製造方法及

びガラス基板の薄型化方法、並びにこれらの方法を使用

した有機ＥＬディスプレイパネル用ガラス基板及び有機

ＥＬディスプレイの提供。

【解決手段】　ガラス基板上の有機層等の形成物が内面

に配置されるとともに、この形成物の外周を封止しつつ

２枚のガラス基板を貼り合せた後、ガラス基板をエッチ

ング液で研磨し、次いで、外周封止を開封する工程によ

りガラス基板を薄型化する。研磨は、エッチング液によ

る研磨に変えて、研磨剤を使用して機械的に研磨する方

法をとることができる。ガラス基板の薄型化は、ＥＬデ

ィスプレイの製造工程中に取りいれることが可能である

。薄型化されたガラス基板を使用して、有機ＥＬディス

プレイパネル、有機ＥＬディスプレイを製造する事がで

きる。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ガ ラ ス 基 板 に 透 明 電 極 層 を 形 成 す る 工 程 、 有 機 層 を 形 成 す る 工 程 及 び 電 極 層 を 形 成 す る 工
程 の 後 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 を 封 止 す る 工 程 を 備 え る 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン
ス デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 工 程 の い ず れ か の 工 程 の 前 後 に 、 前 記 ガ
ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 が 内 面 に 配 置 さ れ る と と も に 前 記 形 成 物 の 外 周 が 封 止 さ れ つ つ 貼 り 合
わ さ れ た 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 し 、 次 い で 前 記 外 周 封 止 を 開 封 し て ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ
を 分 離 す る 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ パ
ネ ル の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
ガ ラ ス 基 板 の 上 に 透 明 電 極 層 、 有 機 層 、 電 極 層 及 び 封 止 層 の う ち 一 種 又 は 二 種 以 上 が 形 成
さ れ た 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 方 法 で あ
っ て 、
前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 が 内 面 に 配 置 さ れ る と と も に 前 記 形 成 物 の 外 周 が 封 止 さ れ つ つ
貼 り 合 わ さ れ た 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 し 、 次 い で 前 記 外 周 封 止 を 開 封 し て ガ ラ ス 基 板 の 貼
り 合 せ を 分 離 す る
こ と を 特 徴 と す る 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型
化 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た デ ィ ス プ レ イ パ ネ ル を 使 用 し た 有 機 エ レ ク
ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の 薄 型 化 方 法 に よ っ て 薄 型 化 さ れ た ガ ラ ス 基 板 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 ４ に 記 載 の ガ ラ ス 基 板 を 使 用 し た 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 有 機 エ レ ク ト ロ ル ミ ネ ッ セ ン ス デ ィ ス プ レ イ （ 以 下 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ ） パ ネ ル の 製 造 方 法 、
有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 方 法 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 及 び 有 機 Ｅ
Ｌ Ｄ に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ に は 、 ガ ラ ス 基 板 上 に 透 明 電 極 等 を 形 成 し 、 こ の 形 成 物 を 封 止 し た ガ ラ ス 基
板 が 内 蔵 さ れ て い る 。 図 ３ は 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 一 例 を 表 し た 概 略 図 で あ り 、 図 ３ （ ａ
） は 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 斜 視 図 で あ り 、 図 ３ （ ｂ ） は 、 図 ３ （ ａ ） の Ｂ － Ｂ 間 断 面 模 式
図 で あ る 。 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル は 、 ガ ラ ス 基 板 ５ の 一 表 面 に 透 明 電 極 層 6、 正 孔 輸 送 層 ７ 、
有 機 発 光 層 8、 電 子 輸 送 層 ９ 及 び 金 属 電 極 層 １ ０ を 順 次 積 層 し た ガ ラ ス 基 板 上 の 積 層 物 を
有 機 膜 と 無 機 膜 の コ ン バ イ ン ド 膜 １ １ で 封 止 し た 構 造 を と っ て い る 。 そ し て 、 透 明 電 極 層
６ か ら は 、 引 き 出 し 端 子 １ ２ が 、 金 属 電 極 層 １ ０ か ら は 、 引 き 出 し 端 子 １ ３ が 封 止 膜 １ １
か ら 露 出 し 、 外 部 電 源 と 接 続 で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 従 来 か ら 電 子 機 器 の 薄 型 化 が 進 め ら れ て お り 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ も こ の 薄 型 化 に 対 応 す る こ と
が 求 め ら れ て い る 。 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ を 薄 型 化 す る に は 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 構 成 部 材 の 一 つ を
薄 型 化 す る こ と に よ っ て 図 る こ と が で き 、 ガ ラ ス 基 板 を 薄 型 化 す る こ と に よ っ て も 有 機 Ｅ
Ｌ Ｄ の 薄 型 化 を 図 る こ と が 可 能 で あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル を 、 こ の 構 成 部 材 の 一 つ で あ る ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 を

10

20

30

40

50

(2) JP 2005-222930 A 2005.8.18



図 り つ つ 製 造 す る 方 法 に つ い て は 、 全 く 開 示 さ れ て お ら ず 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の ガ ラ ス 基
板 を 薄 型 化 し つ つ 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ 用 パ ネ ル を 製 造 す る こ と が 可 能 な 方 法 が 提 供 さ れ る こ と が 要
望 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 と こ ろ で 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 は 、 ガ ラ ス に よ っ て 構 成 さ れ て い る の で 、 ガ
ラ ス 溶 解 性 の 水 溶 液 で あ る エ ッ チ ン グ 液 に ガ ラ ス 基 板 を 浸 漬 す る こ と に よ っ て ガ ラ ス 基 板
の 薄 型 化 を 図 る こ と が 可 能 で あ る 。 し か し 、 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル に 使 用 さ れ て い る 正 孔 輸 送
層 、 有 機 発 光 層 及 び 電 子 輸 送 層 等 の 有 機 層 は 、 エ ッ チ ン グ 液 に 含 ま れ て い る 水 分 に さ ら さ
れ れ ば 、 激 し く 劣 化 し 、 ダ ー ク ス ポ ッ ト （ 黒 点 非 表 示 欠 陥 ） が 発 生 ・ 拡 大 す る 。 そ の た め
、 有 機 層 が 形 成 さ れ た ガ ラ ス 基 板 を エ ッ チ ン グ 液 に 浸 漬 す る こ と が で き ず 、 ガ ラ ス 基 板 を
薄 型 化 す る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 た と え ガ ラ ス 基 板 上 に 有 機 層 及 び 電 極 層 を 形 成 し た 後 、 封 止 膜 等 で 有 機 層 等 が 封
止 さ れ て い て も 、 透 明 電 極 層 及 び 電 極 層 か ら の 引 き 出 し 端 子 が 封 止 膜 等 か ら 露 出 し た 状 態
で あ る た め 、 こ の 端 子 が エ ッ チ ン グ 液 に 接 触 す れ ば 損 傷 を 受 け る こ と に な る 。 つ ま り 、 透
明 電 極 層 及 び 電 極 層 か ら 引 き 出 さ れ て い る 端 子 が エ ッ チ ン グ 液 に 接 触 す る こ と が な い よ う
に し な け れ ば 、 引 き 出 さ れ て い る 端 子 が エ ッ チ ン グ さ れ て 損 傷 す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 述 の 事 情 に 鑑 み 、 本 発 明 は 、 エ ッ チ ン グ 液 に 浸 漬 し て ガ ラ ス 基 板 を 薄 型 化 し Ｅ Ｌ Ｄ パ
ネ ル の 薄 型 化 を 図 る こ と が 可 能 で 、 し か も 、 エ ッ チ ン グ 液 に よ っ て ガ ラ ス 基 板 上 に 形 成 さ
れ て い る 有 機 層 、 並 び に 透 明 電 極 層 及 び 電 極 層 か ら の 引 き 出 し 端 子 が 損 傷 す る こ と の な い
有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 製 造 方 法 及 び 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 方 法 、 並 び に こ
れ ら の 方 法 を 使 用 し た 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 及 び 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ を 提 供 す る こ と を 目
的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 ガ ラ ス 基 板 に 透 明 電 極 層 を 形 成 す る 工 程 、 有 機 層 を 形 成 す る 工 程 及 び 電 極 層
を 形 成 す る 工 程 の 後 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 を 封 止 す る 工 程 を 備 え る 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ
ル の 製 造 方 法 で あ っ て 、 前 記 工 程 の い ず れ か の 工 程 の 前 後 に 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物
が 内 面 に 配 置 さ れ る と と も に 前 記 形 成 物 の 外 周 が 封 止 さ れ つ つ 貼 り 合 わ さ れ た 前 記 ガ ラ ス
基 板 を 研 磨 し 、 次 い で 前 記 外 周 封 止 を 開 封 し て ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ を 分 離 す る 工 程 を 有
す る こ と を 特 徴 と す る 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 製 造 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 ガ ラ ス 基 板 の 上 に 透 明 電 極 層 、 有 機 層 、 電 極 層 及 び 封 止 層 の う ち 一 種 又
は 二 種 以 上 が 形 成 さ れ た 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 方 法 で あ っ て 、 前 記 ガ ラ
ス 基 板 上 の 形 成 物 が 内 面 に 配 置 さ れ る と と も に 前 記 形 成 物 の 外 周 が 封 止 さ れ つ つ 貼 り 合 わ
さ れ た 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 し 、 次 い で 前 記 外 周 封 止 を 開 封 し て ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ を
分 離 す る こ と を 特 徴 と す る 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 の 薄 型 化 方 法 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 前 記 ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ は 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 の 外 周 を 貼 り 合 せ テ ー プ で 囲
っ て 前 記 ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ た 後 、 封 止 樹 脂 等 の 封 止 剤 で 封 止 す る こ と が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 は 、 前 記 製 造 方 法 に よ っ て 製 造 さ れ た パ ネ ル を 使 用 し た 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 前 記 薄 型 化 方 法 に よ っ て 薄 型 化 さ れ た ガ ラ ス 基 板 及 び こ の ガ ラ ス 基 板
を 使 用 し た 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 記 の よ う に 構 成 さ れ た 発 明 に よ れ ば 、 貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 を 薄 型 化 す る の で 、 最 終
製 品 と な る デ ィ ス プ レ イ の 薄 型 化 が 可 能 で あ り 、 ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 内 が 封 止 さ れ た 状 態 で
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ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 し て ガ ラ ス 基 板 を 薄 型 化 す る の で 、 貼 り 合 せ ガ ラ ス 基 板 の 外 界 に 存 在 す
る 水 分 等 に よ っ て 、 有 機 層 や 電 極 引 き 出 し 端 子 等 が 劣 化 又 は 損 傷 す る こ と が な い 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 示 す が 、 本 発 明 は こ れ ら に 限 定 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 、 ガ ラ ス 基 板 に 透 明 電 極 層 を 形 成 す る 工 程 、 有 機 層 を 形 成 す る 工 程 及 び 電 極 層
を 形 成 す る 工 程 の 後 、 前 記 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 を 封 止 す る 工 程 を 経 る こ と に よ っ て 行 わ
れ る 。 本 発 明 は 、 ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ た 後 、 こ の 貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 す
る 工 程 を 有 す る 。 本 発 明 の 透 明 電 極 層 形 成 工 程 、 有 機 層 形 成 工 程 、 電 極 層 形 成 工 程 及 び 封
止 工 程 は 、 通 常 の 方 法 を と る こ と に よ っ て 行 う と 良 い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 発 明 の ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ た 後 、 こ の 貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 す る 工 程
は 、 透 明 電 極 層 形 成 工 程 、 有 機 層 形 成 工 程 、 電 極 層 形 成 工 程 及 び 封 止 工 程 の い ず れ か の 工
程 の 前 後 に 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ た 後 、 こ の 貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 す る 工 程 は 、 ガ ラ
ス 基 板 上 の 形 成 物 を 封 止 し つ つ 貼 り 合 せ 、 ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 及 び ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ を
分 離 す る こ と を 順 次 行 う こ と に よ っ て な さ れ る 。 以 下 、 図 を 参 照 し つ つ 、 こ の 工 程 を 示 す
。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 、 複 数 の Ｅ Ｌ 素 子 ２ を 均 等 配 置 し た Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 １ を 表 し た 図 で あ
る 。 図 １ （ ａ ） は 、 平 面 図 で あ り 、 図 １ （ ｂ ） は 、 図 １ （ ａ ） の Ａ － Ａ 間 断 面 模 式 図 で あ
る 。 こ の ガ ラ ス 基 板 １ 上 に 配 置 し た Ｅ Ｌ 素 子 ２ は 、 透 明 電 極 層 、 並 び に 正 孔 輸 送 層 、 発 光
層 及 び 電 子 輸 送 層 等 の 有 機 層 、 並 び に 電 極 層 の う ち 一 種 又 は 二 種 以 上 が 形 成 さ れ た も の で
あ る 。 ま た 、 さ ら に 封 止 膜 等 の 封 止 層 が 形 成 さ れ て い て も 良 い 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ２ は 、 図 １ の Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 2枚 を 貼 り 合 せ て 薄 型 化 す る 進 行 状 況 を 表 し
た 断 面 模 式 図 で あ る 。 図 ２ （ ａ ） ～ （ ｃ ） は 、 ガ ラ ス 基 板 上 の 形 成 物 を 封 止 し つ つ 貼 り 合
せ る 進 行 状 況 を 表 し た も の で あ り 、 図 ２ （ ｄ ） は 、 ガ ラ ス 基 板 が 研 磨 さ れ る 進 行 状 況 を 表
し た も の で あ り 、 図 ２ （ ｅ ） は 、 ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ を 分 離 し た 状 況 を あ ら わ し た も の
で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ２ 枚 の Ｅ Ｌ 素 子 形 成 済 み ガ ラ ス 基 板 の 貼 り 合 せ は 、 図 ２ （ ａ ） 、 （ ｂ ） に 図 示 し た よ う
に 進 行 す る 。 図 ２ （ ａ ） は 、 Ｅ Ｌ 素 子 ２ の 周 囲 を 両 面 接 着 可 能 な テ ー プ ３ で 囲 ん だ 状 態 を
表 し た 図 で あ り 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ 上 の 全 て の Ｅ Ｌ 素 子 ２ は 、 テ ー プ ３ で 囲 ま れ る 。 図 ２ （
ｂ ） は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ と 同 じ Ｅ Ｌ 素 子 形 成 工 程 を 経 た Ｅ Ｌ 素 子 ２ が 形 成 さ れ た ガ ラ ス 基
板 １ ｂ を 、 先 に テ ー プ ３ で 囲 ん だ ガ ラ ス 基 板 １ ａ に 貼 り 合 せ た 状 態 を 表 し た 図 で あ る 。 こ
の 貼 り 合 せ は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ と ガ ラ ス 基 板 １ ｂ 上 に 形 成 さ れ て い る Ｅ Ｌ 素 子 ２ が 、 貼 り
合 わ さ れ た ガ ラ ス 基 板 の 内 面 に 配 置 す る よ う に 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ２ （ ｃ ） は 、 図 ２ （ ｂ ） の 貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 の 内 部 を 封 止 剤 ４ で 封 止 し た 状 態 を
表 し た も の で あ る 。 封 止 は 、 テ ー プ ３ の 外 周 を 封 止 す る こ と に よ っ て 行 わ れ る 。 封 止 剤 は
、 硬 化 樹 脂 に よ っ て 行 わ れ 、 好 適 に は 紫 外 線 硬 化 型 封 止 樹 脂 で 封 止 を 行 う こ と で あ る 。 ま
た 、 後 述 す る エ ッ チ ン グ を 酸 性 エ ッ チ ン グ 液 を 使 用 し て 行 う 場 合 に は 、 耐 酸 性 封 止 樹 脂 を
選 択 し て 封 止 す る こ と に な る 。 流 動 性 が あ る 液 状 の 封 止 樹 脂 を 使 用 し て 封 止 し て も 、 テ ー
プ ３ に よ っ て 貼 り 合 わ さ れ た ガ ラ ス 基 板 １ ａ と ガ ラ ス 基 板 １ ｂ の 内 部 空 間 に 封 止 樹 脂 が 流
入 す る こ と が 防 止 さ れ る こ と に な る の で 、 封 止 樹 脂 が Ｅ Ｌ 素 子 ２ に 付 着 す る こ と が な い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ２ （ ａ ） ～ （ ｃ ） の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ 封 止 す る 工 程 の 間 は 、 水 分 が 貼 り 合 せ た ガ
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ラ ス 基 板 内 部 に 残 存 し な い よ う 、 減 圧 低 湿 度 の 状 況 下 で 行 う こ と が 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 2（ ｄ ） は 、 研 磨 に よ っ て ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ が 研 磨 さ れ る 進 行 状 況 を 示 し た 図 で
あ り 、 図 ２ （ ｃ ） の 貼 り 合 わ さ れ た ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ を エ ッ チ ン グ 液 に 浸 漬 す る こ と
に よ っ て ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ が 研 磨 さ れ て 薄 型 化 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 エ ッ チ ン グ 液 に は 、 ガ ラ ス 溶 解 性 の 水 溶 液 が 使 用 さ れ 、 フ ッ 化 ア ン モ ニ ウ ム 、 フ ッ 化 カ
リ ウ ム 、 フ ッ 化 ナ ト リ ウ ム 等 の フ ッ 化 物 を 一 種 又 は 二 種 以 上 含 有 し た 水 溶 液 を 使 用 す れ ば
良 く 、 こ の 水 溶 液 に は 、 無 機 酸 、 有 機 酸 及 び 界 面 活 性 剤 を 一 種 又 は 二 種 以 上 添 加 し て い て
も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 エ ッ チ ン グ 液 に よ る 研 磨 を 行 う と き で あ っ て も 、 貼 り 合 せ ガ ラ ス 基 板 内 部 は 、 封 止 剤 で
内 部 が 封 止 さ れ た 状 態 に あ る た め 、 そ の 内 部 に 研 磨 液 が 侵 入 す る こ と が な く 、 ガ ラ ス 基 板
の 薄 型 化 過 程 で Ｅ Ｌ 素 子 が 損 傷 を 受 け る こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ２ （ ｅ ） は 、 図 ２ （ ｄ ） の ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ の 貼 り 合 せ を 分 離 し た 状 況 を 表 し た
図 で あ る 。 ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ の 貼 り 合 せ の 分 離 は 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ の テ ー プ ３
及 び 封 止 剤 ４ を 含 む 側 端 部 分 を 切 断 す る こ と に よ っ て 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ か ら テ ー プ
３ 及 び 封 止 剤 ４ が 除 去 さ れ る こ と に な る 。 こ の 切 断 に よ る テ ー プ ３ 等 の 除 去 を 行 う ま で 、
貼 り 合 せ た ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ の 内 部 は 、 外 界 の 水 分 と 接 す る こ と が な く 、 水 分 の 存 在
に よ っ て 有 機 層 に ダ ー ク ス ポ ッ ト が 発 生 す る こ と が な い 。 な お 、 テ ー プ ３ 等 を 含 む ガ ラ ス
基 板 の 側 端 部 分 の 切 断 は 、 適 宜 、 ガ ラ ス 基 板 １ ａ 、 １ ｂ 間 に 両 基 板 を 支 持 す る た め の ス ペ
ー サ ー を 挿 入 し て 行 わ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 テ ー プ ３ 等 の 除 去 を 行 っ た 後 に 、 封 止 膜 等 に よ っ て Ｅ Ｌ 素 子 の 封 止 を 行 う こ と に よ り 、
有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル が 製 造 さ れ 、 こ の パ ネ ル を 使 用 し て Ｅ Ｌ Ｄ が 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 上 記 実 施 形 態 で は 、 Ｅ Ｌ 素 子 が 、 複 数 ガ ラ ス 基 板 上 に 形 成 さ れ た 場 合 の ガ ラ ス 基 板 を 薄
型 化 す る も の で あ る が 、 Ｅ Ｌ 素 子 が 単 数 形 成 さ れ て い る も の で あ っ て も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 ま た 、 ガ ラ ス 基 板 上 の Ｅ Ｌ 素 子 が ガ ラ ス キ ャ ッ プ や メ タ ル キ ャ ッ プ 等 の 封 止 キ ャ ッ プ に
よ っ て 封 止 さ れ て い る ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ て 、 ガ ラ ス 基 板 を 研 磨 薄 型 化 す る こ と も で き
る 。 こ の 場 合 、 ガ ラ ス 基 板 上 に 突 出 す る 封 止 キ ャ ッ プ の 高 さ の た め 、 ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を
両 面 接 着 可 能 な テ ー プ で 貼 り 合 せ る こ と が 困 難 な と き は 、 両 面 接 着 可 能 な テ ー プ を 積 層 し
て ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ る か 、 ２ 枚 の 両 面 接 着 可 能 な テ ー プ の 間 に 適 宜 な ガ ラ ス 基
板 間 支 持 部 材 を 介 在 さ せ て ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ る と 良 い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 上 記 実 施 形 態 で は 、 ２ 枚 の ガ ラ ス 基 板 を テ ー プ を 使 用 し て 貼 り 合 せ た 後 に 封 止 剤
を 使 用 し て 貼 り 合 せ ガ ラ ス 板 内 部 を 封 止 し て い る が 、 テ ー プ に 変 え て 、 直 接 封 止 樹 脂 で ２
枚 の ガ ラ ス 基 板 を 貼 り 合 せ て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 ガ ラ ス 基 板 の 研 磨 を 、 エ ッ チ ン グ 液 に 貼 り 合 せ ガ ラ ス 基 板 を 浸 漬 す る こ と に 変 え
て 、 研 磨 剤 等 を 使 用 し て 機 械 的 に 研 磨 す る こ と を 行 っ て も 良 い 。 こ の 機 械 的 研 磨 に お い て
も 、 研 磨 中 に ガ ラ ス 基 板 の 外 界 に 存 在 す る ガ ラ ス 粉 や 研 磨 剤 が 貼 り 合 せ ガ ラ ス 基 板 内 に 侵
入 す る こ と が 防 止 さ れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
【 図 １ 】 複 数 の Ｅ Ｌ 素 子 を 均 等 配 置 し た Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 を 表 し た 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル 用 ガ ラ ス 基 板 2枚 を 貼 り 合 せ て 薄 型 化 す る 進 行 状 況 を 表 し た
断 面 模 式 図 で あ る 。
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【 図 ３ 】 有 機 Ｅ Ｌ Ｄ パ ネ ル の 一 例 を 表 し た 概 略 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
１ 、 １ ａ 、 １ ｂ 　 ガ ラ ス 基 板
２ 　 Ｅ Ｌ 素 子
３ 　 テ ー プ
４ 　 封 止 剤

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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