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(57)摘要

一种柔性显示面板结构及制作方法。所述柔

性显示面板结构包括依次设置的盖板、触控面

板、有机发光二极管(Organic Light-Emitting 

Diode ,OLED)器件、以及背板，其中，所述盖板与

所述触控面板之间具有第一四边形防溢栏、以及

第一光学透明树酯(Optical Clear Resin,OCR)

流体胶层填覆于所述第一四边形防溢栏与所述

盖板形成的空间中，所述第一OCR流体胶层将所

述盖板与所述触控面板粘合在一起，从而有利于

降低面板破裂及剥落风险。
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1.一种柔性显示面板结构，包括依次设置的盖板、触控面板、有机发光二极管(Organic 

Light-Emitting  Diode,OLED)器件、以及背板，其特征在于，所述盖板与所述触控面板之间

具有第一四边形防溢栏、以及第一光学透明树酯(Optical  Clear  Resin,OCR)流体胶层填

覆于所述第一四边形防溢栏与所述盖板形成的空间中，所述第一OCR流体胶层将所述盖板

与所述触控面板粘合在一起。

2.如权利要求1所述的柔性显示面板结构，其特征在于，所述第一四边形防溢栏为一平

形四边形防溢栏，所述触控面板与所述OLED器件之间还包括第二四边形防溢栏、以及第二

OCR流体胶层填覆于所述第二四边形防溢栏与所述触控面板形成的空间中，所述第二OCR流

体胶层将所述触控面板与所述OLED器件粘合在一起。

3.如权利要求2所述的柔性显示面板结构，其特征在于，所述第一OCR流体胶层的面积

大于所述第二OCR流体胶层的面积，且所述第二OCR流体胶层的厚度大于所述第一OCR流体

胶层的厚度。

4.如权利要求3所述的柔性显示面板结构，其特征在于，所述OLED器件与所述背板之间

还包括光学透明粘结剂(Optically  Clear  Adhesive,OCA)将所述OLED器件与所述背板粘

合在一起，所述背板为金属薄片，所述OCA的厚度为10微米至20微米，所述第一OCR流体胶层

的厚度为3微米至5微米。

5.如权利要求4所述的柔性显示面板结构，其特征在于，所述第一四边形防溢栏、以及

第二四边形防溢栏为OCR流体胶所组成。

6.一种柔性显示面板结构的制作方法，其特征在于，包括如下步骤：

步骤S1、提供盖板；

步骤S2、打印防溢栏，在所述盖板上通过喷墨打印方式进行所述打印防溢栏，所述防溢

栏为OCR流体胶；

步骤S3、预固化，通过紫外光线(Ultraviolet  Rays，UV)光照射所述防溢栏，预固化所

述OCR流体胶在所述盖板上；

步骤S4、贴合触控面板，将所述触控面板贴合在具有预固化所述OCR流体胶的所述盖板

的上方；

步骤S5、打印防溢栏，在所述触控面板上通过喷墨打印方式进行所述打印防溢栏，所述

防溢栏为OCR流体胶；

步骤S6、预固化，通过UV光照射所述触控面板上的所述防溢栏，预固化所述OCR流体胶

在所述触控面板上；以及

步骤S7、贴合OLED器件，将所述OLED器件贴合在具有预固化所述OCR流体胶的所述触控

面板的上方。

7.如权利要求6所述的制作方法，其特征在于，所述步骤S2的所述防溢栏与所述盖板间

形成的围合空间中具有第一开口，所述步骤S5的所述防溢栏与所述触控面板间形成的围合

空间中具有第二开口，在所述步骤S6预固化之后，还包括使用UV光对所述盖板上的所述OCR

流体胶及所述触控面板上的所述OCR流体胶进行二次固化，之后，采用注入法经由所述第一

开口形成第一OCR流体胶层于所述步骤S2形成的所述防溢栏与所述盖板间形成的围合空间

中、及经由所述第二开口形成第二OCR流体胶层于所述步骤S5形成的所述防溢栏与所述触

控面板间形成的围合空间中，接着，使用OCR作为框胶密封所述第一开口与所述第二开口、
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并使用UV固化所述框胶。

8.如权利要求6所述的制作方法，其特征在于，所述步骤S3预固化之后，还包括形成第

一OCR流体胶层于所述步骤S2形成的所述防溢栏与所述盖板间形成的围合空间中，以及，所

述步骤S6预固化之后，还包括形成第二OCR流体胶层于所述步骤S5形成的所述防溢栏与所

述触控面板间形成的围合空间中。

9.如权利要求6所述的制作方法，其特征在于，在所述步骤S6预固化之后，还包括使用

UV光对所述步骤S2形成的所述OCR流体胶及所述步骤S5形成的所述OCR流体胶进行二次固

化，且所述步骤S2形成的所述OCR流体胶及所述步骤S5形成的所述OCR流体胶为四边形。

10.如权利要求6所述的制作方法，其特征在于，所述步骤S7的所述OLED器件还包括背

板，所述背板通过OCA将所述背板与所述OLED器件粘合在一起。
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柔性显示面板结构及制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及显示技术领域，尤其涉及一种柔性显示面板结构及制作方法。

背景技术

[0002] 柔性显示面板因可实现可折叠及可卷曲等弯曲特性，可以从较小的体积展开成为

更大的显示屏幕，从而成为未来显示市场的主流。但是，柔性显示面板结构中各别器件叠构

之间用以结合的膜层，在弯折或卷曲的过程中，一方面受到各膜层模量和弯折性能的限制，

影响到叠构的可弯折程度；另一方面，各个膜层因所在叠构位置不同而出现不同程度的拉

伸和压缩，弯折应力较大的区域通常会有面板叠构剥落及膜层间破裂的风险，从而影响柔

性显示面板在应用领域的发展。

发明内容

[0003] 在制备可折叠及可卷曲显示器时，必须保证面板叠构中所用材料具有一定的弯折

性能。但由于各膜层材料的模量大不相同，在弯折过程中，各功能膜层受到不同程度的挤压

或拉伸，较大的法向应力或剪切应力使得面板增加了破裂及剥落风险。

[0004] 为解决上述问题，本发明提供一种柔性显示面板结构，包括依次设置的盖板、触控

面板、有机发光二极管(Organic  Light-Emitting  Diode,OLED)器件、以及背板，其中，所述

盖板与所述触控面板之间具有第一四边形防溢栏、以及第一光学透明树酯(Optical  Clear 

Resin ,OCR)流体胶层填覆于所述第一四边形防溢栏与所述盖板形成的空间中，所述第一

OCR流体胶层将所述盖板与所述触控面板粘合在一起。

[0005] 在本发明的至少一种实施例中，所述第一四边形防溢栏为一平形四边形防溢栏，

所述触控面板与所述OLED器件之间还包括第二四边形防溢栏、以及第二OCR流体胶层填覆

于所述第二四边形防溢栏与所述触控面板形成的空间中，所述第二OCR流体胶层将所述触

控面板与所述OLED器件粘合在一起。

[0006] 在本发明的至少一种实施例中，所述第一OCR流体胶层的面积大于所述第二OCR流

体胶层的面积，且所述第二OCR流体胶层的厚度大于所述第一OCR流体胶层的厚度。

[0007] 在本发明的至少一种实施例中，所述OLED器件与所述背板之间还包括光学透明粘

结剂(Optically  Clear  Adhesive,OCA)将所述OLED器件与所述背板粘合在一起，所述背板

为金属薄片，所述OCA的厚度为10微米至20微米，所述第一OCR流体胶层的厚度为3微米至5

微米。

[0008] 在本发明的至少一种实施例中，所述第一四边形防溢栏、以及第二四边形防溢栏

为OCR流体胶所组成。

[0009] 本发明还提供一种柔性显示面板结构的制作方法，包括如下步骤：步骤S1、提供盖

板；步骤S2、打印防溢栏，在所述盖板上通过喷墨打印方式进行所述打印防溢栏，所述防溢

栏为OCR流体胶；步骤S3、预固化，通过紫外光线(Ultraviolet  Rays，UV)光照射所述防溢

栏，预固化所述OCR流体胶在所述盖板上；步骤S4、贴合触控面板，将所述触控面板贴合在具
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有预固化所述OCR流体胶的所述盖板的上方；步骤S5、打印防溢栏，在所述触控面板上通过

喷墨打印方式进行所述打印防溢栏，所述防溢栏为OCR流体胶；步骤S6、预固化，通过UV光照

射所述触控面板上的所述防溢栏，预固化所述OCR流体胶在所述触控面板上；以及步骤S7、

贴合OLED器件，将所述OLED器件贴合在具有预固化所述OCR流体胶的所述触控面板的上方。

[0010] 在本发明的至少一种实施例中，所述步骤S2的所述防溢栏与所述盖板间形成的围

合空间中具有第一开口，所述步骤S5的所述防溢栏与所述触控面板间形成的围合空间中具

有第二开口，在所述步骤S6预固化之后，还包括使用UV光对所述盖板上的所述OCR流体胶及

所述触控面板上的所述OCR流体胶进行二次固化，之后，采用注入法经由所述第一开口形成

第一OCR流体胶层于所述步骤S2形成的所述防溢栏与所述盖板间形成的围合空间中、及经

由所述第二开口形成第二OCR流体胶层于所述步骤S5形成的所述防溢栏与所述触控面板间

形成的围合空间中，接着，使用OCR作为框胶密封所述第一开口与所述第二开口、并使用UV

固化所述框胶。

[0011] 在本发明的至少一种实施例中，所述步骤S3预固化之后，还包括形成第一OCR流体

胶层于所述步骤S2形成的所述防溢栏与所述盖板间形成的围合空间中，以及，所述步骤S6

预固化之后，还包括形成第二OCR流体胶层于所述步骤S5形成的所述防溢栏与所述触控面

板间形成的围合空间中。

[0012] 在本发明的至少一种实施例中，在所述步骤S6预固化之后，还包括使用UV光对所

述步骤S2形成的所述OCR流体胶及所述步骤S5形成的所述OCR流体胶进行二次固化，且所述

步骤S2形成的所述OCR流体胶及所述步骤S5形成的所述OCR流体胶为四边形。

[0013] 在本发明的至少一种实施例中，所述步骤S7的所述OLED器件还包括背板，所述背

板通过OCA将所述背板与所述OLED器件粘合在一起。

附图说明

[0014] 为了更清楚地说明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术

描述中所需要使用的附图作简单介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是发明的一些

实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附

图获得其他的附图。

[0015] 图1为本发明实施例提供的柔性显示面板结构示意图；

[0016] 图2为本发明实施例提供的柔性显示面板结构中的防溢栏结构示意图；

[0017] 图3为本发明另一实施例提供的防溢栏结构示意图；

[0018] 图4为本发明实施例提供的防溢栏结构俯视示意图；

[0019] 图5为本发明另一实施例提供的防溢栏结构俯视示意图；以及

[0020] 图6为本发明实施例提供的柔性显示面板结构的制作方法流程图。

具体实施方式

[0021] 以下各实施例的说明是参考附加的图示，用以例示本发明可用以实施的特定实施

例。本发明所提到的方向用语，例如[上]、[下]、[前]、[后]、[左]、[右]、[内]、[外]、[侧面]

等，仅是参考附加图式的方向。因此，使用的方向用语是用以说明及理解本发明，而非用以

限制本发明。在图中，结构相似的单元是用以相同标号表示。
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[0022] 本发明针对现有的柔性显示面板在弯折过程中，各功能膜层受到不同程度的挤压

或拉伸，使得面板增加了破裂及剥落风险，提出一种柔性显示面板结构与制程工序，从而有

利于降低面板破裂及剥落风险。下面结合具体实施例，对本发明进行详细说明。

[0023] 请参考图1，图1为本发明实施例提供的柔性显示面板结构示意图，所述柔性显示

面板结构包括依次设置的盖板10、触控面板20、有机发光二极管(Organic  Light-Emitting 

Diode,OLED)器件30、以及背板40，其中，盖板10与触控面板20之间具有第一四边形防溢栏

15、以及第一光学透明树酯(Optical  Clear  Resin,OCR)流体胶层16填覆于第一四边形防

溢栏15与盖板10形成的空间中，第一OCR流体胶层16将盖板10与触控面板20粘合在一起。

[0024] 在本发明一实施例中，触控面板10与OLED器件30之间还包括第二四边形防溢栏

25、以及第二OCR流体胶层26填覆于第二四边形防溢栏25与触控面板20形成的空间中，第二

OCR流体胶层26将触控面板20与OLED器件30粘合在一起。

[0025] 在本发明一实施例中，第一四边形防溢栏以及第二四边形防溢栏为OCR流体胶所

组成，优选地，选用透过率大于95％、光学性能良好的OCR流体胶。

[0026] 所述柔性显示面板结构，在叠构设计上选择梯形叠构，即上层膜层的长度略大于

下层膜层，从而有利于面板在弯折之后，边缘处仍较整齐；所以，第一OCR流体胶层16的长度

大于第二OCR流体胶层26的长度，也就是第一OCR流体胶层16的面积大于第二OCR流体胶层

26的面积。另一方面，在梯形叠构考量下，优选地，第二OCR流体胶层26的厚度H2大于第一

OCR流体胶层16的厚度H1。接近盖板10的第一OCR流体胶层16的厚度H1较薄，约为3微米(μm)

至5微米，有利于提升柔性显示面板的硬度及耐刮擦性能。贴合触控面板20后，在含有触控

面板20的叠层上设置第二四边形防溢栏25、以及第二OCR流体胶层26填覆于第二四边形防

溢栏25与触控面板20形成的空间中，第二OCR流体胶层26靠近OLED器件30，第二OCR流体胶

层26的厚度H2远厚于第一OCR流体胶层16的厚度H1，如此可以达到减小剪切应力的同时，对

OLED器件30也能起到一定抵抗外部冲击的缓冲作用。

[0027] 在本发明一实施例中，OLED器件30与背板40之间还包括光学透明粘结剂

(Optically  Clear  Adhesive,OCA)36将OLED器件30与背板40粘合在一起，光学透明粘结剂

36的厚度为10微米至20微米。由于OCR流体胶层较软，在叠构设计中背板40可以直接采用厚

度约为30微米的不锈钢金属薄片，如此可以同时起到背部支撑的作用，又有利于弯折后的

柔性显示面板结构恢复力，减小波状的产生机率。其中，金属薄片与OLED器件30中的阵列基

板贴合时，选用厚度约为15微米左右的OCA36，使背板40与OLED器件30贴合更为紧密。

[0028] 请参考图2和图3，图2为本发明实施例提供的柔性显示面板结构中的防溢栏结构

示意图，图3为本发明另一实施例提供的防溢栏结构示意图。其中，图2显示四边形防溢栏为

单层结构，也就是在盖板10，或触控面板20，上方只设置一圈四边形防溢栏；而图3则显示四

边形防溢栏为双层结构，也就是在盖板10，或触控面板20，上方设置两圈四边形防溢栏55。

图2、图3为举例说明四边形防溢栏的数量其相对设置的位置关系，本发明不以此为限。

[0029] 本发明还提供一种柔性显示面板结构的制作方法，请同时参考图4、图5和图6，图4

为本发明实施例提供的防溢栏结构俯视示意图、图5为另一实施例的防溢栏结构俯视示意

图，图6为本发明实施例提供的柔性显示面板结构的制作方法流程图。

[0030] 请参考图6并对照图1，所述柔性显示面板结构的制作方法包括如下步骤：步骤S1、

提供盖板10；步骤S2、打印防溢栏15，在盖板10上通过喷墨打印方式进行打印防溢栏15，防
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溢栏15为OCR流体胶；步骤S3、预固化，通过紫外光线(Ultraviolet  Rays，UV)光照射防溢栏

15，预固化OCR流体胶在盖板10上；步骤S4、贴合触控面板20，将触控面板20贴合在具有预固

化OCR流体胶的盖板10的上方；步骤S5、打印防溢栏25，在触控面板20上通过喷墨打印方式

进行打印防溢栏25，防溢栏25为OCR流体胶；步骤S6、预固化，通过UV光照射触控面板20上的

防溢栏25，预固化OCR流体胶在触控面板20上；以及步骤S7、贴合OLED器件30，将OLED器件30

贴合在具有预固化OCR流体胶的触控面板20的上方。

[0031] 在本发明一实施例中，在步骤S6预固化之后，还包括使用UV光对步骤S2形成的OCR

流体胶及步骤S5形成的OCR流体胶进行二次固化，且步骤S2形成的OCR流体胶及步骤S5形成

的OCR流体胶为四边形。

[0032] 在本发明一实施例中，如图4所示，步骤S3预固化之后，还包括形成第一OCR流体胶

层16于步骤S2形成的防溢栏15与盖板10间形成的围合空间中，以及，步骤S6预固化之后，还

包括形成第二OCR流体胶层26于步骤S5形成的防溢栏25与触控面板20间形成的围合空间

中。

[0033] 在本发明一实施例中，在步骤S2、步骤S5打印防溢栏时，防溢栏具有开口，如图5俯

视图所示，防溢栏75与基板50的位置关系，基板50上方有一边没有防溢栏75；基板50可以是

图1中的盖板10或触控面板20，而防溢栏75可以是对应的防溢栏15或防溢栏25。也就是，步

骤S2的防溢栏15与盖板10间形成的围合空间中具有第一开口，防溢栏15如图5所示的防溢

栏75；步骤S5的防溢栏25与触控面板20间形成的围合空间中具有第二开口，防溢栏25如图5

所示的防溢栏75。当步骤S2、步骤S5打印防溢栏时，防溢栏若具有开口，则在步骤S6预固化

之后，还包括使用UV光对盖板10上的OCR流体胶15及触控面板20上的OCR流体胶25进行二次

固化，之后，采用注入法经由第一开口形成第一OCR流体胶层16于步骤S2形成的防溢栏15与

盖板10间形成的围合空间中、及经由第二开口形成第二OCR流体胶层26于步骤S5形成的防

溢栏25与触控面板20间形成的围合空间中，接着，使用OCR作为框胶密封第一开口与第二开

口、并使用UV固化框胶。

[0034] 在本发明一实施例中，步骤S7的OLED器件30还包括背板40，背板40通过OCA36将背

板40与OLED器件30粘合在一起。

[0035] 通过本发明选用透过率大于95％、光学性能良好的OCR流体胶当做防溢栏，并且柔

性显示面板结构采用梯形叠构，使器件与器件叠构的四个边都具有四边形的OCR流体胶防

溢栏，作为固定OCR流体胶层。如此，由于OCR流体胶层流体的优势，可通过注入或滴加等工

艺手段，一方面可以实现超薄胶层，也就是厚度在3微米到5微米之间，或根据叠层位置需

要，调节OCR流体胶防溢栏和胶层为任意所需厚度；另一方面，通过OCR流体胶的流动特性，

可以增加上下膜层间的错动，减小剪切应力，减缓膜层间剥落的风险。

[0036] 综上所述，虽然本发明已以优选实施例揭露如上，但上述优选实施例并非用以限

制本发明，本领域的普通技术人员，在不脱离本发明的精神和范围内，均可作各种更动与润

饰，因此本发明的保护范围以权利要求界定的范围为准。
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