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(54) 엘시디 백라이트 도광판 제작을 위한 패턴시트

요약

본 고안은 엘시디 백라이트 도광판 제작을 위한 패턴시트에 관한 것으로서, 특히 아크릴 도광판의 반복 생산이 가능케 
하므로서 생산성을 향상케 하고, 또한 그에 따른 원가절감 및 재현성이 우수한 고품질의 아크릴 도광판을 제공하고자 
하는 것이다.

상기 목적을 달성하기 위하여 본 고안은 서스시트상에 드라이 필름을 접착하고, 드라이필름상에 패턴필름을 위치시킨 
다음 노광하고, 노광된 서스시트를 현상.에칭한 다음 탈막하여 무늬가 음각된 패턴시트를 얻고, 상기 패턴시트를 금형
에 장착하여 수지를 주입 사출성형되게 하므로서 아크릴도광판이 제조되게 하는 것이다.

대표도
도 7
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명세서

도면의 간단한 설명

도 1 : 본 고안에서 사용되는 서스시트 사시도.

도 2 : 본 고안에서 사용되는 서스시트 세정작업부의 사시도.

도 3 : 본 고안에서 사용되는 서스시트 건조작업부의 사시도.

도 4 : 본 고안에서 사용되는 서스시트상에 드라이 필름을 접합하기 위한 라미네이팅부의 구성도.

도 5 : 본 고안에서 실시되는 노광작업부의 구성도.

도 6 : 본 고안에서 실시되는 현상.에칭부의 구성도.

도 7 : 본 고안에서 사용되는 도광판 사출부의 구성도.

도 8 : 본 고안에서 얻어진 아크릴 도광판의 사시도.

도 9 : 본 고안의 패턴시트를 금형에 장착하기 위한 구성도.

< 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

(10)--서스시트 (11)--패턴시트

(20)--세정작업부 (21)--살수기

(30)--건조부 (31)--열풍건조기

(40)--라미네이팅작업부 (41)--드라이필름

(42)--밀착롤러 (50)--노광작업부

(51)--노광기 (52)--패턴필름

(60)--현상.에칭작업부 (61)--무늬

(70)--사출성형부 (71)--금형

(80)--도광판 (81)--돌출형무늬

고안의 상세한 설명

    고안의 목적

    고안이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 고안은 엘시디 백라이트(LCD Back Light)에 사용되는 양각 도광판 제작을 위한 패턴시트에 관한 것으로서, 특히 
서스(Sus)시트상에 드라이필름(Dry Film)을 접착한 다음 노광하고, 현상.에칭작업하여 패턴시트를 얻고, 상기 패턴시
트를 금형에 부착한 다음 사출기로 사출하여 원하는 형태의 아크릴 도광판을 얻을 수 있도록 한 것이다.
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종래 사용되고 있는 도광판의 제조는 대략 다음과 같이 된다.

즉 에칭용 코아금형에 경면가공한 다음 세척 건조하고 세척된 표면에 액상의 감광액을 도포 건조하고, 상기 건조된 감
광액을 노광한 다음 현상.에칭작업하고, 다시 세척하여 탈막 건조한 다음 검사 후 이상이 없으면 금형 코아에 장착하고, 
사출하여 도광판을 제조하게 된다.

상기한 경우 도광판을 제조하기 위하여 금형에 에칭하는 제작공정에 복잡성과 재현성이 없어 생산성 향상에 장애가 되
고 있다.

또한 서스(Sus)시트를 사용하더라도 서스시트상에 액상인 감광액의 도포수단으로서 서스시트를 회전도포기에 안치한 
다음 그 위에 감광액을 도포하고, 동시에 회전도포기를 고속으로 회전시켜 원심력에 의해 액상인 감광액이 펴지면서 표
면에 도포되게 하는 수단이나 감광액의 균일한 도포가 어렵고, 그로 인한 재현성 및 불량의 발생율이 높게 되는 등의 문
제점이 있는 것이었다.

또다른 예로서 도광판의 일측면에 산란제잉크가 인쇄되게 하는 방법이 있으나 인쇄시 야기되는 인쇄불량, 생산성 저하 
및 원가상승의 문제가 있는 것이었다.

    고안이 이루고자 하는 기술적 과제

본 고안은 이러한 종래의 제반 문제점을 시정하고자 엘시디 백라이트에 사용되는 도광판을 제조함에 있어서, 작업성이 
우수하면서 불량이 적고, 또한 원가절감과 재현성이 우수한 도광판을 제공하고자 하는 것이다.

상기 목적을 달성하기 위하여 서스(Sus)시트를 경면가공한 다음 세척 건조하고, 세척건조된 서스시트에 드라이필름을 
접착한 다음 노광하고, 노광된 서스시트를 현상.에칭작업 후 탈막하여 패턴시트를 얻고, 상기 패턴시트를 건조한 다음 
검사하고, 이상이 없으면 금형코아에 장착, 사출성형하여 도광판이 제조되게 하는것이다.

상기 공정에서 서스시트상에 드라이필름을 접착하고자 할때 밀착롤러의 온도는 대략 40∼150℃로 유지되게 하는 것이 
이상저이며, 노광시간은 30∼300초 정도가 적합하다.

    고안의 구성 및 작용

이하 본 고안의 실시예를 첨부도면에 따라 상세히 설명하면 다음과 같다.

에칭용 서스(Sus)시트(10)에 경면가공을 하여 표면이 매끈하게 가공한 다음 경면가공된 에칭용 서스(Sus)시트(10)
를 세정작업부(20)로 이송시킨 후 세정작업부 (20)에 장치된 살수기(21)를 통하여 살수되는 순수물로 경면가공된 서
스시트(20)의 표면을 불순물이나 이물질이 없게 깨끗히 세척하고, 세척완료된 서스시트(10)를 건조부(30)로 옮겨 세
척된 서스시트(10) 표면에 부착된 물기를 완전히 건조시키며, 이때 건조기는 열풍을 이용한 열풍건조기(31)를 사용하
였다.

상기에서와 같이 경면가공 완료된 에칭용 서스시트(10) 표면을 이 물질이 없게 세척 건조된 서스시트(10)를 라미네이
팅 작업부(40)로 옮겨 서스시트(10)상에 드라이 필름(41)이 접착되게 한다.

이때 서스시트(10)상에 롤상태로 권취된 드라이필름(41)이 접착되게 하는 수단으로서는 도4에서와 같이 서스시트(1
0)가 밀착롤러(42) 사이를 통과되게 하면서 권취롤러(43)에 권취된 드라이필름(41)이 서스시트(10) 표면에 접착되
게 한다.

이때 서스시트(10)상에 드라이필름(41)의 원활한 접착을 위하여 밀착롤러(42)의 온도를 약 40∼150℃ 정도로 가열
되게 하는 것이 밀착성과 균일한 접착이 되게 하는데에 이상적이다.

상기에서와 같이 서스시트(10)상에 드라이필름(41)의 접착이 완료되면 접착과정에서 가열된 서스시트(10)를 자연냉
각되게 한 다음 노광작업부(50)로 옮겨 노광작업되게 하며 노광작업은 다음과 같이 된다.
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즉 도5에서와 같이 노광기(51)상에 형상을 내고자하는 패턴필름(52)을 먼저 올려놓고 그 위에 드라이필름(41)이 접
착된 서스시트(10)를 안치한다.

이때 노광기(51)상에 안치되는 패턴필름(52)의 인쇄면이 윗쪽으로 향하게 하여 인쇄면이 서스시트(10)에 접착된 드
라이필름(41)과 접하게 하는 것이 바람직하다.

상기한 상태에서 노광기(51) 아랫쪽에 위치한 노광기램프(53)를 점등시켜 빛이 발산되게 하므로서 노광되게 하며, 이
때 노광시간은 대략 30∼300초 정도 실시한다.

상기에서와 같이 노광이 완료되면 실온에서 일정시간 방치한 후 현상.에칭작업부(60)로 옮겨 드라이필름(41)과 패턴
필름(52)이 접합된 서스시트(10)를 현상 및 에칭한다.

이때 현상 조건은 탄산나트륨과 물이 적합한 비율로 혼합된 탄산나트륨수용액을 살수기(62)로 서스시트(10) 표면에 
골고루 살수되게 한 다음 100∼200초 정도 방치 후 검사하고, 원하는 정도의 현상이 완료되면 물로 깨끗이 세척하여 
서스시트(10)상에 잔류하는 현상액을 완전히 세척한다.

상기에서 사용되는 현상액의 조성비율은 탄산나트륨 100에 대하여 물 약 1정도로 혼합사용하며, 상기 혼합조건은 필요
에 따라 조정될 수 있다.

상기에서와 같이 현상이 완료되면 에칭작업을 하여야 하며 에칭작업은 현상완료된 서스시트(10) 표면에 부식액을 살수
한 다음 약 150∼250초 정도 방치시킨 다음 물로 세척하며, 이때 사용되는 부식액은 제2염화철 100% 사용한다.

에칭작업이 완료되면 서스시트(10)를 용기에 넣은 다음 약 40∼50℃ 정도를 유지하는 가성소다액을 주입하고, 약 10
분정도 유지시키면 서스시트(10)상에 접착된 필름들이 분리되게 하여 탈막되게 하므로서 서스티스(10)상에 패턴필름
(52)에 인쇄된 모양의 음각무늬가 형성된 패턴시트(11)를 얻고, 상기 패턴시트(11)를 건조 후 부식상태를 검사하고 
이상이 없으면 패턴시트를 사용한다.

상기에서와 같이 일측 표면에 무늬(61)가 음각된 패턴시트(11)를 도7에서와 같이 사출성형부(70)의 금형(71)에 장
착한 다음 수지액 주입기(72)를 통하여 아크릴수지액이 주입되게 하므로서 고안에서 얻고자 하는 도광판(80)의 제작
이 완료되며, 이때 아크릴 도광판(80)의 일측에는 패턴시트(11)의 부식된 무늬에 의해 미세한 돌출형 무늬(81)가 형
성되게 하여서 된 것이다.

패턴시트(11)를 금형(71)에 고정시키기 위한 수단으로서는 여러 방법이 제공될 수 있으며, 한예로서 도9에서와 같이 
패턴시트(11)를 일측 금형(71)에 위치시킨 다음 테두리에 고정대(74)를 위치시키고 볼트(75)로 체결고정되게 하면 
된다.

이와 같이 구성된 본 고안은 무늬가 음각된 패턴시트(11)를 코아 금형(71)에 장착하여 아크릴 도광판(80)을 반복생산
할 수 있게 되므로 종래와 같이 도광판 일측면에 인쇄하므로 인하여 야기되었던 인쇄 불량이나 생산성 저하및 그에 다
른 원가 상승요인을 해결할 수 있게 된다.

특히 에칭 준비를 위한 과정에서 종래와 같이 감광액을 회전도포기를 이용하여 도포되게 하는 것과는 달리 서스시트 표
면에 드라이필름을 접착 사용케 하므로서 무늬의 균일성 및 재현성이 뛰어난 양질의 제품을 얻을 수 있게 된다.

상기 본 고안의 패턴시트를 제작함에 있어서, 아크릴 도광판에 형성되는 돌출형 무늬의 높이는 5∼50㎛정도로서 높이
는 현상.에칭하는 과정에서 조정하면 원하는 정도의 높이 조절이 가능하다.

또한 본 고안에서 얻어진 아크릴 도광판은 종래 제품에 비하여 약 10%정도의 고효율을 나타낼 수 있게 된다.

    고안의 효과
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이상 설명한 바와 같이 본 고안은 엘시디 백라이트에 사용되는 도광판을 제조함에 있어서 서스시트상에 드라이필름을 
접목하여 패턴시트를 얻고, 상기 패턴시트를 금형에 장착하여 사출성형되게 하므로서 아크릴 도광판을 반복하여 생산할 
수 있게 되므로 생산성 향상과 원가절감 및 제품의 불량을 방지할 수 있게 되는 등의 효과가 있는 것이다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.

    
에칭용 서스(Sus)시트(10) 일측을 경면가공한 후 세척건조하고, 상기 경면가공된 서스시트(10) 표면에 드라이필름(
41)을 접착하고, 상기 드라이필름(41)이 접착된 서스시트(10)에 무늬가 인쇄된 패턴필름(52)을 위치시킨 다음 노광
하고, 노광된 서스시트(10)를 현상.에칭한 다음 탈막하여 무늬가 음각된 패턴시트(11)를 얻고, 상기 패턴시트(11)를 
금형(71)에 장착한 다음 아크릴 도광판(80)이 사출성형되게 하므로서 일측면에 양각 돌출무늬가 형성되게 하여서 됨
을 특징으로 하는 엘시디 백라이트 도광판 제작을 위한 패턴시트.
    

도면
도면 1

도면 2

 - 5 -



등록실용신안 20-0270488

 
도면 3

도면 4

도면 5

 - 6 -



등록실용신안 20-0270488

 
도면 6

도면 7

 - 7 -



등록실용신안 20-0270488

 
도면 8

도면 9

 - 8 -



专利名称(译) LCD背光模板

公开(公告)号 KR200270488Y1 公开(公告)日 2002-04-03

申请号 KR2020020000936 申请日 2002-01-11

[标]申请(专利权)人(译) JEONG HAN SU
Jeonghansu
崔洙
蔡苏IN

申请(专利权)人(译) Jeonghansu
Choesu的

当前申请(专利权)人(译) Jeonghansu
Choesu的

[标]发明人 JEONG HAN SU
정한수
CHOI SOO IN
최수인

发明人 정한수
최수인

IPC分类号 G02F1/1335

代理人(译) BAEK HONG KEE

摘要(译)

本发明涉及提高生产率作为涉及用于LCD背光导向板制造的图案板的发
明，因为它使得可以并且另外提供高质量的丙烯酸光导板，具有优异的
再现性和成本降低。一样。为了实现上述目的，本发明的悬浮薄膜将干
燥薄膜粘附到悬浮片状物上的现象在将图案薄膜定位在干燥薄膜上并暴
露之后暴露出来。在蚀刻之后，获得了talum膜和其中雕刻图案的图案
片。由于将相同的图案片安装到模具上并使树脂注射成型，因此制造了
树脂。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/cb94cfb1-81a1-48e9-af99-529792f1e047

