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(54)액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치

요약

액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치는 소정의 몰드프레임이 안착되는 안착판과 안착판 하측에 설치되어 안착판

을 직선 왕복이동시키는 컨베이어밸트와 안착판 상부에 형성되어 몰드 프레임의 크기에 따라 고정위치가 가변되는 

복수개의 안착수단 및 안착판 하부에 체결회전볼트를 매개로 연결되어 안착판이 회전되도록 형성된 회전판을 포함한

다. 여기서, 안착수단의 고정위치를 가변 고정시킬 수 있도록 안착판 상부에 소정 이격되어 형성된 복수개의 가변고

정홀이 형성된 것이 바람직하다. 그리고, 안착판은 그 중심부에 회전판과 연결되어 안착판의 회전을 가이드하는 복수

개의 회전가이드수단이 추가로 포함된 것이 바람직하다. 또한, 회전가이드수단은 회전판에 연결되어 회전하도록 회

전판 중심부에 소정의 깊이를 갖고 형성된 원형의 회전가이드홈이 형성된 것이 바람직하다. 나아가, 회전판 양측부에

는 회전판 측부를 가이드하기위해 복수개의 가이드롤러가 형성된 것이 바람직하다.

대표도

도 2

색인어

백라이트유닛, 컨베이어밸트, 회전

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 종래의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치를 보여주는 도면,
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도 2는 본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치의 분해사시도,

도 3a는 도 2에 도시된 안착판이 회전되기 전의 상태를 보여주는 도면,

도 3b는 도 2에 도시된 안착판이 소정의 각도로 회전된 것을 보여주는 도면,

도 4a는 도 2에 도시된 안착판의 안착수단이 최외측에 고정된 상태를 보여주는 도면,

도 4b는 도 2에 도시된 안착판의 안착수단이 최내측에 고정된 상태를 보여주는 도면,

도 5는 도 2에 도시된 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치의 안착판과 회전판의 결합을 보여주는 측단면도이다.

< 도면의 주요부분에 대한 부호설명 >

20 : 백라이트유닛 제조장치 210 : 안착판

211 : 안착수단 212 : 고정홀

211a, 211b, 211c : 가변고정홀 213 : 고정회전볼트

214 : 끼움홀 217 : 체결회전볼트

218 : 가이드링 230 : 회전판

231 : 회전가이드홈 231a : 가이드면

234 : 회전가이드링 235 : 회전수단

235a : 회전볼 236 : 체결홀

237 : 회전볼트 240 : 가이드롤러

270 : 컨베이어밸트 280 : 가이드부재

300 : 몰드프레임

고안의 상세한 설명

고안의 목적

고안이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 고안은 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치에 관한 것으로, 보다 상세하게는 소정 크기의 몰드프레임을 안착

하고, 그 안착판이 회전 가능하도록 한 액정표시장치의 백라이트유닛의 제조장치에 관한 것이다.

일반적으로 백라이트유닛은 액정표시장치에 있어서 반드시 필요한 핵심부품으로, 이러한 백라이트유닛은 액정표시

장치의 페널(panel) 전체에 고르게 빛을 전달하는 조립장치로 사용되며, 상기 액정표시장치의 패널에서는 투과되는 

빛의 양을 일정하게 조절하여 화상을 표시한다.

상기와 같은 백라이트유닛을 조립하기 위한 제조라인에서는 컨베이어밸트를 형성한 제조장치를 사용하여 각 공정라

인을 연결하여 조립공정을 수행한다.

또한, 현재의 생산방법으로는 컨베이어밸트 또는 작업대에서 작업자가 수작 업으로 백라이트유닛의 각 부품들을 이

동하면서 조립하고 있다.
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도 1에서 보면, 종래의 백라이트유닛의 제조장치(100)는 컨베이어밸트(110)와 컨베이어밸트(110) 양측을 가이드하

는 가이드부재(120)와 컨베이어벨트(110) 상부에 위치하는 상판(130) 및 상판(130)에 형성되어 소정의 몰드프레임(

150)을 안착 가이드하는 안착장치(140)로 구성된다.

종래의 백라이트유닛 제조장치(100)을 사용하여 각 제조공정라인을 연결하도록 이송하는 방법은 다음과 같다.

백라이트유닛을 제조하기 위하여 상판(130)에 고정되있는 안착장치(140)에 소정 크기를 갖는 몰드프레임(150)을 안

착시킨 후, 상기 몰드프레임(150) 상부에 소정의 부품을 결합하기 위해 일정 방향으로 컨베이어밸트(110)의 이동에 

의해 이송된다.

컨베이어밸트(110) 상부에 안착되어 이송시 상판(130) 양측에 가이드부재(120)가 설치되어 이송중 상판(130)이 틀

어짐이 발생하지 않도록 가이드한다.

몰드프레임(150)이 안착되어진 상판(130)은 다음 공정으로 이송되어 몰드프레임(150) 상부에 반사판(미도시)을 설

치하고, 상기 반사판(미도시)이 설치된 후, 다음 공정에서는 형광램프(미도시)를 반사판(미도시) 소정위치에 결합하게

되는데, 이때, 이송되는 방향에 수직으로 반사판(미도시)을 위치하여 공정을 진행하여야 한다.

또한, 수직으로 상판(130)을 회전시킬 경우 작업자의 수작업에 의해 진행되 게 된다. 그 후, 다시 상판(130)을 원위치

로 위치시키며, 도광판(미도시) 과 확산판(미도시)과 수평·수직 프리즘시트(미도시) 및 보호시트(미도시)를 조립함

으로써 백라이트유닛의 제조공정이 마무리된다.

그러나, 종래의 백라이트유닛의 제조장치(100)는 상판(130)에 고정된 안착장치(140)에 몰드프레임(150)을 안착시키

므로, 몰드프레임(150)의 크기가 다양한 경우 그를 수용할 수가 없으며, 또한, 컨베이어밸트(110)를 사용하여 이송시

발생하는 진동에 의한 영향으로 이송되어지는 상판(130)에 가해지는 진동과 그 진동으로 인해서 이송시 상판(130) 

양측을 가이드하는 가이드부재(120)와의 접촉으로 인해 상판(130)에 안착된 몰드프레임(150)의 틀어짐이 발생하는 

문제점이 있다.

그리고, 각 제조공정 상의 특성상, 예를 들어 반사판(미도시) 상면에 형광램프(미도시)를 설치할 경우 반사판(미도시)

이 설치된 몰드프레임(150)을 작업자의 수작업으로 부품이 위치되는 곳으로 이동하여 조립하여야 하는 문제점이 있

다.

고안이 이루고자 하는 기술적 과제

상술한 바와 같은 문제점을 감안하여 안출한 본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치는 안착판에 안착되는

몰드프레임의 다양한 크기를 수용할 수 있도록 위치가 가변되어 안착 고정할 수 있는 안착수단을 안착판 상면에 복수

개로 형성하고, 안착판 하부에 회전판을 형성하여 안착판이 회전가능하도록 하며, 상기 회전판이 컨베이어밸트 상부

에 안착되어 이송시 가이드부재와의 충돌로 인한 영향을 방지하기 위해 회전판 양측부에 복수개의 가이드롤러를 형

성하여 백라이트유닛 제조공정시 안착판에 안착된 몰드프레임의 틀어짐을 방지하고, 몰드프레임을 수직으 로 배치시

회전수단을 설치함으로써 손쉽게 작업할 수 있도록 한 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치에 관한 것이다.

고안의 구성 및 작용

본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치는 소정의 몰드프레임이 안착되는 안착판과 상기 안착판 하측에 설

치되어 상기 안착판을 직선 왕복이동시키는 컨베이어밸트와 상기 안착판 상부에 형성되어 상기 몰드 프레임의 크기

에 따라 고정위치가 가변되는 복수개의 안착수단 및 상기 안착판 하부에 체결회전볼트를 매개로 연결되어 상기 안착

판을 회전시키는 회전판을 포함한다.

여기서, 상기 안착수단의 고정위치를 가변 고정시킬 수 있도록 안착판 상부에 소정 이격되어 형성된 복수개의 가변고

정홀이 형성된 것이 바람직하다.

그리고, 상기 안착판에는 상기 안착판의 회전을 가이드하는 복수개의 회전가이드수단이 추가로 포함된 것이 바람직

하다.

또한, 상기 회전가이드수단은 상기 회전판에 연결되어 회전하도록 상기 회전판 중심부에 소정의 깊이를 갖고 형성된 

원형의 회전가이드홈이 형성된 것이 바람직하다.
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그리고, 상기 회전가이드수단은 상기 회전가이드홈에 지지되어 가이드되되 상기 회전가이드수단 하부에 형성되는 회

전회전볼이 상기 회전가이드홈의 가이드면에 지지되어 회전되는 것이 바람직하다.

나아가, 상기 회전판 양측부에는 상기 회전판 측부를 가이드하기위해 복수개의 가이드롤러가 형성되고, 상기 복수개

의 가이드롤러는 상기 회전판 양측부에 형 성되는 가이드부재에 접촉되어 소정의 방향으로 구름동작을 하는 것이 바

람직하다.

이하, 상기와 같이 구성되는 본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치를 첨부된 도 2 내지 도 5를 참고하여 

보다 상세히 설명하면 다음과 같다.

도 2에 도시된 바와같이 본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치(200)는 소정의 몰드프레임(300)이 안착

되는 안착판(210)과 상기 안착판(210) 하측에 설치되어 상기 안착판(210)을 직선 왕복이동시키는 컨베이어밸트(270

)와 상기 안착판(210) 상부에 형성되어 상기 몰드프레임(300)의 크기에 따라 고정위치가 가변되는 복수개의 안착수

단(211) 및 상기 안착판(210) 하부에 체결회전볼트(217)를 매개로 연결되어 상기 안착판(210)을 회전시키는 회전판(

230)을 포함한다.

여기서, 상기 안착수단(211)의 고정위치를 가변 고정시킬 수 있도록 안착판(210) 상부에 소정 이격되어 형성된 복수

개의 가변고정홀(211a, 211b, 211c)이 형성된 것이 바람직하다.

그리고, 상기 안착판(210)에는 상기 안착판(210)의 회전을 가이드하는 복수개의 회전가이드수단(235)이 추가로 포

함된다.

또한, 상기 복수개의 회전가이드수단(235)은 그 몸체 하부에 롤링되는 회전볼(235a)이 형성되고, 상기 안착판(210) 

중심부에 형성되는 고정홀(212)에 체결되어 고정된다.

나아가, 상기 고정홀(212)에 체결된 상기 회전가이드수단(235)은 그 몸체 하부의 회전볼(235a)이 상기 회전판(230)

에 소정의 깊이를 갖고 원형으로 형성되는 회전가이드홈(231)에 접촉되어 지지됨과 아울러 회전된다.

여기서, 상기 회전가이드수단(235)은 상기 회전가이드홈(231)에 지지되어 가이드되되 상기 회전가이드수단(235) 하

부에 형성되는 회전볼(235a)이 상기 회전가이드홈(231)의 가이드면(231a)에 지지되어 회전된다.

그리고, 상기 안착판(210)은 그 중앙에 형성되는 끼움홀(214)과 상기 회전판(230) 중앙의 체결홀(236)을 체결회전볼

트(217)를 사용해 체결한다.

또한, 상기 끼움홀(214)에 체결회전볼트(217)를 체결할 경우 체결회전볼트(217)에 가이드링(218)을 형성하고, 다음 

상기 회전판(230) 중앙의 체결홀(236) 주위에 회전가이드링(234)을 형성하여 상기 안착판(210)과 상기 회전판(230)

을 결합한다.

나아가, 상기 회전판(230) 양측부에는 상기 회전판(230) 양측부를 가이드하기위해 복수개의 가이드롤러(240)가 형

성되고, 상기 복수개의 가이드롤러(240)는 상기 회전판(230) 양측부에 형성되는 가이드부재(280)에 접촉되어 소정의

방향으로 구름동작을 한다.

다음은 상기와 같은 구성을 갖는 본 고안의 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치(200)의 동작에 대해서 좀더 상세

하게 설명하고자 한다.

액정표시장치의 백라이트유닛은 싸이드 타잎의 광원(미도시)과, 반사판(미도시)과 도광판 (미도시)및 다매의 시트류(

미도시)가 몰드프레임(300)에 순차적으로 적층되는 구성을 갖는다.

상기와 같은 구성을 갖는 백라이트유닛을 제조하기 위해서는 순차적으로 각 공정을 수행하도록 한다.

먼저, 소정 크기를 갖는 몰드프레임(300)을 안착판(210)에 안착시키는 과정은 다음과 같다.

도 2를 참조하면, 순차적인 공정을 수행하기 위해 제조하고자하는 백라이트유닛의 크기에 맞는 몰드프레임(300)을 

준비한 다음, 그 크기에 맞도록 안착판(210) 상부에 형성된 다수개의 가변고정홀(211a, 211b, 211c)에 복수개의 안

착수단(211)을 고정하도록 고정회전볼트(213)를 사용해 고정한다. 그 후, 고정된 안착수단(211)에 준비된 몰드프레

임(300)을 안착시킨다.
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여기서, 도 3a 및 3b에 도시된 바와 같이 몰드프레임(300)이 큰 경우는 안착판(300)의 최외측에 위치되는 가변고정

홀(211a)에 안착수단(211)을 고정하여 안착시키며, 크기가 작은 몰드플레임(400)의 경우 최내측에 위치되는 가변 고

정홀(211c)에 안착수단(211)을 고정하여 원하는 몰드프레임(400)을 안착하도록 한다.

그러므로, 안착판(210) 상면에 사방위치에 형성되는 가변고정홀(211a, 211b, 211c)에 안착수단(211)을 고정하게 됨

으로써 크기가 다른 종류의 몰드프레임(300, 400)을 안정적으로 안착시킬 수 있다.

도 4a 내지 5를 참고하면, 상기 안착판(210)의 안착수단(211)에 몰드프레임(300)을 안착한 후, 컨베이어밸트(270)는

소정의 공정을 수행하기 위해 일정 방향으로 동작하고 이에 따라 상기 안착판(210)은 다음 공정 위치에 위치하게 된

다.

여기서, 상기 안착판(210) 상부에 안착된 몰드프레임(300)에 소정의 부품을 형성하는 공정을 진행하고, 상기 공정을 

끝마친 후에는 다시 컨베이어밸트(270)의 동작에 의해서 그 다음 공정을 수행하기 위해 안착판(210)을 이송시킨다.

이때, 도 4b에서 보면, 공정조건에 따라 상기 몰드프레임(300)을 소정의 각도로 회전시켜 위치해야 하는 경우 작업자

는 안착판(210)의 소정 위치를 밀어 공정조건에 맞는 각도로 상기 안착판(210)을 회전시킨다.

여기서, 상기 안착판(210)을 회전시키는 과정을 도 5을 참고로 설명하면 다음과 같다.

작업자가 소정의 힘을 가해 상기 안착판(210)을 소정의 방향으로 밀면 안착판(210)과 회전판(230) 중앙을 체결하는 

체결회전볼트(217)를 중심점으로 하여 안착판(210)은 원형으로 회전한다.

상기 안착판(210)에 관통되어 형성되는 회전가이드수단(235) 하단부에 형성되는 회전볼(235a)이 회전판(230) 상부

에 소정의 깊이로 형성되는 회전가이드홈(231)에 접촉된다.

또한, 상기 회전가이드홈(231)에 접촉된 회전가이드수단(235)의 회전볼(235a)이 회전함으로써 소정의 각도로 안착

판(210)을 회전시킨다.

그리고, 상기와 같이 회전시킬 경우, 안착판(210)의 체결되는 체결회전볼트(217)에 형성되는 가이드링(218)과 회전

판(230) 체결홀(236) 주위에 형성되어 체결회전볼트(217)와 체결되는 회전가이드링(234)이 설치됨으로써 안착판(2

10)의 회전을 원활하게 한다.

상기와 같이 안착판(210)을 소정의 각도로 회전시켜 공정조건에 부합하는 위치에 위치시킨 후, 소정의 공정을 수행하

고, 이어 다음 공정을 수행하기 위하여 공정조건에 맞게 상기와 마찬가지로 안착판(210)을 회전시켜 소정의 위치에 

설정되도록 회전시킨다.

그 후, 백라이트유닛 제조장치(200)는 컨베이어밸트(270)에 의해 다음 공정으로 안내하기 위하여 이송된다.

도 4a 및 4b에서 보면, 상기와 같은 순차적인 공정을 하기 위해 이송되어지는 회전판(230)은 이송시 컨베이어밸트(2

70)에서 이탈되는 것을 방지하고, 이동방향을 가이드하기 위해 회전판(230) 양측부에 가이드부재(280)가 설치된다.

여기서, 상기 회전판(230) 양측부에는 상기 가이드부재(280)에 접촉하여 진행방향으로 가이드하도록 복수개의 가이

드롤러(240)가 형성되며, 컨베이어밸트(270)의 동작에 의하여 회전판(230)이 일정 방향으로 이동할 경우 상기 복수

개의 가이드롤러(240)가 가이드부재(280)에 접촉과 동시 회전하면서 이송되므로 이송시 회전판(230) 상부의 안착판

(210)에 진동에 의한 영향을 최소화할 수 있다.

고안의 효과

이상 살펴본 바와 같이, 본 고안에 따른 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치에 의하면, 몰드프레임을 안착시킬 수

있도록 안착판 상면에 복수개의 안착수단을 형성하고, 상기 안착수단의 위치를 가변시킬 수 있도록 가변지지홀을 형

성함으로써, 다양한 크기의 몰드프레임을 안착할 수 있는 효과가 있다.

그리고, 안착판 중심부에 회전가능한 회전볼을 형성하는 회전수단을 설치하고, 안착판 하부에 설치되는 회전판에 상

기 회전수단이 회전하도록 가이드하는 회전 가이드홈을 형성하여 상기 안착판을 회전시킬 수 있도록 함으로써, 회전

기능 없이 작업자의 수작업에 의하여 발생하는 몰드프레임의 틀어짐에 의한 제품불량을 방지할 수 있다.
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또한, 회전판 양측부에 회전되는 가이드롤러를 복수개로 형성하여 회전판 양측에 형성되는 가이드부재에 접촉되어 

이송되므로 컨베이어밸트의 동작에 의한 진동을 최소화시킬 수 있는 효과가 있다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
소정의 몰드프레임이 안착되는 안착판;

상기 안착판 하측에 설치되어 상기 안착판을 직선 왕복이동시키는 컨베이어밸트;

상기 안착판 상부에 형성되어 상기 몰드 프레임의 크기에 따라 지지위치가 가변되는 복수개의 안착수단; 및

상기 안착판 하부에 체결회전볼트를 매개로 연결되어 상기 안착판을 회전시키는 회전판을 포함하는 것을 특징으로 

하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

청구항 2.
제 1항에 있어서, 상기 안착수단의 지지위치를 가변 고정시킬 수 있도록 안착판 상부에 소정 이격되어 형성된 복수개

의 가변고정홀이 형성된 것을 특징으로 하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

청구항 3.
제 1항에 있어서, 상기 안착판에는 상기 안착판의 회전을 가이드하는 복수개의 회전가이드수단이 추가로 포함된 것을

특징으로 하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

청구항 4.
제 3항에 있어서, 상기 회전가이드수단은 상기 회전판에 연결되되 상기 회전 판 중심부에 소정의 깊이를 갖고 형성된

원형의 회전가이드홈에 지지되어 가이드되는 것을 특징으로 하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

청구항 5.
제 4항에 있어서, 상기 회전가이드수단은 상기 회전가이드홈에 지지되어 가이드되되 상기 회전가이드수단 하부에 형

성되는 회전회전볼이 상기 회전가이드홈의 가이드면에 지지되어 회전되는 것을 특징으로 하는 액정표시장치의 백라

이트유닛 제조장치.

청구항 6.
제 1항에 있어서, 상기 회전판 양측부에는 상기 회전판 양측부를 가이드하기위해 복수개의 가이드롤러가 형성된 것을

특징으로 하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

청구항 7.
제 6항에 있어서, 상기 복수개의 가이드롤러는 상기 회전판 양측부에 형성되는 가이드부재에 접촉되어 소정의 방향

으로 구름동작을 하는 것을 특징으로 하는 액정표시장치의 백라이트유닛 제조장치.

도면



등록실용 20-0351392

- 7 -

도면1

도면2



등록실용 20-0351392

- 8 -

도면3a

도면3b

도면4a



등록실용 20-0351392

- 9 -

도면4b

도면5



专利名称(译) 一种液晶显示器的背光单元制造设备

公开(公告)号 KR200351392Y1 公开(公告)日 2004-05-22

申请号 KR2020040006502 申请日 2004-03-10

[标]申请(专利权)人(译) HANSOL技术株式会社

申请(专利权)人(译) 韩松工艺有限公司

当前申请(专利权)人(译) 韩松工艺有限公司

[标]发明人 LEE KYUNGYUEL

发明人 LEE,KYUNGYUEL

IPC分类号 G02F1/13

CPC分类号 G02F1/1303 G02F1/1335 G02F2001/133322 H01L21/6773

代理人(译) PARK，常树

外部链接 Espacenet

摘要(译)

液晶显示器制造装置的背光单元包括预定的模框，该模框是旋转板，其
形成为连接在多个座位装置和着陆板的下部，其中固定位置根据介质的
大小而变化。紧固旋转螺栓和着陆板旋转的沉降着陆板和模架框架在直
线往复运动中的关键是在着陆板的上部形成传送带秤和着陆板安装在着
陆板上板下侧。这里，座位装置的固定位置可以被称为期望的多个可变
固定孔，其在上部与预定位置分开为了固定而形成的着陆板的一部分形
成。并且着陆板的旋转与着陆板连接到旋转板到中心部分可以被称为理
想的多个旋转引导装置被引导另外包括在内。此外，旋转引导装置的旋
转板中心部分中的预定深度连接到旋转板，旋转板旋转可以被称为形成
具有并形成的圆形旋转引导槽。此外，旋转板两侧的旋转板侧可以称为
理想的多个导辊，以便引导。背光单元，传送带秤和回转 。
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