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요약

영상의 표시품질을 향상시킨 액정표시장치가 개시되어 있다. 액정을 배향하기 위해 배향막에 배향홈을 형성할 때, 배

향막으로부터 발생한 이물질이 영상이 디스플레이 되는 화소 영역의 내부로 유입되지 않도록 스페이서의 배치 및 형

상을 변경시킨다. 스페이서와 화소 영역이 이루는 간격이 스페이서에 부착된 이물질의 길이 보다 넓도록 하여 스페이

서에 부착된 이물질이 화소 영역 내부로 유입되지 않도록 한다. 또한, 스페이서의 형상을 다각 기둥 형상으로 형성하

여 배향막으로부터 분리된 이물질이 스페이서에 부착되지 않도록 하여 이물질이 화소 영역 내부로 유입되지 않도록 

하여 영상의 표시품질을 향상시킨다.

대표도

도 1

색인어

액정표시장치, 배향막, 스페이서

명세서

도면의 간단한 설명
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도 1은 본 발명의 제 1 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다.

도 2는 도 1에 도시된 제 1 기판을 도시한 평면도이다.

도 3은 도 2의 제 1 화소 영역에 화소전압을 인가하는 화소전압 전달부의 개념도이다.

도 4는 도 1에 도시된 제 2 기판을 도시한 개념도이다.

도 5는 본 발명의 제 2 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다.

도 6은 도 5의 내부 구조를 도시한 단면도이다.

도 7은 도 6의 A 부분 확대도이다.

도 8은 본 발명의 제 3 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다.

도 9는 도 6의 B 부분 확대도이다.

도 10은 도 8에 도시된 스페이서의 다른 실시예를 도시한 개념도이다.

도 11은 본 발명의 제 4 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다.

도 12는 도 11의 내부를 도시한 단면도이다.

도 13은 도 11의 C 부분 확대도이다.

도 14는 본 발명의 제 5 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다.

도 15는 도 14의 D 부분 확대도이다.

도 16은 도 14에 도시된 스페이서의 다른 실시예를 도시한 개념도이다.

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 액정표시장치에 관한 것으로, 보다 구체적으로는 액정을 배향하기 위해 배향막에 배향홈을 형성하는 과정

에서 발생한 이물질이 화소 영역으로 유입되는 것을 방지하여 영상의 품질을 향상시킨 액정표시장치에 관한 것이다.

일반적으로, 액정표시장치(Liquid Crystal Display device, LCD)는 액정(Liquid Crystal, LC)으로 영상을 디스플레

이 한다. 영상을 디스플레이하기 위해, 액정표시장치는 액정표시패널(Liquid Crystal Display panel, LCD panel) 또

는 액정표시패널로 광을 공급하는 백라이트 어셈블리(back-light assembly)를 포함한다. 종래 액정표시패널은 제 1 

기판(first substrate), 제 2 기판(second substrate) 및 액정을 포함한다. 제 1 기판 및 제 2 기판은 상호 마주보도록 

배치되며, 액정은 제 1 기판 및 제 2 기판의 사이에 개재된다.

제 1 기판은 복수개로 이루어진 제 1 화소 영역을 포함하고, 제 2 기판은 제 1 화소 영역들과 마주보는 제 2 화소 영

역을 포함한다. 제 1 화소 영역으로는 서로 다른 레벨을 갖는 화소전압이 인가되고, 제 2 화소 영역으로는 일정한 레

벨을 갖는 공통전압이 인가된다. 액정은 각 화소전압 및 공통전압의 전위차에 의하여 서로 다르게 배열된다. 액정은 

배열에 따라서 광투과도가 변경되고, 액정표시장치는 각 화소전극에서의 광투과도를 조절하여 영상을 디스플레이 한

다.

한편, 종래 액정표시패널의 디스플레이 품질은 제 1 기판 및 제 2 기판 사이에 형성된 셀 갭(cell gap)에 따라서 크게 
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영향 받는다. 종래 액정표시패널은 제 1 기판 및 제 2 기판 사이의 셀 갭을 균일하게 유지하기 위해 스페이서(spacer)

를 사용한다. 스페이서는 감광막을 기둥 형상으로 패터닝 한 기둥 스페이서(column spacer)가 널리 사용되고 있다. 

기둥 스페이서는 제 1 기판 또는 제 2 기판 중 어느 한쪽에 형성된다.

한편, 제 1 기판 및 제 2 기판에 주입된 액정을 배향하기 위해 제 1 기판 및 제 2 기판에는 각각 배향막이 형성되고, 

배향막에는 러빙 공정에 의하여 배향홈이 형성된다.

그러나, 러빙 공정에 의하여 배향막에 배향홈을 형성할 때, 기둥 스페이서의 표면에는 배향막으로부터 떨어져 나온 

이물질이 다시 부착된다. 그리고, 기둥 스페이서에 부착된 이물질의 전부 또는 일부가 제 1 화소 영역 또는 제 2 화소 

영역의 안쪽으로 유입되어 제 1 화소 영역 및 제 2 화소 영역의 사이에 배치된 액정의 배열을 교란시켜 영상의 품질을

크게 떨어뜨린다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

따라서, 본 발명은 이와 같은 종래 문제점을 감안한 것으로써, 본 발명의 목적은 배향막에 배향홈을 형성하는 과정에

서 발생한 배향막 이물질이 화소 영역의 안쪽으로 유입되는 것을 방지하여 영상의 품질 저하를 방지한 액정표시장치

를 제공한다.

발명의 구성 및 작용

이와 같은 본 발명의 목적을 구현하기 위하여, 본 발명은 제 1 투명기판, 제 1 투명기판에 형성된 제 1 화소 영역 및 

제 1 화소 영역의 상면에 형성되고 제 1 방향으로 정렬된 제 1 배향홈이 형성된 제 1 배향막을 포함하는 제 1 기판, 제

1 투명기판과 마주보는 제 2 투명기판, 제 2 투명기판에 제 1 화소 영역과 마주보도록 형성된 제 2 화소 영역 및 제 2 

화소 영역의 상면에 형성되고 제 2 방향으로 정렬된 제 2 배향홈이 형성된 제 2 배향막을 포함하는 제 2 기판, 제 1 

화소 영역의 사이에 제 1 단부가 배치되고, 제 2 화소 영역의 사이에 제 1 단부와 대향하는 제 2 단부가 배치된 스페

이서, 제 1 투명 기판 및 제 2 투명 기판의 사이에 개재된 액정을 포함하며, 제 1 화소 영역 및 제 1 단부의 테두리가 

이루는 제 1 거리 및 제 2 화소 영역 및 제 2 단부의 테두리가 이루는 제 2 거리는 스페이서의 측면에 쌓인 이물질의 

길이보다 긴 액정표시장치를 제공한다.

본 발명에 의하면, 액정을 배향하기 위해 배향막에 배향홈을 형성하는 과정에서 부수적으로 발생한 이물질이 화소 영

역으로 유입되는 것을 방지하여 액정표시장치의 표시 품질을 크게 향상시킨다.

이하, 첨부한 도면을 참조하여 본 발명의 바람직한 실시예를 상세히 설명하고자 한다.

실시예 1

도 1은 본 발명의 제 1 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다. 도 2는 도 1에 도시된 제 1 기판을 도시한 평면도

이다. 도 3은 도 2의 제 1 화소 영역에 화소전압을 인가하는 화소전압 전달부의 개념도이다. 도 4는 도 1에 도시된 제 

2 기판을 도시한 개념도이다.

도 1을 참조하면, 액정표시장치(600)는 제 1 기판(100), 제 2 기판(200), 스페이서(300) 및 액정(400)을 포함한다.

도 2를 참조하면, 제 1 기판(100)은 제 1 투명기판(110), 제 1 화소 영역(first pixel region ;PR1) 및 제 1 배향막(12

0)을 포함한다. 제 1 화소 영역(PR1)은 제 1 투명기판(110)에 복수개가 형성된다. 예를 들어, 또한, 제 1 화소 영역(P

R1)은 제 1 투명기판(110)에 매트릭스 형태로 배치된다. 1024 ×768의 해상도를 갖는 액정표시장치는 제 1 투명기

판(110)에 1024 ×768 ×3 개의 제 1 화소 영역(PR1)이 형성된다. 참조부호 180으로 도시된 제 1 구동 모듈은 제 1 

화소 영역(PR1)으로 제 1 구동전압(185)을 인가하고, 참조부호 190으로 도시된 제 2 구동 모듈은 제 1 화소 영역(PR

1)으로 제 2 구동전압(195)을 인가한다.

본 실시예에서, 제 1 화소 영역(PR1)에는 화소전극이 배치된다. 화소전극은 투명하고 도전성인 박막으로 이루어진다.

예를 들어, 화소전극은 산화 주석 인듐(Indium Tin Oxide, ITO) 또는 산화 아연 인듐(Indium Zinc Oxide)으로 제작

된다.

화소전극은 화소전압(pixel voltage)을 인가 받는다. 화소전압을 화소전극에 인가하기 위해서 각 화소전극에는 화소

전압 전달부가 연결된다.
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도 2 및 도 3을 참조하면, 화소전압 전달부(130)는 박막 트랜지스터(132) 및 박막 트랜지스터(132)에 화소전압을 인

가하는 제 1 신호선(134) 및 제 2 신호선(136)을 포함한다.

제 1 신호선(134)은 제 1 투명기판(110)에 제 1 방향으로 형성되며, 1024 ×768의 해상도를 갖는 액정표시장치는 7

68 개의 제 1 신호선(134)을 포함한다. 각 제 1 신호선(134)으로부터는 1024 ×3 개의 게이트 전극부(G)가 제 2 방

향으로 연장된다. 제 1 신호선(134)은 저항이 매우 낮은 금속, 예를 들면, 알루미늄, 알루미늄 합금, 구리, 구리 합금 

및 탄탈륨 등으로 이루어지고, 제 1 신호선(134)은 사이 간격이 매우 좁기 때문에 사진-식각 공정에 의하여 정밀하게

형성된다.

제 2 신호선(136)은 제 1 신호선(134)에 대하여 절연되고, 제 1 투명기판(110)에 제 2 방향으로 형성된다. 1024 ×7

68의 해상도를 갖는 액정표시장치는 1024 ×3개의 제 2 신호선(136)을 포함한다. 이때, 각 제 2 신호선(136)은 게이

트 전극부(G)의 사이에 배치된다. 각각의 제 2 신호선(136)으로부터는 768 개의 소오스 전극부(S)가 제 1 방향으로 

연장된다. 소오스 전극부(S)는 제 1 신호선(134)의 사이에 배치된다.

격자 형상으로 배치된 제 1 신호선(134) 및 제 2 신호선(136)에 의하여 둘러싸인 제 1 화소 영역(PR1)의 안쪽에는 

박막 트랜지스터(132)가 배치된다. 박막트랜지스터(132)는 게이트 전극부(G), 채널층(C), 소오스 전극부(S) 및 드레

인 전극부(D)로 구성된다. 채널층(C)은 게이트 전극부(G)의 상면에 배치된다. 채널층(C)과 게이트 전극부(G)는 절연

된다. 채널층(C)에는 소오스 전극부(S) 및 드레인 전극부(D)가 연결되고, 드레인 전극부(D)는 화소전극(138)에 연결

된다.

제 1 배향막(120)은 제 1 화소 영역(PR1)의 상면에 형성된다. 본 실시예에 서, 제 1 배향막(120)은 제 1 화소 영역(P

R1)이 덮이도록 제 1 투명기판(110)의 전면적에 걸쳐 형성된다. 제 1 배향홈(125)은 제 1 배향막(120) 상에 형성되

고, 제 1 방향으로 배향 된다. 제 1 방향은 도 2에 도시된 좌표계의 중점 O로부터 시계 방향으로 45°회전한 방향이

다. 제 2 배향홈(125)은 파일(pile)이 형성된 러빙천이 표면에 부착된 러빙 롤러에 의하여 형성된다.

도 1 및 도 4를 참조하면, 제 2 기판(200)은 제 1 기판(100)과 마주보도록 배치된다. 제 2 기판(200)은 제 2 투명기판

(210), 제 2 화소 영역(second pixel region ;PR2), 공통전극(230) 및 제 2 배향막(220)을 포함한다.

제 2 화소 영역(PR2)은 제 2 투명기판(210)에 형성된다. 제 2 화소 영역(PR2)은 제 2 투명기판(210)을 이루는 여러 

개의 면 중 제 1 화소 영역(PR1)과 마주보는 면에 형성된다. 각 제 2 화소 영역(PR2)은 제 1 화소 영역(PR1)의 위치

에 대응하여 형성된다.

도 3 및 도 4를 참조하면, 공통전극(230)은 제 1 화소 영역(PR1)에 배치된 화소전극(138)과 마주보도록 제 2 투명기

판(210)에 배치된다. 공통전극(230)은 투명하고 도전성인 박막으로 이루어진다. 예를 들어, 공통전극(230)은 산화 주

석 인듐(Indium Tin Oxide, ITO) 또는 산화 아연 인듐(Indium Zinc Oxide)으로 제작된다.

제 2 배향막(220)은 공통전극(230)의 상면에 형성된다. 본 실시예에서, 제 2 배향막(220)은 제 2 공통전극(230)의 상

면에 전면적에 걸쳐 형성된다. 제 2 배향홈(225)은 제 2 배향막(220)에 형성된다. 제 2 배향홈(225)은 제 1 배향홈(1

25)의 제 1 방향과 직교하는 제 2 방향으로 형성된다. 제 2 방향은 도 4에 도시된 좌표계의 중심 O로부터 시계방향으

로 135°회전한 방향이다. 제 2 배향홈(225)은 파일(pile)이 형성된 러빙천이 표면에 부착된 러빙 롤러에 의하여 형

성된다.

이때, 제 1 배향막(120)에 형성된 제 1 배향홈(125) 및 제 2 배향막(220)에 형성된 제 2 배향홈(225)은 상호 90°정

도 엇갈리게 배치된다.

도 1을 다시 참조하면, 스페이서(300)는 제 1 기판(100) 및 제 2 기판(200) 사이에 배치된다. 스페이서(300)는 제 1 

기판(100)의 제 1 화소 영역(PR1)의 사이에 제 1 단부(302)가 배치되고, 제 2 기판(200)의 제 2 화소 영역(PR2)의 

사이에 제 2 단부(304)가 배치된다. 스페이서(300)는 제 1 기판(100) 및 제 2 기판(200)의 사이의 셀 갭이 일정하게 

유지되도록 한다. 본 실시예에서, 스페이서(300)는 제 2 투명기판(220)에 형성된 포토레지스트 박막을 패터닝 하여 

기둥 형상으로 형성한다.

도 1, 도 2 및 도 4를 다시 참조하면, 러빙 롤러에 의하여 제 1 배향막(120)에 제 1 배향홈(125) 및 제 2 배향막(220)

에 제 2 배향홈(225)을 형성하는 과정에서 제 1 배향막(120) 및 제 2 배향막(220)에는 이물질(127,227)이 존재하게 

된다. 이물질(127,227)은 러빙천에 형성된 파일이 제 1 배향막(120) 및 제 2 배향막(220)을 긁어 제 1 배향홈(125) 

및 제 2 배향홈(225)을 형성하는 과정에서 다량 발생한다.

제 1 배향홈(125)을 형성하는 과정에서 발생한 이물질(127)은 제 1 방향으로 이동하다 제 1 방향을 기준으로 스페이

서(300)의 앞쪽에 쌓이게 된다. 이물질(127)의 쌓이는 거리 L2는 약 5㎛ 정도이다. 이때, 이물질(127)의 일부 또는 
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전부가 제 1 화소 영역(PR1)의 내부에 배치될 경우, 제 1 화소 영역(PR2) 중 이물질과 오버랩 된 곳에서는 액정의 배

열이 매우 불안정해져 영상의 표시품질이 크게 저하된다.

또한, 제 2 배향홈(225)을 형성하는 과정에서 발생한 이물질(227)은 제 2 방향으로 이동하다 제 2 방향을 기준으로 

스페이서(300)의 앞쪽에 쌓이게 된다. 이물질의 쌓이는 거리 L3은 약 5㎛ 정도이다. 이때, 이물질의 일부 또는 전부가

제 2 화소 영역(PR2)의 내부에 배치될 경우, 제 2 화소 영역(PR2) 중 이물질과 오버랩 된 곳에서는 액정의 배열이 매

우 불안정해져 영상의 표시품질이 크게 저하된다.

본 실시예에서는 이를 방지하기 위해, 스페이서(300)의 위치가 정밀하게 조절된다. 스페이서(300)는 러빙 방향인 제 

1 방향을 기준으로 이물질(127)이 제 1 화소 영역(PR1) 내부로 유입되지 않도록 제 1 거리 L1 만큼 이격 된다. 본 실

시예에서 제 1 투명기판(110) 상에서 스페이서(300) 및 제 1 화소 영역(PR1)이 이루는 거리 L1은 약 5㎛∼10㎛이다.

스페이서(300) 및 제 1 화소 영역(PR1)이 이루는 거리를 정밀하게 조절함으로써, 스페이서(300)에 부착된 이물질(12

7)이 제 1 화소 영역(PR1)의 내부로 유입되는 것은 방지된다.

또한, 스페이서(300)는 러빙 방향인 제 2 방향을 기준으로 이물질(227)이 제 2 화소 영역(PR2)의 내부로 유입되지 

않도록 제 2 거리 L4 만큼 이격 된다. 본 실시예에서 제 2 투명기판(210) 상에서 스페이서(300) 및 제 2 화소 영역(P

R2)이 이루는 거리 L4는 약 5㎛∼10㎛이다. 스페이서(300) 및 제 2 화소 영역(PR2)이 이루 는 거리를 정밀하게 조절

함으로써, 스페이서(300)에 부착된 이물질(227)이 제 2 화소 영역(PR2)으로 유입되는 것은 방지된다.

도 1을 다시 참조하면, 액정(400)은 제 1 기판(100) 및 제 2 기판(200)의 사이에 개재되어 제 1 기판(100)으로 공급

된 광의 투과율을 정밀하게 조절하여 영상이 디스플레이 될 수 있도록 한다.

본 실시예에 의하면, 배향막에 배향홈을 형성하는 과정에서 발생하여 스페이서의 후면에 적층 된 이물질이 화소 영역

으로 유입되지 않도록 하기 위해 스페이서와 화소 영역의 사이 간격이 조절된다. 이로써, 화소 영역에 유입된 이물질

에 의하여 영상의 디스플레이 품질 저하는 방지된다.

실시예 2

도 5는 본 발명의 제 2 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다. 도 6은 도 5의 내부 구조를 도시한 단면도이다. 도

7은 도 6의 A 부분 확대도이다. 본 실시예에서는 스페이서의 배치 및 형상을 제외하면 실시예 1과 동일하다. 따라서, 

동일한 부재에 대하여는 실시예 1에서와 동일한 참조 번호로 나타내고 그 중복된 설명은 생략하기로 한다.

도 5 내지 도 7을 참조하면, 스페이서(300)는 제 2 기판(200)에 형성된다. 스페이서(300)는 제 2 기판(200)의 제 2 

화소 영역(PR2)의 사이에 배치된다. 스페이서(300)는 제 2 배향막(225) 및 제 2 투명기판(210)의 사이에 배치된다. 

바람직하게 스페이서(300)는 제 2 배향막(225)의 하부에 배치된다. 본 실시예에서, 스페 이서(300)는 원통 기둥 형상

으로 제작된다.

이때, 제 2 배향막(220)의 러빙 방향인 제 2 방향은 도 5에 도시된 좌표계의 원점 O로부터 135°의 방향을 갖고, 스

페이서(300)가 원통 기둥 형상을 가질 경우, 제 2 배향막(220)으로부터 발생한 이물질(227)은 스페이서(300)에 제 2

방향과 동일한 방향으로 부착된다. 이때, 스페이서(300)의 표면에 부착된 이물질(227)의 길이가 제 2 투명기판(210) 

상에서 L3일 때, 제 2 투명기판(210) 상에서 스페이서(300)의 제 2 단부와 제 2 화소 영역(PR2)이 이루는 거리 L4는

이물질(227)의 길이 L3 보다 길게 형성된다. 이물질(227)의 길이 L3에 비하여 스페이서(300)의 제 2 단부와 제 2 화

소 영역(PR2)이 이루는 거리 L4가 길어짐으로써 이물질(227)에 의한 영상의 품질 저하가 발생하지 않게 된다.

본 실시예에서는 스페이서(300)가 제 2 투명기판(210)의 제 2 화소 영역(PR2)의 사이에 배치되고, 제 2 배향막(220)

이 제 2 방향으로 러빙 되는 과정에서 스페이서(300)의 표면에 제 2 방향으로 피착 된 이물질(227)의 길이보다 스페

이서 (300)와 제 2 화소 영역(PR2)이 이루는 거리를 길게 하여 이물질(227)에 의한 영상의 표시 품질 저하를 방지한

다.

실시예 3

도 8은 본 발명의 제 3 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다. 도 9는 도 6의 B 부분 확대도이다. 본 실시예에서

는 스페이서의 배치 및 형상을 제외하면 실시예 2와 동일하다. 따라서, 동일한 부재에 대하여는 실시예 2에서와 동일

한 참 조 번호로 나타내고 그 중복된 설명은 생략하기로 한다.

도 8 및 도 9를 참조하면, 스페이서(310)는 제 2 화소 영역(PR2)의 사이의 임의의 위치에 배치된다. 이때, 스페이서(

310)는 제 2 화소 영역(PR2)과 오버랩 되지 않는다. 본 실시예에서, 스페이서(310)는 다각 기둥 형상을 갖는다.
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본 실시예에서, 스페이서(310)는 정사각형 기둥 형상을 갖는다. 따라서, 스페이서(310)는 제 1 측면(311), 제 2 측면(

312), 제 3 측면(313) 및 제 4 측면(314)을 갖는다. 이때, 제 1 측면(311), 제 2 측면(312)은 a 길이를 갖고, 제 3 측

면(313) 및 제 4 측면(314)은 b 길이를 갖는다. 이때, 제 1 측면(311)과 제 2 측면(312)의 길이 a 및 제 3 측면(313)

과 제 4 측면(314)의 길이 b는 동일하고, 제 1 측면(311) 내지 제 4 측면(314)의 내각은 90°이다. 본 실시예에서는 

바람직하게 제 1 측면(311) 및 제 2 측면(312)은 제 2 방향에 대하여 수직한 방향으로 배치되고, 제 3 측면(313) 및 

제 4 측면(314)은 제 2 방향과 평행한 방향으로 배치된다. 도 9를 참조하면, 제 2 방향은 원점 O에 대하여 시계 방향

으로 135°회전된 방향이다. 본 실시예에서 사용된 정사각 기둥 형상을 갖는 스페이서(310)는 제 2 배향막(220)이 

러빙 되는 과정에서 발생한 이물질(227)이 재 부착되는 것을 방지한다. 따라서, 정사각 기둥 형상을 갖는 스페이서(3

10)는 제 2 배향막(220)에 제 2 배향홈(225)을 형성하는 과정에서 발생한 이물질(227)에 의하여 제 2 화소 영역(PR

2)이 오염되는 것을 크게 감소시킨다.

도 10은 도 8에 도시된 스페이서의 다른 실시예를 도시한 개념도이다.

도 10을 참조하면, 본 실시예에 의한 스페이서(320)는 직육면체 기둥 형상으 로도 제작하는 것이 가능하다. 직육면체

기둥 형상을 갖는 스페이서(320)는 제 1 측면(321), 제 2 측면(322), 제 3 측면(323) 및 제 4 측면(324)을 갖는다. 이

들 중, 제 1 측면(321) 및 제 1 측면(321)과 마주보는 제 2 측면(322)은 c 길이를 갖고, 제 3 측면(323) 및 제 3 측면(

323)과 마주보는 제 4 측면(324)은 c 길이 보다 짧은 d 길이를 갖는다. 이때, 스페이서(320) 중 제 3 측면(323) 및 제

4 측면(324)은 제 2 방향에 대하여 수직한 방향으로 배치되고, 제 1 측면(321) 및 제 2 측면(322)은 제 2 방향과 평

행하게 배치된다.

본 실시예에 의하면, 스페이서(320)는 다각 기둥 형상, 예를 들면, 정사각 기둥 형상 및 직사각 기둥 형상으로 형성되

어, 제 2 배향막(220)에 제 2 배향홈(225)을 형성할 때 부수적으로 생성되는 이물질이 스페이서(320)에 피착 되어 제

2 화소 영역(PR2)의 내부에 배치되는 것을 방지하여, 영상의 품질이 저하되는 것을 방지한다.

실시예 4

도 11은 본 발명의 제 4 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다. 도 12는 도 11의 내부를 도시한 단면도이다. 도 

13은 도 11의 C 부분 확대도이다. 본 실시예에서는 스페이서의 배치 및 형상을 제외하면 실시예 1과 동일하다. 따라

서, 동일한 부재에 대하여는 실시예 1에서와 동일한 참조 번호로 나타내고 그 중복된 설명은 생략하기로 한다.

도 11 내지 도 13을 참조하면, 스페이서(300)는 제 1 기판(100)에 형성된다. 스페이서(300)는 제 1 기판(100)의 제 1

화소 영역(PR1)의 사이에 배치된다. 스페이서(300)는 제 1 배향막(120) 및 제 1 투명기판(110)의 사이에 배치된다. 

바람직하게 스페이서(300)는 제 1 배향막(120)과 접촉하여 형성된다. 본 실시예에서, 스페이서(300)는 원통 기둥 형

상으로 제작된다.

이때, 제 1 배향막(120)의 러빙 방향인 제 1 방향이 도 11에 도시된 좌표계의 원점 O로부터 45°의 방향이고, 스페이

서(300)가 원통 기둥 형상일 때, 이물질(127)은 스페이서(300)에 제 1 방향과 동일한 방향으로 형성된다. 이때, 스페

이서(300)에 부착된 이물질(127)의 길이가 제 1 투명기판(110) 상에서 L2일 때, 스페이서(300)의 제 1 단부와 제 1 

화소 영역(PR1)이 제 1 투명기판(110) 상에서 이루는 거리 L1은 이물질(127)의 길이 L2 보다 길게 형성된다. 이물질

(127)의 길이 L2에 비하여 스페이서(300)의 제 1 단부와 제 1 화소 영역(PR1)이 이루는 거리 L1이 길어짐으로써 이

물질(127)에 의한 영상의 품질 저하가 발생하지 않게 된다.

본 실시예에서는 스페이서(300)가 제 1 투명기판(110)의 제 1 화소 영역(PR1)의 사이에 배치되고, 제 1 배향막(120)

이 제 1 방향으로 러빙 되는 과정에서 스페이서(300)의 표면에 피착 된 이물질(127)의 길이보다 스페이서(300) 및 제

1 화소 영역(PR1)이 이루는 거리를 길게 하여 이물질(127)에 의한 영상의 표시 품질 저하를 방지한다.

실시예 5

도 14는 본 발명의 제 5 실시예에 의한 액정표시장치의 개념도이다. 도 15는 도 14의 D 부분 확대도이다. 본 실시예

에서는 스페이서의 배치 및 형상을 제외하면 실시예 4와 동일하다. 따라서, 동일한 부재에 대하여는 실시예 4에서와 

동일한 참조 번호로 나타내고 그 중복된 설명은 생략하기로 한다.

도 14 및 도 15를 참조하면, 스페이서(330)는 제 1 화소 영역(PR1)의 사이의 임의의 위치에 배치된다. 이때, 스페이

서(330)는 제 1 화소 영역(PR1)과 오버랩 되지 않는다. 스페이서(330)는 다각 기둥 형상을 갖는다.

본 실시예에서는 스페이서(330)는 정사각형 기둥 형상을 갖는다. 따라서, 스페이서(330)는 제 1 측면(331), 제 2 측

면(332), 제 3 측면(333) 및 제 4 측면(334)을 갖는다. 이때, 제 1 측면(331), 제 2 측면(332)은 a 길이를 갖고, 제 3 

측면(333) 및 제 4 측면(334)은 b 길이를 갖는다. 이때, 제 1 측면(331)과 제 2 측면(332)의 길이 a 및 제 3 측면(333
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)과 제 4 측면(334)의 길이 b는 동일하고, 제 1 측면(331) 내지 제 4 측면(334)의 내각은 90°이다. 본 실시예에서는 

바람직하게 제 1 측면(331) 및 제 2 측면(332)은 제 2 방향에 대하여 수직한 방향으로 배치되고, 제 3 측면(333) 및 

제 4 측면(334)은 제 2 방향과 평행한 방향으로 배치된다. 도 9를 참조하면, 제 2 방향은 원점 O에 대하여 시계 방향

으로 135°회전된 방향이다. 본 실시예에서 사용된 정사각 기둥 형상을 갖는 스페이서(330)는 제 2 배향막(220)이 

러빙 되는 과정에서 발생한 이물질이 재 부착되는 것을 방지한다. 따라서, 정사각 기둥 형상을 갖는 스페이서(330)는 

제 2 배향막(320)에 제 2 배향홈(225)을 형성하는 과정에서 발생한 이물질(227)에 의하여 제 2 화소 영역(PR2)이 오

염되는 것을 크게 감소시킨다.

도 16은 도 14에 도시된 스페이서의 다른 실시예를 도시한 개념도이다.

도 16을 참조하면, 본 실시예에 의한 스페이서(340)는 직육면체 기둥 형상으로도 제작하는 것이 가능하다. 직육면체 

기둥 형상을 갖는 스페이서(340)는 제 1 측면(341), 제 2 측면(342), 제 3 측면(343) 및 제 4 측면(344)을 갖는다. 이

들 중, 제 1 측면(341) 및 제 1 측면(341)과 마주보는 제 2 측면(342)은 c 길이를 갖고, 제 3 측면(343) 및 제 3 측면(

343)과 마주보는 제 4 측면(344)은 c 길이 보다 짧은 d 길이를 갖는다. 이때, 스페이서(340) 중 제 3 측면(343) 및 제

4 측면(344)은 제 2 방향에 대하여 수직한 방향으로 배치되고, 제 1 측면(341) 및 제 2 측면(342)은 제 2 방향과 평

행하게 배치된다.

본 실시예에 의하면, 스페이서(340)는 다각 기둥 형상, 예를 들면, 정사각 기둥 형상 및 직사각 기둥 형상으로 형성되

어, 제 2 배향막(220)에 제 2 배향홈(225)을 형성할 때 부수적으로 생성되는 이물질이 스페이서(340)에 피착 되어 제

2 화소 영역(PR2)의 내부에 배치되는 것을 방지하여, 영상의 품질이 저하되는 것을 방지한다.

발명의 효과

앞서 상세하게 설명한 바에 의하면, 배향막에 배향홈을 형성하는 과정에서 배향 방향에 따라 스페이서에 적층 된 배

향막 이물질이 화소 영역으로 유입되는 것을 방지하여 영상의 표시 품질이 저하되는 것을 방지한다.

앞서 설명한 본 발명의 상세한 설명에서는 본 발명의 바람직한 실시예를 참조하여 설명하였지만, 해당 기술분야의 숙

련된 당업자 또는 해당 기술분야에 통상 의 지식을 갖는 자라면 후술될 특허청구범위에 기재된 본 발명의 사상 및 기

술 영역으로부터 벗어나지 않는 범위 내에서 본 발명을 다양하게 수정 및 변경시킬 수 있음을 이해할 수 있을 것이다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
제 1 화소 영역들을 갖는 제 1 투명기판 및 상기 제 1 화소 영역들의 상면에 형성되고 제 1 방향으로 정렬된 제 1 배

향홈이 형성된 제 1 배향막을 포함하는 제 1 기판;

상기 제 1 투명기판과 마주보고, 상기 제 1 화소 영역들과 마주보도록 형성된 제 2 화소 영역들을 갖는 제 2 투명 기

판 및 상기 제 2 화소 영역들의 상면에 형성되고 제 2 방향으로 정렬된 제 2 배향홈이 형성된 제 2 배향막을 포함하는

제 2 기판;

상기 제 1 화소 영역들의 사이에 제 1 단부가 배치되고, 상기 제 2 화소 영역들의 사이에 상기 제 1 단부와 대향하는 

제 2 단부가 배치된 스페이서; 및

상기 제 1 투명 기판 및 제 2 투명 기판의 사이에 개재된 액정을 포함하며,

상기 제 2 방향으로 상기 제 2 화소 영역들중의 어느 하나 및 상기 제 2 단부의 테두리가 이루는 제 2 거리는 상기 제 

2 방향과 평행하게 상기 스페이서의 측면에 쌓인 이물질의 길이보다 긴 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 2.
제 1 항에 있어서, 상기 제 2 거리는 5㎛∼10㎛ 인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 3.
제 1 항에 있어서, 상기 제 1 화소 영역들은 매트릭스 형태로 배치되고, 상 기 각 제 1 화소 영역들에는 화소 전극이 

배치된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 4.
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제 1 항에 있어서, 상기 제 2 화소 영역들은 매트릭스 형태로 배치되고, 상기 각 제 2 화소 영역들에는 컬러필터가 배

치되고, 상기 제 2 기판의 전면적에 걸쳐 상기 제 2 화소 영역을 덮는 공통전극이 배치된 것을 특징으로 하는 액정표

시장치.

청구항 5.
제 1 항에 있어서, 상기 제 1 방향 및 제 2 방향은 서로 수직인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 6.
제 1 항에 있어서, 상기 스페이서는 원기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 7.
제 1 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 2 투명기판 및 상기 제 2 배향막의 사이에 배치된 것을 특징으로 하는 액

정표시장치.

청구항 8.
제 1 항에 있어서, 상기 스페이서는 사각기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 9.
제 8 항에 있어서, 상기 스페이서의 측면은 상기 제 2 방향과 수직을 이루도록 배치된 것을 특징으로 하는 액정표시장

치.

청구항 10.
제 9 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 2 방향과 평행한 길이 및 상기 제 2 방향과 수직한 폭이 동일한 정사각형 

기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 11.
제 10 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 2 방향과 평행한 길이가 상기 제 2 방향과 수직한 폭보다 긴 직사각형 

기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 12.
제 1 화소 영역들을 갖는 제 1 투명기판 및 상기 제 1 화소 영역들의 상면에 형성되고 제 1 방향으로 정렬된 제 1 배

향홈이 형성된 제 1 배향막을 포함하는 제 1 기판;

상기 제 1 투명기판과 마주보고, 상기 제 1 화소 영역들과 마주보도록 형성된 제 2 화소 영역들을 갖는 제 2 투명 기

판 및 상기 제 2 화소 영역들의 상면에 형성되고 제 2 방향으로 정렬된 제 2 배향홈이 형성된 제 2 배향막을 포함하는

제 2 기판;

상기 제 1 화소 영역들의 사이에 제 1 단부가 배치되고, 상기 제 2 화소 영역들의 사이에 상기 제 1 단부와 대향하는 

제 2 단부가 배치된 스페이서; 및

상기 제 1 투명 기판 및 제 2 투명 기판의 사이에 개재된 액정을 포함하며,

상기 제 1 방향으로 상기 제 1 화소 영역들중의 어느 하나 및 상기 제 1 단부의 테두리가 이루는 제 1 거리는 상기 제 

1 방향과 평행하게 상기 스페이서의 측면에 쌓인 이물질의 길이보다 긴 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 13.
제 12 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 1 화소 영역들의 사이에 배치된 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 14.
제 12 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 1 투명기판 및 상기 제 1 배향막의 사이에 배치된 것을 특징으로 하는 

액정표시장치.

청구항 15.
제 12 항에 있어서, 상기 제 1 거리는 5㎛∼10㎛ 인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 16.
제 12 항에 있어서, 상기 스페이서는 원기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.
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청구항 17.
제 12 항에 있어서, 상기 스페이서는 사각기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 18.
제 17 항에 있어서, 상기 스페이서의 측면은 상기 제 1 방향과 수직을 이루도록 배치된 것을 특징으로 하는 액정표시

장치.

청구항 19.
제 18 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 2 방향과 평행한 길이 및 상기 제 2 방향과 수직한 폭이 동일한 정사각

형 기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.

청구항 20.
제 17 항에 있어서, 상기 스페이서는 상기 제 2 방향과 평행한 길이가 상기 제 2 방향과 수직한 폭보다 긴 직사각형 

기둥 형상인 것을 특징으로 하는 액정표시장치.
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专利名称(译) 液晶显示器

公开(公告)号 KR1020050000586A 公开(公告)日 2005-01-06

申请号 KR1020030041040 申请日 2003-06-24

[标]申请(专利权)人(译) 三星电子株式会社

申请(专利权)人(译) 三星电子有限公司

当前申请(专利权)人(译) 三星电子有限公司

[标]发明人 HAN HYERHEE
한혜리
AHN BYEONGJAE
안병재
LEE KYEHUN
이계헌
HUR MYUNGKOO
허명구

发明人 한혜리
안병재
이계헌
허명구

IPC分类号 G02F1/1337

代理人(译) PARK，YOUNG WOO

外部链接 Espacenet

摘要(译)

公开了一种改善图像显示质量的液晶显示装置。当在用于对准液晶的取
向膜中形成对准槽时，改变间隔物的布置和形状，使得从取向膜产生的
异物不会流入显示图像的像素区域。使间隔物和像素区域之间的距离比
附着在间隔物上的异物的长度宽，从而防止附着在间隔物上的异物流入
像素区域。另外，间隔物的形状形成为多边形柱状，从而防止从配向膜
分离的异物粘附到间隔物上，从而防止异物流入像素区域，从而提高图
像的显示质量。 1 指数方面 液晶显示装置，取向膜，隔离物

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/ad8429fa-de4d-4fa5-b28a-405c0be2bcb1
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/037216522/publication/KR20050000586A?q=KR20050000586A

