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(57)摘要

本实用新型公开了一种圆形显示模组，圆形

显示模组包括背光模组和LCD模组，所述背光模

组上设有第一圆形通孔和第一直线边；所述LCD

模组设于所述背光模组上，所述LCD模组上设有

第二圆形通孔和第二直线边；所述第一圆形通孔

的圆心位置与所述第二圆形通孔的圆心位置相

对应，所述第一直线边与所述第二直线边相互平

行。本实用新型提供的圆形显示模组易于组装，

其可采用机器定位系统等自动化方式来实现精

确定位，组装误差小且组装定位成本低，其适用

于对组装定位要求较高的产品。
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1.一种圆形显示模组，其特征在于，其包括：

背光模组，所述背光模组上设有第一圆形通孔和第一直线边；

LCD模组，其设于所述背光模组上，所述LCD模组上设有第二圆形通孔和第二直线边；

所述第一圆形通孔的圆心位置与所述第二圆形通孔的圆心位置相对应，所述第一直线

边与所述第二直线边相互平行。

2.根据权利要求1所述的圆形显示模组，其特征在于，所述第一直线边与所述第二直线

边重叠。

3.根据权利要求1所述的圆形显示模组，其特征在于，所述LCD模组包括依次叠加设置

的上偏光片、上基板、下基板和下偏光片。

4.根据权利要求3所述的圆形显示模组，其特征在于，所述下基板上表面于所述第二直

线边处设有FPC。

5.根据权利要求4所述的圆形显示模组，其特征在于，所述FPC包括基材层，所述基材层

的上表面设置有电路层，所述基材层的下表面设置有金属散热层。

6.根据权利要求5所述的圆形显示模组，其特征在于，所述FPC还包括至少一个贯穿所

述基材层、所述电路层以及所述金属散热层的通孔，所述通孔的内壁设置有与所述电路层、

所述金属散热层接触的导热层。

7.根据权利要求6所述的圆形显示模组，其特征在于，在所述通孔内设置有与外部导热

结构连接的导热体，所述导热体与所述导热层相接触。

8.根据权利要求3所述的圆形显示模组，其特征在于，所述下偏光片完全覆盖所述下基

板。
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一种圆形显示模组

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种显示技术领域，更具体地说，涉及一种圆形显示模组。

背景技术

[0002] 随着智能产品市场需求的发展，钻孔类智能穿戴产品已经逐渐取代传统类穿戴产

品。特别是智能手表如儿童手表等越来越多，而传统的智能手表组装时通常采用模具定位

的方式来组装，其定位精度低，误差大，不利于批量化生产和降低生产成本。

实用新型内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供了一种圆形显示模组，其易于组装，可采

用机器定位系统等自动化方式来实现精确定位，组装误差小且组装定位成本低，其适用于

对组装定位要求较高的产品。

[0004] 本实用新型所要解决的技术问题通过以下技术方案予以实现：

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型提供了一种圆形显示模组，其包括背光模组和

LCD模组，所述背光模组上设有第一圆形通孔和第一直线边；所述LCD模组设于所述背光模

组上，所述LCD模组上设有第二圆形通孔和第二直线边；所述第一圆形通孔的圆心位置与所

述第二圆形通孔的圆心位置相对应，所述第一直线边与所述第二直线边相互平行。

[0006] 进一步地，所述第一直线边与所述第二直线边重叠。

[0007] 进一步地，所述LCD模组包括依次叠加设置的上偏光片、上基板、下基板和下偏光

片。

[0008] 进一步地，所述下基板上表面于所述第二直线边处设有FPC。

[0009] 进一步地，所述FPC包括基材层，所述基材层的上表面设置有电路层，所述基材层

的下表面设置有金属散热层。

[0010] 进一步地，所述FPC还包括至少一个贯穿所述基材层、所述电路层以及所述金属散

热层的通孔，所述通孔的内壁设置有与所述电路层、所述金属散热层接触的导热层。

[0011] 进一步地，在所述通孔内设置有与外部导热结构连接的导热体，所述导热体与所

述导热层相接触。

[0012] 进一步地，所述下偏光片完全覆盖所述下基板。

[0013] 本实用新型具有如下有益效果：本实用新型提供的圆形显示模组易于组装，其可

采用机器定位系统等自动化方式来实现精确定位，组装误差小且组装定位成本低，其适用

于对组装定位要求较高的产品。

[0014] 所述第一直线边与所述第二直线边重叠。当对位时只需使第一直线边与第二直线

边完全重叠时即可，其无需预定位，可省去预定位工序和成本，提高产品竞争力。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型提供的一种圆形显示模组结构示意图。
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[0016] 图2为本实用新型提供的另一种圆形显示模组结构示意图。

[0017] 图3为LCD模组的剖视结构示意图。

[0018] 图4为FPC的剖视结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合实施例对本实用新型进行详细的说明，实施例仅是本实用新型的优选实

施方式，不是对本实用新型的限定。

[0020] 请参阅图1，为本实用新型提供的一种圆形显示模组，其包括背光模组1和LCD模组

2，所述背光模组1上设有第一圆形通孔11和第一直线边12；所述LCD模组2设于所述背光模

组1上，所述LCD模组2上设有第二圆形通孔21和第二直线边22；所述第一圆形通孔11的圆心

位置与所述第二圆形通孔21的圆心位置相对应，所述第一直线边12与所述第二直线边22相

互平行，该第一直线边12和第二直线边22设于背光模组1和LCD模组2的边缘处。由于设置了

第一圆形通孔11和第二圆形通孔21，且第一圆形通孔11的圆心位置与第二圆形通孔21的圆

心位置相对应，在组装背光模组1和LCD模组2时，当第一圆形通孔11的圆心与第二圆形通孔

21的圆心重叠时，即完成初步定位；而又由于第一直线边12与第二直线边22相互平行，所以

将第一直线边12移动到与第二直线边22平行时即可完成精确定位。相对于只抓取圆心和一

个标记点的圆形显示模组来说，由于本实用新型抓取的是直线边，其相当于抓取了一条直

线上的多个点，其可避免因制造误差导致对位不准，大幅增加组装精度，且无需在产品上设

置标记点，减少了生产工序和成本。本实用新型提供的圆形显示模组易于组装，其可采用机

器定位系统等自动化方式来实现精确定位，组装误差小且组装定位成本低，其适用于对组

装定位要求较高的产品。

[0021] 由于本实用新型通常应用于手表类产品，第一圆形通孔11和第二圆形通孔21可用

于放置指针等装置，第一圆形通孔11的尺寸可以大于或小于第二圆形通孔21的尺寸，也可

以与其相等，此处不作限定；而第一直角边21和第二直线边22也可以在后续的装配中用于

定位。

[0022] 需要说明的是，本实用新型所述的圆形显示模组可以是全圆形的也可以是半圆形

或者椭圆形的，本实施例优选为椭圆形显示模组。第一圆形通孔11和第二圆形通孔21可以

是设于背光模组1和LCD模组2上的任意位置，本实施例优选为设于背光模组1和LCD模组2的

回转中心处，其更易于组装。组装时一般都会将背光模组1和LCD模组2进行预定位，其已经

将背光模组1和LCD模组2初步定位好，但还未精确定位，所以不会出现第一直线边12位于第

二直线边22的对面而造成的装配错误。

[0023] 进一步地，所述第一直线边12与所述第二直线边22重叠。当对位时只需使第一直

线边12与第二直线边22完全重叠时即可，其无需预定位，可省去预定位工序和成本，提高产

品竞争力。

[0024] 请参阅图2，进一步地，所述LCD模组2包括依次叠加设置的上偏光片23、上基板24、

下基板25和下偏光片26，其中第二直线边22可设于上基板24上，也可设于下基板25上。

[0025] 进一步地，所述下偏光片26完全覆盖所述下基板25。由于下基板25需要设置IC和

FPC3，其通常长于上基板24、上偏光片23和下偏光片26，而长出的部分便形成脆弱的单层

区，下偏光片26完全覆盖下基板25，本实施例优选为下偏光片26的尺寸与下基板25的尺寸
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完全一样，其相当于增加了单层区的厚度，以提高LCD模组2的稳定性。

[0026] 请参阅图3，进一步地，所述下基板25上表面于所述第二直线边22处设有FPC3。

[0027] 请参阅图4，该FPC3包括基材层31，基材层31的上表面设置有电路层32，基材层31

的下表面设置有金属散热层33，其设置方式可以为电路层32、金属散热层33分别通过双面

胶粘贴于基材层31上。由于基材层31的厚度较薄，FPC3上的热量可以通过基材层31扩散到

金属散热层33，该金属散热层33能够有效增大FPC3的散热面积，起到均匀散热的作用，从而

提高了FPC3的散热效率。其中基材层31可以为聚酰亚胺、聚酯、聚砜或聚四氟乙烯中的任意

一种，双面胶为丙烯酸胶层或环氧树脂胶层中的任意一种，该金属散热层33可以为铜箔层。

[0028] 优选地，FPC3还包括至少一个贯穿基材层31、电路层32以及金属散热层33的散热

孔34，该散热孔34的内壁设置有与电路层32、金属散热层33接触的导热层，利用散热孔34处

良好的导热性能，可电性连接基材层31两侧的电路层32以及金属散热层33，发挥良好的导

热功能，且导热层可提供导热功能，以达到良好的散热效果。其中，该导热层可以为铜胶导

电油墨层。

[0029] 更优地，在散热孔34内设置有与外部导热结构连接的导热体，该导热体从电路层

32的一侧与外部导热结构相连接，还与散热孔34内的导热层相接触，以使得电路层32、金属

散热层33可以通过散热孔34与外部导热结构相连接，从而使得FPC3中的热量通过该散热孔

34中的导热体扩散至外部导热结构，以进一步提高FPC3的散热效率。优选地，为了使散热孔

34可以与外部导热结构相连接，该散热孔34设置于FPC3的边缘位置。

[0030] 优选地，该金属散热层33为均匀散热结构，其结构可以为网状结构、条状结构、波

浪状结构或蜂窝状结构中的任意一种，通过该均匀散热结构，能够更好地提高散热效果。

[0031] 以上实施例仅表达了本实用新型的实施方式，其描述较为具体和详细，但并不能

因此而理解为对本实用新型专利范围的限制，但凡采用等同替换或等效变换的形式所获得

的技术方案，均应落在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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图2
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图3
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图4
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摘要(译)

本实用新型公开了一种圆形显示模组，圆形显示模组包括背光模组和
LCD模组，所述背光模组上设有第一圆形通孔和第一直线边；所述LCD
模组设于所述背光模组上，所述LCD模组上设有第二圆形通孔和第二直
线边；所述第一圆形通孔的圆心位置与所述第二圆形通孔的圆心位置相
对应，所述第一直线边与所述第二直线边相互平行。本实用新型提供的
圆形显示模组易于组装，其可采用机器定位系统等自动化方式来实现精
确定位，组装误差小且组装定位成本低，其适用于对组装定位要求较高
的产品。

https://share-analytics.zhihuiya.com/view/fb53cba4-c501-49e7-a3df-bea51c32008b
https://worldwide.espacenet.com/patent/search/family/063179841/publication/CN207764514U?q=CN207764514U
http://epub.sipo.gov.cn/tdcdesc.action?strWhere=CN207764514U

