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本发明公开一种大排版模数的液晶显示器

及制作方法，将丝印的液晶边框分成两部分，其

中一部分液晶边框即形成液晶盒奇数列或行的

液晶边框丝印在上一块导电玻璃基板上，另一部

液晶边框即形成偶数列或行的液晶边框丝印在

上另一块导电玻璃基板上，这相对于传统将所有

液晶边框统一丝印在一块导电玻璃基板上的作

法，能够将单张丝印网上的液晶边框的数量减少

到原来的一半，这让丝印网上的液晶边框(环氧

树脂)与导电玻璃基板之间的粘合力大大减小，

从而能够让液晶边框从丝印网上顺利地转印到

导电玻璃基板上，达到正常生产的目的。
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1.一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，其特征是，具体包括如下步骤：

步骤1、将形成液晶盒(4)内所有奇数列像素单元格的液晶边框(3)制作在一张丝印网

上，并通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

步骤2、将形成液晶盒(4)内所有偶数列像素单元格的液晶边框(3)制作在另一张丝印

网上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

步骤3、将两片导电玻璃基板印有液晶边框(3)的一面相对贴盒，并让其中一片导电玻

璃基板上的形成液晶盒(4)的奇数列像素单元格的液晶边框(3)与另一片导电玻璃基板上

的形成液晶盒(4)的偶数列像素单元格的液晶边框(3)相互交错嵌合，由此在两片导电玻璃

基板之间形成行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒(4)。

2.利用权利要求1所述制作方法制作的一种大排版模数的液晶显示器，包括2片导电玻

璃基板，以及位于2片导电玻璃基板之间，并形成液晶盒(4)的液晶边框(3)；其特征是，形成

液晶盒(4)内所有奇数列像素单元格的液晶边框(3)印制在其中一片导电玻璃基板上，形成

液晶盒(4)内所有偶数行单元列的液晶边框(3)印制在其中一片导电玻璃基板上。

3.一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，其特征是，具体包括如下步骤：

步骤1、将形成液晶盒(4)内所有奇数行像素单元格的液晶边框(3)制作在一张丝印网

上，通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

步骤2、将形成液晶盒(4)内所有偶数行像素单元格的液晶边框(3)制作在另一张丝印

网上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

步骤3、将两片导电玻璃基板印有液晶边框(3)的一面相对贴盒，并让其中一片导电玻

璃基板上的形成液晶盒(4)的奇数行像素单元格的液晶边框(3)与另一片导电玻璃基板上

的形成液晶盒(4)的偶数行像素单元格的液晶边框(3)相互交错嵌合，由此在两片导电玻璃

基板之间形成行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒(4)。

4.利用权利要求3所述制作方法制作的一种大排版模数的液晶显示器，包括2片导电玻

璃基板，以及位于2片导电玻璃基板之间，并形成液晶盒(4)的液晶边框(3)；其特征是，形成

液晶盒(4)内所有奇数行像素单元格的液晶边框(3)印制在其中一片导电玻璃基板上，形成

液晶盒(4)内所有偶数行像素单元格的液晶边框(3)印制在其中一片导电玻璃基板上。
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一种大排版模数的液晶显示器及制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示器(LCD)技术领域，具体涉及一种大排版模数的液晶显示器

及制作方法。

背景技术

[0002] 液晶显示器(LCD)由两片导电玻璃(ITO)基板和液晶边框组成。栅格状的液晶边框

位于两片导电玻璃基板之间，并形成灌注液晶层的封闭的液晶盒，该液晶盒内被栅格状的

液晶边框分隔成多个像素单元格。随着显示技术的发展，液晶显示器显示器将越来越小。在

相同分辨率的前提下，随着液晶显示器的尺寸减小，导电玻璃基板中单位面积所需的排版

模数(即液晶边框所围成的液晶盒的像素单元格数)便会相应地增多。由于在现有液晶显示

器的生产过程中，液晶边框是通过丝网转刷的方式统一制作在其中一片导电玻璃基板上

的。因此当即导电玻璃基板中单位面积所需的排版模数增加时，丝网上的液晶边框的单位

面积也相应地增加，此时，若丝印网上的液晶边框的单位面积增加到一定程度(如排版模数

≥1000)，丝印网上的液晶边框(环氧树脂)与导电玻璃基板之间的粘合力将远大于丝印平

台与导电玻璃基板之间的吸附力，从而导致导电基板玻璃粘附在丝印网上，而不能顺利将

液晶边框转印到导电玻璃基板上，无法正常生产，进而导致产品的报废。

发明内容

[0003] 本发明针对大排版模数的液晶显示器在生成过程中，液晶边框转难以印到导电玻

璃基板上而导致产品报废的问题，提供一种大排版模数的液晶显示器及制作方法。

[0004] 为解决上述问题，本发明是通过以下技术方案实现的：

[0005] 一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，具体包括如下步骤：

[0006] 步骤1、将形成液晶盒内所有奇数列像素单元格的液晶边框制作在一张丝印网上，

并通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

[0007] 步骤2、将形成液晶盒内所有偶数列像素单元格的液晶边框制作在另一张丝印网

上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

[0008] 步骤3、将两片导电玻璃基板印有液晶边框的一面相对贴盒，并让其中一片导电玻

璃基板上的形成液晶盒的奇数列像素单元格的液晶边框与另一片导电玻璃基板上的形成

液晶盒的偶数列像素单元格的液晶边框相互交错嵌合，由此在两片导电玻璃基板之间形成

行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒。

[0009] 利用方法制作的一种大排版模数的液晶显示器，包括2片导电玻璃基板，以及位于

2片导电玻璃基板之间，并形成液晶盒的液晶边框；形成液晶盒内所有奇数列像素单元格的

液晶边框印制在其中一片导电玻璃基板上，形成液晶盒内所有偶数行单元列的液晶边框印

制在其中一片导电玻璃基板上。

[0010] 另一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，具体包括如下步骤：

[0011] 步骤1、将形成液晶盒内所有奇数行像素单元格的液晶边框制作在一张丝印网上，
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通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

[0012] 步骤2、将形成液晶盒内所有偶数行像素单元格的液晶边框制作在另一张丝印网

上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

[0013] 步骤3、将两片导电玻璃基板印有液晶边框的一面相对贴盒，并让其中一片导电玻

璃基板上的形成液晶盒的奇数行像素单元格的液晶边框与另一片导电玻璃基板上的形成

液晶盒的偶数行像素单元格的液晶边框相互交错嵌合，由此在两片导电玻璃基板之间形成

行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒。

[0014] 利用上述方法制作的一种大排版模数的液晶显示器，包括2片导电玻璃基板，以及

位于2片导电玻璃基板之间，并形成液晶盒的液晶边框；形成液晶盒内所有奇数行像素单元

格的液晶边框印制在其中一片导电玻璃基板上，形成液晶盒内所有偶数行像素单元格的液

晶边框印制在其中一片导电玻璃基板上。

[0015] 本发明将丝印的液晶边框分成两部分，其中一部分液晶边框即形成液晶盒奇数列

或行的液晶边框丝印在上一块导电玻璃基板上，另一部液晶边框即形成偶数列或行的液晶

边框丝印在上另一块导电玻璃基板上，这相对于传统将所有液晶边框统一丝印在一块导电

玻璃基板上的作法，能够将单张丝印网上的液晶边框的数量减少到原来的一半，这让丝印

网上的液晶边框(环氧树脂)与导电玻璃基板之间的粘合力大大减小，从而能够让液晶边框

从丝印网上顺利地转印到导电玻璃基板上，达到正常生产的目的。

附图说明

[0016] 图1为一种大排版模数的液晶显示器的主视示意图。

[0017] 图2为一种大排版模数的液晶显示器的侧视示意图。

[0018] 图3为上导电玻璃基板的上视示意图。

[0019] 图4为上导电玻璃基板的侧视示意图。

[0020] 图5为下导电玻璃基板的下视示意图。

[0021] 图6为下导电玻璃基板的侧视示意图。

[0022] 图中标号：1、上导电玻璃基板；2、下导电玻璃基板；3、液晶边框；4、液晶盒。

具体实施方式

[0023] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚明白，以下结合具体实例，并参照附

图，对本发明进一步详细说明。需要说明的是，实例中提到的方向用语，例如“上”、“下”、

“左”、“右”、“前”、“后”、“行”、“列”等，仅是参考附图的方向。因此，使用的方向仅是用来说

明并非用来限制本发明的保护范围。

[0024] 实施例1(参见图1-6)：

[0025] 一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，具体包括如下步骤：

[0026] 步骤1、将形成液晶盒4内所有奇数列像素单元格的液晶边框3制作在一张丝印网

上，并通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

[0027] 步骤2、将形成液晶盒4内所有偶数列像素单元格的液晶边框3制作在另一张丝印

网上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

[0028] 步骤3、将上导电玻璃基板1的下表面与下导电玻璃基板2的上表面相对贴盒，并让
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上导电玻璃基板1上的形成液晶盒4的奇数行像素单元格的液晶边框3与下导电玻璃基板2

上的形成液晶盒4的偶数行像素单元格的液晶边框3相互交错嵌合，由此在上导电玻璃基板

1和下导电玻璃基板2之间形成行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒4。

[0029] 采用上述方法所生成的一种大排版模数的液晶显示器，包括上导电玻璃基板1、下

导电玻璃基板2、以及位于上导电玻璃基板1和下导电玻璃基板2之间，并形成液晶盒4的液

晶边框3。其中液晶边框3为环氧树脂。形成液晶盒4内所有奇数行像素单元格的液晶边框3

印制在其中一片导电玻璃基板上，形成液晶盒4内所有偶数行像素单元格的液晶边框3印制

在其中一片导电玻璃基板上。

[0030] 为了能够让液晶盒4的像素单元格之间的行间距和列间距一致，形成液晶盒4内所

有奇数行像素单元格的液晶边框3的左侧宽度和右侧宽度相等，形成液晶盒4内所有奇数列

像素单元格的液晶边框3的前侧宽度和后侧宽度相等。且液晶边框3的左侧宽度和右侧宽度

为液晶边框3的前侧宽度和后侧宽度的一半。

[0031] 实施例2：

[0032] 另一种大排版模数的液晶显示器的制作方法，如图1所示，具体包括如下步骤：

[0033] 步骤1、将形成液晶盒4内所有奇数行像素单元格的液晶边框3制作在一张丝印网

上，通过丝网转印方式将其统一转印在其中一片导电玻璃基板上；

[0034] 步骤2、将形成液晶盒4内所有偶数行像素单元格的液晶边框3制作在另一张丝印

网上，通过丝网转印方式将其统一转印在另一片导电玻璃基板上；

[0035] 步骤3、将上导电玻璃基板1的下表面与下导电玻璃基板2的上表面相对贴盒，并让

上导电玻璃基板1上的形成液晶盒4的奇数列像素单元格的液晶边框3与下导电玻璃基板2

上的形成液晶盒4的偶数列像素单元格的液晶边框3相互交错嵌合，由此在上导电玻璃基板

1和下导电玻璃基板2之间形成行像素单元格和列像素单元格均为均匀分布的液晶盒4。

[0036] 采用上述方法所生成的一种大排版模数的液晶显示器，包括上导电玻璃基板1、下

导电玻璃基板2、以及位于上导电玻璃基板1和下导电玻璃基板2之间，并形成液晶盒4的液

晶边框3。其中液晶边框3为环氧树脂。形成液晶盒4内所有奇数列像素单元格的液晶边框3

印制在其中一片导电玻璃基板上，形成液晶盒4内所有偶数列像素单元格的液晶边框3印制

在其中一片导电玻璃基板上。

[0037] 为了能够让液晶盒4的像素单元格之间的行间距和列间距一致，形成液晶盒4内所

有奇数行像素单元格的液晶边框3的左侧宽度和右侧宽度相等，形成液晶盒4内所有奇数列

像素单元格的液晶边框3的前侧宽度和后侧宽度相等。且液晶边框3的左侧宽度和右侧宽度

为液晶边框3的前侧宽度和后侧宽度的一半。

[0038] 需要说明的是，尽管以上本发明所述的实施例是说明性的，但这并非是对本发明

的限制，因此本发明并不局限于上述具体实施方式中。在不脱离本发明原理的情况下，凡是

本领域技术人员在本发明的启示下获得的其它实施方式，均视为在本发明的保护之内。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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专利名称(译) 一种大排版模数的液晶显示器及制作方法

公开(公告)号 CN108761882A 公开(公告)日 2018-11-06

申请号 CN201810654416.3 申请日 2018-06-22

[标]发明人 肖立高

发明人 肖立高

IPC分类号 G02F1/1333

CPC分类号 G02F1/1333 G02F1/133308 G02F2001/133317

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本发明公开一种大排版模数的液晶显示器及制作方法，将丝印的液晶边
框分成两部分，其中一部分液晶边框即形成液晶盒奇数列或行的液晶边
框丝印在上一块导电玻璃基板上，另一部液晶边框即形成偶数列或行的
液晶边框丝印在上另一块导电玻璃基板上，这相对于传统将所有液晶边
框统一丝印在一块导电玻璃基板上的作法，能够将单张丝印网上的液晶
边框的数量减少到原来的一半，这让丝印网上的液晶边框(环氧树脂)与导
电玻璃基板之间的粘合力大大减小，从而能够让液晶边框从丝印网上顺
利地转印到导电玻璃基板上，达到正常生产的目的。
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