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(57)摘要

本发明提出一种小尺寸LCD字符显示缺陷的

检测装置和方法，所述检测装置包括图像采集装

置、LCD面板夹具和计算设备；所述LCD面板夹具

包括由定位夹和两片透光方向正交的偏振片层

叠而成的组合体；所述图像采集装置位于组合体

一侧且与计算设备相连；当进行检测时，LCD面板

夹于两片透光方向正交的偏振片之间，所述计算

设备经图像采集装置对LCD面板进行模板图像采

集或待测样本图像采集；所述检测方法以计算设

备对模板图像和待测样本图像进行比对运算以

判定LCD面板是否为缺陷面板；本发明能极大降

低工人的劳动强度，提高产品检测效率与正确

率。
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1.一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置，其特征在于：所述检测装置包括图像采集

装置、LCD面板夹具和计算设备；所述LCD面板夹具包括由定位夹和两片透光方向正交的偏

振片层叠而成的组合体；所述图像采集装置位于组合体一侧且与计算设备相连；当进行检

测时，LCD面板夹于两片透光方向正交的偏振片之间，所述计算设备经图像采集装置对LCD

面板进行模板图像采集或待测样本图像采集。

2.根据权利要求1所述的一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置，其特征在于：所述

图像采集装置为基于CCD的图像采集装置。

3.根据权利要求1所述的一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置，其特征在于：当LCD

面板夹于两片透光方向正交的偏振片之间时，LCD面板下方垫有透明载台；两个偏振片分设

于透明载台的上方和下方。

4.一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测方法，其特征在于：所述检测方法采用如权利要

求1所述的检测装置，所述检测方法依次包括模板图像采集、待测样本图像采集和图像比对

处理。

5.根据权利要求4所述的一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测方法，其特征在于：所述

模板图像采集依次包括以下步骤；

A1、挑选字符显示性能合格的LCD面板作为模板LCD；

A2、把模板LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符的

模板LCD进行图像采集；

A3、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为模板图像进行存贮。

6.根据权利要求5所述的一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测方法，其特征在于：所述

待测样本图像采集依次包括以下步骤；

B1、把待检测LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符

的模板LCD进行图像采集；

B2、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为待测样本图像进行存贮。

7.根据权利要求6所述的一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测方法，其特征在于：所述

图像比对处理包括以下方法；

C1、把待检测样本图像叠于模板图像处，并进行互相关运算判断待检测样本图像与模

板图像是否对齐，如果互相关运算的值大于设定合理阈值则说明图像对齐；

C2、当在步骤C1判定图像对齐时，对模板图像、待测样本图像进行图像相减运算获取待

测样本图像中的缺陷部位；对缺陷部位进行图像腐蚀以去除可忽略的细微边缘，当经过图

像腐蚀处理的缺陷部位面积大于阈值时，则判定待检测LCD面板为缺陷面板；

C3、当在步骤C1判定图像未对齐时，对待检测样本图像与模板图像进行积相关灰度匹

配搜索，并根据搜索结果，移动待检测样本图像直至待检测样本图像与模板图像对齐，然后

转入步骤C2进行处理。
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一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置和方法

技术领域

[0001] 本发明涉及LCD面板技术领域，尤其是一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置和

方法。

背景技术

[0002]   在LCD生产过程中，要实现液晶屏幕显示字符则必须在TFT玻璃上印刷对应字符

形状的ITO（Indium  Tin  Oxide，透明导电金属）涂层来控制液晶的运动从而实现液晶显示

所需字符内容。但是由于印刷ITO涂层工艺复杂，有一定的差错率，所以在LCD面板出厂前必

须通过人工对最终的产品进行全部检验，由于诸多应用于各类微型、小型电子设备显示屏

的LCD面板面积小、其显示的字符也对应的极小，纯人眼去识别字符显示是否有缺失、偏置

等缺陷无疑是对工人视力与耐力的极大考验，由于视力劳动强度大，造成工人流失严重以

及居高不下的误检率，这成为严重制约LCD面板厂商提高产量的瓶颈，于是迫切需要一种能

够自动快速进行小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置和方法。

发明内容

[0003] 本发明提出一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置和方法，能极大降低工人的

劳动强度，提高产品检测效率与正确率。

[0004] 本发明采用以下技术方案。

[0005] 一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置，所述检测装置包括图像采集装置、LCD

面板夹具和计算设备；所述LCD面板夹具包括由定位夹和两片透光方向正交的偏振片层叠

而成的组合体；所述图像采集装置位于组合体一侧且与计算设备相连；当进行检测时，LCD

面板夹于两片透光方向正交的偏振片之间，所述计算设备经图像采集装置对LCD面板进行

模板图像采集或待测样本图像采集。

[0006] 所述图像采集装置为基于CCD的图像采集装置。

[0007] 当LCD面板夹于两片透光方向正交的偏振片之间时，LCD面板下方垫有透明载台；

两个偏振片分设于透明载台的上方和下方。

[0008] 所述检测方法采用上文所述的检测装置，所述检测方法依次包括模板图像采集、

待测样本图像采集和图像比对处理。

[0009] 所述模板图像采集依次包括以下步骤；

A1、挑选字符显示性能合格的LCD面板作为模板LCD；

A2、把模板LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符的

模板LCD进行图像采集；

A3、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为模板图像进行存贮。

[0010] 所述待测样本图像采集依次包括以下步骤；

B1、把待检测LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符

的模板LCD进行图像采集；
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B2、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为待测样本图像进行存贮。

[0011] 所述图像比对处理包括以下方法；

C1、把待检测样本图像叠于模板图像处，并进行互相关运算判断待检测样本图像与模

板图像是否对齐，如果互相关运算的值大于设定合理阈值则说明图像对齐；

C2、当在步骤C1判定图像对齐时，对模板图像、待测样本图像进行图像相减运算获取待

测样本图像中的缺陷部位；对缺陷部位进行图像腐蚀以去除可忽略的细微边缘，当经过图

像腐蚀处理的缺陷部位面积大于阈值时，则判定待检测LCD面板为缺陷面板；

C3、当在步骤C1判定图像未对齐时，对待检测样本图像与模板图像进行积相关灰度匹

配搜索，并根据搜索结果，移动待检测样本图像直至待检测样本图像与模板图像对齐，然后

转入步骤C2进行处理。

[0012] 本发明中，由于本发明采用两片透光方向正交的偏振片对LCD面板进行装夹，因此

可以较大幅度地削减环境干扰光，使得检测过程更为精确。

[0013] 本发明中，由于本发明以图像比对技术来检测小尺寸LCD的字符显示缺陷，因此可

以避免人工目检的疲劳和误差，有利于提升检测工序的检测质量。

附图说明

[0014] 下面结合附图和具体实施方式对本发明进一步详细的说明：

附图1是本发明的检测装置的示意图；

附图2是本发明的检测方法的流程示意图；

图中：1-图像采集装置；2-透明载台上方的偏振片；3-定位夹；4-透明载台；5-透明载台

下方的偏振片；6-LCD面板；7-计算设备。

具体实施方式

[0015] 如图1-2所示，一种小尺寸LCD字符显示缺陷的检测装置，所述检测装置包括图像

采集装置1、LCD面板夹具和计算设备；所述LCD面板夹具包括由定位夹3和两片透光方向正

交的偏振片2及5层叠而成的组合体；所述图像采集装置1位于组合体一侧且与计算设备7相

连；当进行检测时，LCD面板6夹于两片透光方向正交的偏振片2及5之间，所述计算设备7经

图像采集装置1对LCD面板6进行模板图像采集或待测样本图像采集。

[0016] 所述图像采集装置为基于CCD的图像采集装置。

[0017] 当LCD面板夹于两片透光方向正交的偏振片之间时，LCD面板下方垫有透明载台4；

两个偏振片2及5分设于透明载台4的上方和下方。

[0018] 所述检测方法采用上文所述的检测装置，所述检测方法依次包括模板图像采集、

待测样本图像采集和图像比对处理。

[0019] 所述模板图像采集依次包括以下步骤；

A1、挑选字符显示性能合格的LCD面板作为模板LCD；

A2、把模板LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符的

模板LCD进行图像采集；

A3、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为模板图像进行存贮。

[0020] 所述待测样本图像采集依次包括以下步骤；
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B1、把待检测LCD置于两个偏振片间并使其显示字符，然后图像采集装置对显示有字符

的模板LCD进行图像采集；

B2、计算设备对采集到的图像进行二值化处理后作为待测样本图像进行存贮。

[0021] 所述图像比对处理包括以下方法；

C1、把待检测样本图像叠于模板图像处，并进行互相关运算判断待检测样本图像与模

板图像是否对齐，如果互相关运算的值大于设定合理阈值则说明图像对齐；

C2、当在步骤C1判定图像对齐时，对模板图像、待测样本图像进行图像相减运算获取待

测样本图像中的缺陷部位；对缺陷部位进行图像腐蚀以去除可忽略的细微边缘，当经过图

像腐蚀处理的缺陷部位面积大于阈值时，则判定待检测LCD面板为缺陷面板；

C3、当在步骤C1判定图像未对齐时，对待检测样本图像与模板图像进行积相关灰度匹

配搜索，并根据搜索结果，移动待检测样本图像直至待检测样本图像与模板图像对齐，然后

转入步骤C2进行处理。
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图2
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