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本发明涉及一种液晶显示器生产线上插线

自动调整方法，包括以下步骤：1）在计算机上增

设调整程序，并将调整程序分别与多个调整站位

通讯连接；2）利用烧录程式，先将Sn码合并到

EDID中，再烧录含Sn码的EDID到待烧录液晶显示

器中，得到待调整液晶显示器；3）调整程序实时

读取多个调整站位上待调整液晶显示器的EDID，

并解析得到待调整液晶显示器的Sn数据；4）若读

取或者解析失败，判定为未有待调整液晶显示器

与调整站位插线连接，则执行步骤3）；若读取和

解析成功，判定为已有待调整液晶显示器与调整

站位插线连接，则执行步骤5）；5）调整程序对已

插线连接的待调整液晶显示器进行调整，调整完

成后，将已调整液晶显示器的调整结果和Sn数据

储存至网络数据库；6）拔线将已调整液晶显示器

与调整站位分离。
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1.一种液晶显示器生产线上插线自动调整方法，所述液晶显示器生产线上设有用于插

线调整液晶显示器的多个调整站位，其特征在于：该方法包括以下步骤：

1）在计算机上设置用于调整液晶显示器参数的调整程序，并将调整程序分别与多个调

整站位通讯连接；

2）利用烧录程式，先将Sn码合并到EDID中，再烧录含Sn码的EDID到待烧录液晶显示器

中，得到待调整液晶显示器；

3）调整程序实时读取多个调整站位上待调整液晶显示器的EDID，并解析得到待调整液

晶显示器的Sn数据；

4）若读取或者解析失败，判定为未有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行

步骤3）；若读取和解析成功，判定为已有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行步

骤5）；

5）调整程序对已插线连接的待调整液晶显示器进行调整，调整完成后，将已调整液晶

显示器的调整结果和Sn数据储存至网络数据库；

6）拔线将已调整液晶显示器与调整站位分离。

2.根据权利要求1所述的一种液晶显示器生产线上插线自动调整方法，其特征在于：步

骤5）中进行调整前，调整程序先读取网络数据库中的Sn数据，并判断网络数据库中是否存

在已插线连接的待调整液晶显示器的Sn数据，若存在，则执行步骤6），若不存在，则进行调

整。
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一种液晶显示器生产线上插线自动调整方法

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示器生产技术领域，尤其涉及一种液晶显示器生产线上插线自

动调整方法。

背景技术

[0002] 在液晶显示器生产过程中，需要设置多个调整站位(通常8-10个)对液晶显示器进

行调整。每个调整站位虽然调整的内容有可能会不一样，但是在调整之前都需要先插线、等

液晶显示器画面显示，再操作计算机进行调整液晶显示器参数，调整结束后还需要拔线，以

便进入下一工序，特别是调整时间长的调整项目，需要设置的调整站位数量更多。

[0003] 有一部分厂家为了节省人力，往往仅安排一个操作人员进行人工调整操作，不仅

操作繁琐，劳动强度大，而且调整效率低。还有一部分厂家通过增设价格昂贵的自动化控制

设备，以进行自动化调整操作，虽然能降低人力成本，但却增加了设备成本和维护费用。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于针对现有技术的不足，提供一种设计合理，成本低廉，工作效率

高的液晶显示器生产线上插线自动调整方法。

[0005] 为实现上述目的，本发明采用以下技术方案：

[0006] 一种液晶显示器生产线上插线自动调整方法，所述液晶显示器生产线上设有用于

插线调整液晶显示器的多个调整站位，该方法包括以下步骤：

1)在计算机上设置用于调整液晶显示器参数的调整程序，并将调整程序分别与多个调

整站位通讯连接；

2)利用烧录程式，先将Sn码合并到EDID中，再烧录含Sn码的EDID到待烧录液晶显示器

中，得到待调整液晶显示器；

3)调整程序实时读取多个调整站位上待调整液晶显示器的EDID，并解析得到待调整液

晶显示器的Sn数据；

4)若读取或者解析失败，判定为未有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行

步骤3)；若读取和解析成功，判定为已有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行步

骤5)；

5)调整程序对已插线连接的待调整液晶显示器进行调整，调整完成后，将已调整液晶

显示器的调整结果和Sn数据储存至网络数据库；

6)拔线将已调整液晶显示器与调整站位分离。

[0007] 进一步，步骤5)中进行调整前，调整程序先读取网络数据库中的Sn数据，并判断网

络数据库中是否存在已插线连接的待调整液晶显示器的Sn数据，若存在，则执行步骤6)，若

不存在，则进行调整。

[0008] 本发明采用以上技术方案，在现有调整方法及其使用的所有硬件基础上，通过对

现有调整程序进行重新设计以得到具有新功能的调整程序，即具有以下新功能：1、能在调
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整前，利用现有烧录程序，先将Sn码的一部分或全部合并到EDID中，并烧录EDID到待烧录液

晶显示器，得到待调整液晶显示器，以便待调整液晶显示器一旦与调整站位插线连接即可

自动开始调整；2、能把已调整液晶显示器的调整结果和Sn数据储存至网络数据库中；3、对

待调整液晶显示器进行调整前，能先读取网络数据库中的Sn数据和待调整液晶显示器的Sn

数据，然后分析判断已插线连接的待调整液晶显示器是否已进行调整过，从而避免重复调

整工作。与传统人工调整需要先将所有调整站位插线后再分别操作计算机开始调整相比，

采用本发明所述的方法，操作人员只需进行插线，等液晶显示器画面显示后，即可自动进行

调整，无需人工操作计算机，简化了操作步骤，降低了劳动强度和生产成本，提高了工作效

率；与传统自动化调整相比，本发明无需增设价格昂贵的自动化设备，节省了设备成本和维

护费用。

附图说明

[0009] 图1为本发明液晶显示器生产线上插线自动调整方法的实施例1流程图；

[0010] 图2为本发明液晶显示器生产线上插线自动调整方法的实施例2流程图。

具体实施方式

[0011] 实施例1

[0012] 如图1所示，本发明的液晶显示器生产线上插线自动调整方法，所述液晶显示器生

产线上设有用于插线调整液晶显示器的多个调整站位，该方法包括以下步骤：

1)在计算机上设置用于调整液晶显示器参数的调整程序，并将调整程序分别与多个调

整站位通讯连接；

2)利用烧录程式，先将Sn码合并到EDID中，再烧录含Sn码的EDID到待烧录液晶显示器

中，得到待调整液晶显示器；

3)调整程序实时读取多个调整站位上待调整液晶显示器的EDID，并解析得到待调整液

晶显示器的Sn数据；

4)若读取或者解析失败，判定为未有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行

步骤3)；若读取和解析成功，判定为已有待调整液晶显示器与调整站位插线连接，则执行步

骤5)；

5)调整程序对已插线连接的待调整液晶显示器进行调整，调整完成后，将已调整液晶

显示器的调整结果和Sn数据储存至网络数据库；

6)拔线将已调整液晶显示器与调整站位分离。

[0013] 实施例2

[0014] 如图2所示，在实施例1的基础上，，步骤5)中进行调整前，调整程序先读取网络数

据库中的Sn数据，并判断网络数据库中是否存在已插线连接的待调整液晶显示器的Sn数

据，若存在，则执行步骤6)，若不存在，则进行调整。

[0015] 本发明采用以上技术方案，在现有调整方法及其使用的所有硬件基础上，通过对

现有调整程序进行重新设计以得到具有新功能的调整程序，即具有以下新功能：1、能在调

整前，利用现有烧录程序，先将Sn码的一部分或全部合并到EDID中，并烧录EDID到待烧录液

晶显示器，得到待调整液晶显示器，以便待调整液晶显示器一旦与调整站位插线连接即可
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自动开始调整；2、能把已调整液晶显示器的调整结果和Sn数据储存至网络数据库中；3、对

待调整液晶显示器进行调整前，能先读取网络数据库中的Sn数据和待调整液晶显示器的Sn

数据，然后分析判断已插线连接的待调整液晶显示器是否已进行调整过，从而避免重复调

整工作。

[0016] 对比例1

[0017] 以1个烧录站位，和配置一个操作人员负责操作6个调整站位为例，传统人工调整

操作需要先将6个调整站位插线后，再分别操作计算机对每台液晶显示器进行调整，而采用

本发明液晶显示器生产线上插线自动调整方法，对每台液晶显示器插线后即可进行调整，

本发明与传统人工调整操作的耗时对比，如表1所示：

[0018] 表1本发明与传统人工调整的耗时对比表

对比内容 传统人工调整 本发明调整 本发明节省

烧录EDID时间(秒) 8 8 0

调整时间(秒) 30 30 0

插线时间(秒) 3*6＝18 3*6＝18 0

操作时间(秒) 2*6＝12 0 12

等画面时间(秒) 3*6＝12 3*6＝12 0

总调整时间(秒/台) 30+3*6+2+3＝53 30+3+3＝36 17

产能(台/小时) 407 600 193

[0019] 从上表可以看出，本发明由于插线即可进行调整，无需操作计算机，因而对每台液

晶显示器进行调整可以节省17秒，产能增加193台/小时。

[0020] 对比例2

[0021] 以产能600台/小时所需的人力、设备和调整站位为标准进行配置，传统自动化调

整操作需要增设自动化控制设备，并进行设备维护，而采用本发明液晶显示器生产线上插

线自动调整方法，只需对现有调整程序进行重新设计即可得到具有新功能的调整程序，本

发明与传统自动化调整的成本对比，如表2所示：

[0022] 表2本发明与传统自动化调整的成本对比表

对比内容 传统自动化调整 本发明调整 本发明节省

产能(台/小时) 600 600 0

自动化控制设备(万/线) 45 0 45

自动化控制设备维护(万/线) 5 0 5

[0023] 从上表可以看出，与传统自动化调整相比，本发明无需增设价格昂贵的自动化控

制设备，从而可以节省设备及其维护费用高达50万/线。

[0024] 以上描述不应对本发明的保护范围有任何限定。
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图2
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液晶显示器与调整站位分离。
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