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(54)实用新型名称

液晶显示模组的上料治具

(57)摘要

本实用新型公开了一种液晶显示模组的上

料治具，适用于TP/CG的上料，适用于TP/CG的上

料，包括：操作平台，安装于所述操作平台上的第

一部件、第二部件、第三部件和第四部件；所述第

一部件、第二部件、第三部件和第四部件相互独

立设置，所述第一部件、第二部件、第三部件和第

四部件中至少三个部件在所述操作平台上的位

置为可调整的，每一部件上分别对应TP/CG的一

个边角设有一卡位，所述TP/CG的四个边角分别

与所述第一部件、第二部件、第三部件、第四部件

的卡位卡合。本实用新型的治具，通过设置相互

独立的第一至第四部件及操作平台，使不同尺寸

型号的TP/CG均适用于该治具，提高了治具的通

用性。
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1.一种液晶显示模组的上料治具，其特征在于，适用于TP/CG的上料，包括：操作平台，

安装于所述操作平台上的第一部件、第二部件、第三部件和第四部件；所述第一部件、第二

部件、第三部件和第四部件相互独立设置，所述第一部件、第二部件、第三部件和第四部件

中至少三个部件在所述操作平台上的位置为可调整的，每一部件上分别对应TP/CG的一个

边角设有一卡位，所述TP/CG的四个边角分别与所述第一部件、第二部件、第三部件、第四部

件的卡位卡合。

2.根据权利要求1所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述第一部件、第二

部件、第三部件、第四部件的底部均设有与所述操作平台相吸附的吸附装置。

3.根据权利要求1所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述第一部件、第二

部件、第三部件、第四部件中任一部件固定于所述操作平台上，其余三部件底部设有与所述

操作平台相吸附的吸附装置。

4.根据权利要求2或3所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述吸附装置为

磁铁。

5.根据权利要求1所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述卡位为一凹部。

6.根据权利要求5所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述凹部距离部件上

表面的距离为0.3-0.5mm。

7.根据权利要求1所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述第一部件、第二

部件、第三部件、第四部件的材质均为电木材质。

8.根据权利要求5所述的液晶显示模组的上料治具，其特征在于，所述第一部件设有第

一凹部，所述第一凹部对应TP/CG的左上边角；所述第二部件设有第二凹部，所述第二凹部

对应TP/CG的右上边角；所述第三部件设有第三凹部，所述第三凹部对应TP/CG的左下边角；

所述第四部件设有第四凹部，所述第四凹部对应TP/CG的右下边角。
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液晶显示模组的上料治具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及液晶显示模组生产技术领域，尤其涉及一种液晶显示模组的上料

治具。

背景技术

[0002] 在液晶显示模组生产线中，对于不同型号的TP/CG产品，在上料时，需要根据其尺

寸大小使用固定型号的上料治具。一般对于不同尺寸型号的  TP/CG产品，需要制作相应尺

寸的上料治具，治具制作成本高，且由于不可通用，每一上料平台在上料前还需要进行精度

校验及水平校验，校验时由于治具的基本位置变动，需要利用CCD镜头进行校验，造成工作

繁琐，改机时间长，拖延了生产进度。

实用新型内容

[0003] 为解决以上技术问题，本实用新型提供一种液晶显示模组的上料治具。

[0004] 本实用新型的技术方案如下：本实用新型提供一种液晶显示模组的上料治具，适

用于TP/CG的上料，包括：操作平台，安装于所述操作平台上的第一部件、第二部件、第三部

件和第四部件；所述第一部件、第二部件、第三部件和第四部件相互独立设置，所述第一部

件、第二部件、第三部件和第四部件中至少三个部件在操作平台上的位置为可调整的，每一

部件上分别对应TP/CG的一个边角设有一卡位，所述TP/CG的四个边角分别与所述第一部

件、第二部件、第三部件、第四部件的卡位卡合。

[0005] 进一步地，所述第一部件、第二部件、第三部件、第四部件的底部均设有与所述操

作平台相吸附的吸附装置。

[0006] 进一步地，所述第一部件、第二部件、第三部件、第四部件中任一部件固定于所述

操作平台上，其余三部件底部设有与所述操作平台相吸附的吸附装置。

[0007] 进一步地，所述吸附装置为磁铁。

[0008] 进一步地，所述卡位为一凹部。

[0009] 进一步地，所述凹部距离部件上表面的距离为0.3-0.5mm。

[0010] 进一步地，所述第一部件、第二部件、第三部件、第四部件的材质均为电木材质。

[0011] 进一步地，所述第一部件设有第一凹部，所述第一凹部对应TP/CG的左上边角；所

述第二部件设有第二凹部，所述第二凹部对应TP/CG的右上边角；所述第三部件设有第三凹

部，所述第三凹部对应TP/CG的左下边角；所述第四部件设有第四凹部，所述第四凹部对应

TP/CG的右下边角。

[0012] 采用上述方案，本实用新型的液晶显示模组的上料治具，通过设置设置操作平台，

和安装于所述操作平台上且相互独立设置的第一至第四部件，使不同尺寸型号的TP/CG均

可适配于四个部件组成的治具中，提高了治具的通用性，且只需要对相对其他三个部件固

定的那个部件进行基准点校验，后续上料时无需每次进行基准点校验，大大简化了操作步

骤，提高了工作效率。
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附图说明

[0013] 图1为本实用新型液晶显示模组的上料治具的立体结构示意图。

[0014] 图2为本实用新型液晶显示模组的上料治具的仰视图。

[0015] 图3为本实用新型液晶显示模组的上料治具的俯视图。

具体实施方式

[0016] 以下结合附图和具体实施例，对本实用新型进行详细说明。

[0017] 请参阅图1至图2，本实用新型提供一种液晶显示模组的上料治具，该治具适用于

TP/CG的上料，其具体包括操作平台(未图示)，安装于所述操作平台上的第一部件1、第二部

件2、第三部件3和第四部件4，所述操作平台为可以被磁铁所吸附的金属材质；所述第一部

件1、第二部件2、第三部件3和第四部件4相互独立设置，所述第一部件1、第二部件2、第三部

件3和第四部件4中至少三个部件在所述操作平台上的位置为可调整的。所述第一部件1设

有第一卡位11，所述第一卡位11对应TP/CG的左上边角设置；所述第二部件2设有第二卡位

21，所述第二卡位21对应TP/  CG的右上边角设置；所述第三部件3设有第三卡位31，所述第

三卡位31  对应TP/CG的左下边角设置；所述第四部件4设有第四卡位41，所述第四卡位41对

应TP/CG的右下边角设置；所述TP/CG的四个边角分别与所述第一部件1、第二部件2、第三部

件3、第四部件4的卡位卡合。以上所述的卡位11、21、31、41均优选为一凹部。在一实施例中，

所述第一部件1、第二部件2、第三部件3、第四部件4的底部均设有与所述操作平台相吸附的

吸附装置；在另外的实施例中所述第一部件1、第二部件2、第三部件3、第四部件4中任一部

件固定于所述操作平台上，其余部件底部设有与所述操作平台相吸附的吸附装置。在一优

选实施例中，所述第一部件1通过黏胶或螺丝固定于所述操作平台上，所述第二部件2、第三

部件3、第四部件  4底部设有与所述操作平台相吸附的磁铁22、32、42，第二至第四部件底部

与所述操作平台相互吸附，使所述治具操作时不易移位，以所述第一部件1为基准，调整所

述第二部件2、第三部件3和第四部件4，使TP/CG适配于四个部件组合成的治具中，进行后续

的操作。每一部件的凹部距离每一部件上表面的距离为0.3-0.5mm，每一部件大小相同，且

底面为正方形，所述第一至第四部件均为电木材质。上料时，将TP/CG左上角对应所述第一

卡位11放于所述第一部件1上，调整其余三部件的位置，使TP/CG的其余三角分别与其余三

部件的卡位卡合，最后可以再微调所述第二部件2、第三部件3及第四部件4的位置，将TP/CG

调正，可以进行下一步操作。

[0018] 综上所述，本实用新型提供一种液晶显示模组的上料治具，其通过设置操作平台，

和安装于所述操作平台上且相互独立设置的第一至第四部件，并将所述第一至第四部件中

至少三个部件设置为在所述操作平台上的位置可调整。在四个部件上分别对应TP/CG的四

个边角设置一卡位使不同尺寸型号的TP/CG均可卡合于四个部件的卡位中，提高了治具的

通用性，且只需要对相对其他三个部件固定的那个部件进行基准点校验，后续上料时无需

每次进行基准点校验，大大简化了操作步骤，提高了工作效率。且本上料治具结构简单，制

作方便，利于大力推广使用。

[0019] 以上仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用于限制本实用新型，凡在本实用

新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型的保

护范围之内。
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图3
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