


























专利名称(译) 液晶面板模组厂自动派工方法
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[标]发明人 雷学双
姜志
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姜志

IPC分类号 G09G3/36

外部链接  Espacenet SIPO

摘要(译)

本发明提供的液晶面板模组厂自动派工方法，具有这样的特征，包括以
下步骤：步骤A，判断设备是否缺料，若缺料，进入步骤B，若不缺料，
不进行任何操作；步骤B，设备缺料报警灯闪烁；步骤C，自动派工单元
开始派工；步骤D，自动化加工设备开始加工；以及步骤E，下料端卸载
成品。
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