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(57)摘要

本发明涉及IPS液晶屏的制作技术领域，尤

其涉及一种IPS液晶屏液晶盒的制作方法。其步

骤为：A、在CF基板上间隔设置至少一个预设液晶

覆盖区域，所述单个预设液晶覆盖区域的周边通

过边框胶围成一个小边框；B、在CF基板的边界上

通过边框胶围成一个大边框，且围住步骤A所有

小边框；C、通过液晶滴入制程在TFT基板上滴液

晶；D、将步骤C的滴有液晶的TFT基板面贴合步骤

B中CF基板带边框的面，形成Cell液晶盒。大边框

上设置开口，防止清洗时水汽进入Cell盒内，给

后段产品带来不良的影响；且整个Cell盒受力均

匀，不会有边框底色的现象发生。
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1.一种IPS液晶屏液晶盒的制作方法，步骤为：

A、在CF基板上间隔设置至少一个预设液晶覆盖区域，所述单个预设液晶覆盖区域的周

边通过边框胶围成一个小边框；

B、在CF基板的边界上通过边框胶围成一个大边框，且围住步骤A所有小边框；

C、通过液晶滴入制程在TFT基板上滴液晶；

D、将步骤C的滴有液晶的TFT基板面贴合步骤B中CF基板带边框的面，形成Cell液晶盒。

2.根据权利要求1所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的预设液晶

覆盖区域是多个，且呈阵列分布在CF基板上。

3.根据权利要求1所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的大边框上

设置有开口，开口距离为5-20mm。

4.根据权利要求3所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的开口两侧

平行设置内外档条，开口在这两条档条的中间，所述内档条长度25-80mm，所述外档条长度

是内档条长度的1.5-2.5倍。

5.根据权利要求4所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的外档条和

内档条的距离是1.5-4mm。

6.根据权利要求5所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的外档条和

内档条的高度和宽度与大边框的高度和宽度一样。

7.根据权利要求6所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的大边框上

至少设置一个开口。

8.根据权利要求7所述的IPS液晶屏液晶盒的制备方法，其特征在于：所述的开口为多

个，且均布设置在大边框上。
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一种IPS液晶屏液晶盒的制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及IPS液晶屏的制作技术领域，尤其涉及一种IPS液晶屏液晶盒的制备方

法。

背景技术

[0002] 随着液晶显示器件的发展，现在主流市场的液晶显示屏分为两类，一类是TN型；一

类是IPS型。TN型面板，全称Twisted  Nematic(扭曲向列型)面板，是市场上显示屏的一种类

型。因为其低廉的生产成本使的TN型显示屏成为了应用最广泛的基础级液晶屏幕，被市面

上主流的中低端液晶显示器中广泛使用。IPS型是近一二十年来才发展起来的新型的液晶

显示屏，但IPS液晶屏由于其响应速度快、可视角大、色彩真实等特点，越来越受到人们的欢

迎，是显示器件中的高端产品，而且最近几年被应用于车载显示领域，而且效果反响比较良

好，可见IPS液晶屏以后会越来越多地应用于车载显示和智能穿戴等领域。IPS液晶屏强调

广视角，所以电极采取并排陈列的方式，很容易受到外界噪声的干扰，因此需要在IPS液晶

屏制作中的Cell成盒后或减薄后真空镀膜一层透明导电层作为噪声屏障。现在主流工艺做

法是真空背镀ITO透明导电膜，当然背镀ITO透明导电膜也有好几种工艺方法，考虑到产品

生产过程中有机材料污染、划伤和异物等问题，使得大部分液晶面板厂家采取先Cell成盒

后，再真空背镀ITO透明导电膜的方法，不过这种制作方法需要考虑Cell成盒后，真空镀膜

透明导电膜前的清洗过程中会有水汽进入盒内，影响ITO透明导电膜层的电阻，使得其膜层

起不到电磁屏蔽的作用，进而影响产品的性能。

发明内容

[0003] 针对上述真空镀膜透明导电膜前的清洗过程中会有水汽进入盒内，影响ITO透明

导电膜层的电阻的技术问题，本发明提了一种IPS液晶屏液晶盒的制备方法。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明提供的技术方案是：一种IPS液晶屏液晶盒的制备方

法，步骤为：A、在CF基板上间隔设置至少一个预设液晶覆盖区域，所述单个预设液晶覆盖区

域的周边通过边框胶围成一个小边框；B、在CF基板的边界上通过边框胶围成一个大边框，

且围住步骤A所有小边框；C、通过液晶滴入制程在TFT上滴液晶；D、将步骤C的滴有液晶的

TFT基板面贴合步骤B中CF基板带边框的面，形成Cell液晶盒。

[0005] 进一步：在上述IPS液晶屏液晶盒的制备方法中，所述的预设液晶覆盖区域是多

个，且呈阵列分布在CF基板上。

[0006] 所述的大边框上设置有开口，开口距离为5-20mm。所述的开口两侧平行设置内外

档条，开口在这两条档条的中间，所述内档条长度25-80mm，所述外档条长度是内档条长度

的1.5-2.5倍。所述的外档条和内档条的距离是1.5-4mm。所述的外档条和内档条的高度和

宽度与大边框的高度和宽度一样。所述的大边框上至少设置一个开口。所述的开口为多个，

且均布设置在大边框上。

[0007] 与现有技术相比，上述一种IPS液晶屏液晶盒的制备方法中，通过在CF基板的边界
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上通过边框胶围成一个大边框，且围住步骤A所有小边框；在大边框涂覆边框胶时留有开

口，开口数量根据自身产品设计，并在此开口两边平行设置档条，并把开口放在档条的中间

位置，这样的设置一方面防止了后续清洗时水汽进入Cell盒内，给后段产品带来不良的影

响；另一方面，Cell盒内外因为开口的存在气压保持平衡，按压液晶，小边框也不会因为液

晶扩散而局部受力，就不会有液晶穿刺的不良现象发生；同时盒内外气压的平衡，基板上的

支撑柱能均匀地支撑Cell盒，即整个Cell盒受力均匀，不会有边框底色的现象发生。另外，

本发明在Cell成盒时，在对基板涂覆边框胶时就可以完成，没有增加工艺工序，方法简单，

可行高。

附图说明：

[0008] 图1是本发明实施例1的CF基板布局示意图；

[0009] 图2是本发明实施例2的CF基板布局示意图；

[0010] 图3是本发明实施例3的CF基板布局示意图；

[0011] 图4是本发明实施例4的CF基板布局示意图；

[0012] 图5是本发明实施例5的CF基板布局示意图；

[0013] 其中1CF基板、2小边框、3大边框、4开口、5内档条、6外档条。

具体实施方式

[0014] 下述结合附图和实施例更详细地说明本发明。

[0015] 实施例1：如如图1所示，一种IPS液晶屏液晶盒的制备方法，步骤为：在CF基板上间

隔设置多个预设液晶覆盖区域，所述单个预设液晶覆盖区域的周边通过边框胶围成一个小

边框2，所述的预设液晶覆盖区域根据IPS液晶屏的尺寸型号，可以是任意个，且呈阵列分布

在CF基板上。B、在CF基板的边界上通过边框胶围成一个大边框3，且围住步骤A所有小边框，

C、通过液晶滴入制程在TFT基板上滴液晶；D、将步骤C的滴有液晶的TFT基板面贴合步骤B中

CF基板带边框的面，形成Cell液晶盒。所述的大边框上设置有开口4，通过在大边框3涂覆边

框胶时留有开口4，且开口4的个数是2个，对称设置在大边框3的两侧边，开口距离为20mm。

所述的开口两侧平行设置内外档条，开口4在这两条档条的中间，所述内档条5长度80mm，所

述外档条6长度是200mm。所述的外档条6和内档条5的距离是4mm。所述的外档条6和内档条5

的高度和宽度与大边框的高度和宽度一样。把开口放在档条的中间位置，这样的设置一方

面防止了后续清洗时水汽进入Cell盒内，给后段产品带来不良的影响；另一方面，Cell盒内

外因为开口的存在气压保持平衡，按压液晶，小边框2也不会因为液晶扩散而局部受力，就

不会有液晶穿刺的不良现象发生；同时盒内外气压的平衡，基板上的支撑柱能均匀地支撑

Cell盒，即整个Cell盒受力均匀，不会有边框底色的现象发生。另外，本发明在Cell成盒时，

在对基板涂覆边框胶时就可以完成，没有增加工艺工序，方法简单，可行高。

[0016] 实施例2：如图2所示，与实施例1不同的是，大边框3上设置的开口4的个数是4个，

且两两对称设置在大边框的两侧边，开口距离为15mm。所述的开口两侧平行设置内外档条，

开口4在这两条档条的中间，所述内档条5长度60mm，所述外档条6长度是120mm。所述的外档

条6和内档条5的距离是3mm。所述的外档条和内档条的高度和宽度与大边框3的高度和宽度

一样。
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[0017] 实施例3：如图3所示，与实施例2不同的是，大边框3上设置的开口4的个数是4个，

且对称分布设置在大边框的四侧边。

[0018] 实施例4：如图4所示，与实施例1不同的是，大边框3上设置的开口4的个数是6个，

且对称分布设置在大边框的两侧边，开口距离为10mm。所述的开口两侧平行设置内外档条，

开口在这两条档条的中间，所述内档条5长度40mm，所述外档条6的长度是80mm。所述的外档

条6和内档条5的距离是2mm。所述的外档条6和内档条5的高度和宽度与大边框3的高度和宽

度一样。

[0019] 实施例5：如图5所示，与实施例1不同的是，大边框上设置的开口4的个数是8个，且

有6个对称分布设置在大边框3的两侧边，另两个对称分布在大边框3的另外两侧边。开口距

离为5mm。所述的开口两侧平行设置内外档条，开口在这两条档条的中间，所述内档条5长度

25mm，所述外档条6的长度是37.5mm。所述的外档条6和内档条5的距离是1.5mm。所述的外档

条6和内档条5的高度和宽度与大边框3的高度和宽度一样。

[0020] 上面实施例是对本发明的详细说明，但是本发明并不限于上述实施例，在本领域

普通技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本发明宗旨的前提下做出各种变化。
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