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本发明涉及显示技术领域，尤其涉及一种液

晶面板背光模组的导光板支撑结构的制造工艺。

步骤如下：背板的材质是碳素钢，加工工艺是压

铸成型；第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯

条、反射片均通过现有技术制备；将背板置于槽

液中浸泡处理至少1小时，然后直接吹干；首先将

背板平铺，然后在背板内的凹槽两侧分别安装第

一粘结层和第二粘结层，接着分别安装反射层和

LED灯条，然后将反射片安装在反射层和LED灯条

之间，最后将导光板安装即可。本发明的一种液

晶面板背光模组的导光板支撑结构及其制造工

艺，工艺设计合理、简单，通过合理设计前处理工

序，使背板及其相关的支撑结构的强度更好，耐

磨性能更高。
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1.一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构的制造工艺，其特征在于，步骤如下：

1)、结构及分别加工

导光板支撑结构，包括背板、第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条；所述背板上设

置有凹槽，所述凹槽内端面设置有所述第一粘结层，所述凹槽另一内端面设置有所述第二

粘结层；所述第一粘结层上粘结有所述反射层；所述第二粘结层上粘结有所述LED灯条；所

述导光板安装在所述反射层和所述LED灯条之间，导光板的底部设有反射片；

背板的材质是碳素钢，加工工艺是压铸成型；

第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条、反射片均通过现有技术制备；

2)、前处理

将背板置于槽液中浸泡处理至少1小时，然后直接吹干；

槽液组分为：硫酸铵2份、二聚丙酸8份、氯仿5份、环氧树脂20份、牵牛子甙2份；

3)、后续组装成型

首先将背板平铺，然后在背板内的凹槽两侧分别安装第一粘结层和第二粘结层，接着

分别安装反射层和LED灯条，然后将反射片安装在反射层和LED灯条之间，最后将导光板安

装即可。
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一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构的制造工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及显示技术领域，尤其涉及一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构的

制造工艺。

背景技术

[0002] 液晶显示器为平面超薄的显示设备，它由一定数量的彩色或黑白像素组成，放置

于光源或者反射面前方。液晶显示器功耗很低，因此倍受工程师青睐，适用于使用电池的电

子设备。它的主要原理是以电流刺激液晶分子产生点、线、面配合背部灯管构成画面。现有

的液晶面板背光模组，由于LED灯条设置于一侧，使得导光板远离LED灯条的一侧光线相对

较暗，影响整个导光板的光线均匀性。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种液晶面板背光模组，解决现有的液晶面板背光模组，

由于LED灯条设置于一侧，使得导光板远离LED灯条的一侧光线相对较暗，影响整个导光板

的光线均匀性的问题。同时，本发明还提供了一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构及

其制造工艺。

[0004] 本发明的技术方案如下：

[0005] 一种液晶面板背光模组，包括：背板、第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条以

及导光板；

[0006] 所述背板上设置有凹槽，所述凹槽内端面设置有所述第一粘结层，所述凹槽另一

内端面设置有所述第二粘结层；

[0007] 所述第一粘结层上粘结有所述反射层；

[0008] 所述第二粘结层上粘结有所述LED灯条；

[0009] 所述导光板位于所述反射层和所述LED灯条之间；

[0010] 所述导光板底部设置有反射片；

[0011] 所述反射层与所述导光板相对的端面为斜面，向所述第一粘结层的方向倾斜。

[0012] 优选地，所述反射层的厚度与所述导光板的厚度相等。

[0013] 优选地，所述反射层与所述导光板之间设置有间隙。

[0014] 一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构，包括背板、第一粘结层、反射层、第二

粘结层、LED灯条；所述背板上设置有凹槽，所述凹槽内端面设置有所述第一粘结层，所述凹

槽另一内端面设置有所述第二粘结层；所述第一粘结层上粘结有所述反射层；所述第二粘

结层上粘结有所述LED灯条；所述导光板安装在所述反射层和所述LED灯条之间，导光板的

底部设有反射片。

[0015] 一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构的制造工艺，步骤如下：

[0016] 1)、结构及分别加工

[0017] 导光板支撑结构，包括背板、第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条；所述背板
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上设置有凹槽，所述凹槽内端面设置有所述第一粘结层，所述凹槽另一内端面设置有所述

第二粘结层；所述第一粘结层上粘结有所述反射层；所述第二粘结层上粘结有所述LED灯

条；所述导光板安装在所述反射层和所述LED灯条之间，导光板的底部设有反射片；

[0018] 背板的材质是碳素钢，加工工艺是压铸成型；

[0019] 第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条、反射片均通过现有技术制备；

[0020] 2)、前处理

[0021] 将背板置于槽液中浸泡处理至少1小时，然后直接吹干；

[0022] 槽液组分为：硫酸铵2份、二聚丙酸8份、氯仿5份、环氧树脂20份、牵牛子甙2份；

[0023] 3)、后续组装成型

[0024] 首先将背板平铺，然后在背板内的凹槽两侧分别安装第一粘结层和第二粘结层，

接着分别安装反射层和LED灯条，然后将反射片安装在反射层和LED灯条之间，最后将导光

板安装即可。

[0025] 本发明所具有的优点与效果是：

[0026] 1)、本发明的一种液晶面板背光模组，包括：背板、第一粘结层、反射层、第二粘结

层、LED灯条以及导光板；背板上设置有凹槽，凹槽内端面设置有第一粘结层，凹槽另一内端

面设置有第二粘结层；第一粘结层上粘结有反射层；第二粘结层上粘结有LED灯条；导光板

位于反射层和LED灯条之间；导光板底部设置有反射片；反射层与导光板相对的端面为斜

面，向第一粘结层的方向倾斜；通过设置反射层，将导光板远离LED灯条一端散失的光线发

射会导光板，提升导光板亮度的均匀性。

[0027] 2)、本发明的一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构及其制造工艺，工艺设计

合理、简单，通过合理设计前处理工序，使背板及其相关的支撑结构的强度更好，耐磨性能

更高。

附图说明

[0028] 下面结合附图对本发明作进一步详述：

[0029] 图1为本发明的一种液晶面板背光模组的示意图。

[0030] 图2为本发明的一种液晶面板背光模组的反射层位置的剖视图。

具体实施方式

[0031] 实施例1

[0032] 请参阅图1至图2，本发明提供一种液晶面板背光模组，包括：背板1、第一粘结层2、

反射层3、第二粘结层4、LED灯条5以及导光板6；所述背板1上设置有凹槽，所述凹槽内端面

设置有所述第一粘结层2，所述凹槽另一内端面设置有所述第二粘结层4；所述第一粘结层2

上粘结有所述反射层3；所述第二粘结层4上粘结有所述LED灯条5；所述导光板6位于所述反

射层3和所述LED灯条5之间；所述导光板6底部设置有反射片7；所述反射层3与所述导光板6

相对的端面为斜面，向所述第一粘结层2的方向倾斜。所述反射层3的厚度与所述导光板6的

厚度相等。所述反射层3与所述导光板6之间设置有间隙。所述反射层3的斜面可以将导光板

散射出来的光线反射至导光板，提升导光板光线均匀性。

[0033] 本发明的一种液晶面板背光模组，通过设置反射层，将导光板远离LED灯条一端散
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失的光线发射会导光板，提升导光板亮度的均匀性。

[0034] 实施例2

[0035] 一种液晶面板背光模组的导光板支撑结构的制造工艺，步骤如下：

[0036] 1)、结构及分别加工

[0037] 导光板支撑结构，包括背板、第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条；所述背板

上设置有凹槽，所述凹槽内端面设置有所述第一粘结层，所述凹槽另一内端面设置有所述

第二粘结层；所述第一粘结层上粘结有所述反射层；所述第二粘结层上粘结有所述LED灯

条；所述导光板安装在所述反射层和所述LED灯条之间，导光板的底部设有反射片；

[0038] 背板的材质是碳素钢，加工工艺是压铸成型；

[0039] 第一粘结层、反射层、第二粘结层、LED灯条、反射片均通过现有技术制备；

[0040] 2)、前处理

[0041] 将背板置于槽液中浸泡处理至少1小时，然后直接吹干；

[0042] 槽液组分为：硫酸铵2份、二聚丙酸8份、氯仿5份、环氧树脂20份、牵牛子甙2份；

[0043] 3)、后续组装成型

[0044] 首先将背板平铺，然后在背板内的凹槽两侧分别安装第一粘结层和第二粘结层，

接着分别安装反射层和LED灯条，然后将反射片安装在反射层和LED灯条之间，最后将导光

板安装即可。

[0045] 本发明不局限于上述实施例，实施例只是示例性的，旨在用于解释本发明，而不能

理解为对本发明的限制。
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图1

图2
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LED灯条之间，最后将导光板安装即可。本发明的一种液晶面板背光模
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