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(57)摘要

本实用新型公开了一种液晶显示面板的切

割分离装置，包括：基台，所述基台用于固定液晶

显示面板；所述液晶显示面板包括阵列基板以及

彩膜基板，所述阵列基板包括PAD区域，所述彩膜

基板具有切割线；激光切割装置，设置于所述基

台上方；吹气装置，设置于所述基台上；所述的吹

气装置设置有与气源连通的吹气棒，沿吹气棒长

度方向设置若干平行排列的吹气孔；声波发生组

件，设于所述基台上方。本实用新型设置有吹气

装置和声波发生组件，把切割好但尚未断裂分离

的液晶显示面板通过吹气装置喷出的风力和高

能声波作用进行快速分离，有效的减少了员工工

作过程中因人为操作不到位而产生报废，成品率

高，降低制造成本，速度快精度高，提升整体工作

效率。
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1.一种液晶显示面板的切割分离装置，其特征在于，其包括：

基台，所述基台用于固定液晶显示面板；所述液晶显示面板包括阵列基板，以及与所述

阵列基板相对设置的彩膜基板，所述阵列基板包括显示区域以及非显示区域，所述非显示

区域进一步包括PAD区域，所述彩膜基板具有切割线，所述切割线为沿其切割所述彩膜基板

以显示出所述阵列基板的PAD 区域的线；

激光切割装置，设置于所述基台上方，用于对所述彩膜基板进行切割操作；

吹气装置，设置于所述基台上，用于对所述彩膜基板吹气；所述的吹气装置设置有与气

源连通的吹气棒，沿吹气棒长度方向设置若干平行排列的吹气孔；

声波发生组件，设于所述基台上方。

2.如权利要求1所述的液晶显示面板的切割分离装置，其特征在于，所述吹气棒设置于

所述彩膜基板相邻的两侧。

3.如权利要求1所述的液晶显示面板的切割分离装置，其特征在于，声波发生组件包括

频率可调声波发生器和扩音器，所述频率可调声波发生器发出的声波的频率大于或等于21

赫兹。

4.如权利要求1所述的液晶显示面板的切割分离装置，其特征在于，所述沿吹气棒长度

方向设置的吹气孔为2-5排。
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一种液晶显示面板的切割分离装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及显示技术领域，尤其涉及一种液晶显示面板的切割分离装置。

背景技术

[0002] 液晶显示作为一种重要的平板显示方式，近十多年有了飞速的发展，其具有轻、

薄、低能耗等优点，被广泛应用于电视、计算机、手机、数码相机等现代化信息设备。

[0003] 传统的液晶显示面板由彩膜基板和阵列基板对盒而成，通过封框胶（Sealant）3将

液晶密封在阵列基板和彩膜基板之间，利用液晶偏转实现显示。阵列基板包括显示区域以

及非显示区域，该非显示区域进一步包括与外部电路的导通引线区域（PAD区域）1  4及其附

近区域。彩膜基板包括与显示区域相对的第一区域以及与非显示区域相对的第二区域，封

框胶涂布于第一区域的周边，该第二区域进一步包括与PAD区域相对应的第三区域（Dummy

区域）。通常在彩膜基板和阵列基板对盒后，需要将位于液晶显示面板的边缘处的彩膜基板

部分（即D u m m y区域）切割并分离 ，使阵列基板中的部分线路裸露 ，以完成I C 

(IntegratedCircuit，集成电路)、PCB(PrintedCircuitBoard，印刷电路板)  等与阵列基板

的连接。

[0004] 现有技术中，通常是采用金刚石或者其他切割工具在待切割的液晶显示面板上的

彩膜基板预设位置形成切割线，切割后由于静电吸附和未完全断裂的问题，采用如手动掰

裂方式沿切割线进行分离，但分离过程中由于手动的力度不好掌控，  会造成分离效率低并

且手动掰裂可能会造成液晶显示面板的破坏，这样生产效率会比较低，同时液晶显示面板

的合格率也比较低。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述现有技术的不足，本实用新型提供一种液晶显示面板的切割分离装

置。

[0006] 本实用新型所要解决的技术问题通过以下技术方案予以实现：

[0007] 一种液晶显示面板的切割分离装置，包括：

[0008] 基台，所述基台用于固定液晶显示面板；所述液晶显示面板包括阵列基板，以及与

所述阵列基板相对设置的彩膜基板，所述阵列基板包括显示区域以及非显示区域，所述非

显示区域进一步包括PAD区域，所述彩膜基板具有切割线，所述切割线为沿其切割所述彩膜

基板以显示出所述阵列基板的PAD 区域的线；

[0009] 激光切割装置，设置于所述基台上方，用于对所述彩膜基板进行切割操作；

[0010] 吹气装置，设置于所述基台上，用于对所述彩膜基板吹气；所述的吹气装置设置有

与气源连通的吹气棒，沿吹气棒长度方向设置若干平行排列的吹气孔；

[0011] 声波发生组件，设于所述基台上方。

[0012] 进一步地，所述吹气棒设置于所述彩膜基板相邻的两侧。

[0013] 进一步地，声波发生组件包括频率可调声波发生器和扩音器，所述频率可调声波

说　明　书 1/3 页

3

CN 209231638 U

3



发生器发出的声波的频率大于或等于21赫兹。

[0014] 进一步地，所述沿吹气棒长度方向设置的吹气孔为2-5排。

[0015] 本实用新型具有如下有益效果：

[0016] 本实用新型设置有吹气装置和声波发生组件，把切割好但尚未断裂分离的液晶显

示面板通过吹气装置喷出的风力和高能声波作用进行快速分离，有效的减少了员工工作过

程中因人为操作不到位而产生报废，成品率高，降低制造成本，速度快精度高，提升整体工

作效率，便于工业化生产。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0018] 图中：1、基台，2、激光切割装置，3、吹气装置，4、声波发生组件，5、彩膜基板，6、阵

列基板，7、切割线。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和实施例对本实用新型进行详细的说明。

[0020] 一种液晶显示面板的切割分离装置，包括基台、激光切割装置、吹气装置和声波发

生组件。

[0021] 所述基台用于固定液晶显示面板；所述液晶显示面板包括阵列基板，以及与所述

阵列基板相对设置的彩膜基板，所述阵列基板包括显示区域以及非显示区域，所述非显示

区域进一步包括PAD区域，所述彩膜基板具有切割线，所述切割线为沿其切割所述彩膜基板

以显示出所述阵列基板的PAD 区域的线。

[0022] 具体地，所述彩膜基板包括与显示区域相对的第一区域以及与非显示区域相对的

第二区域，封框胶涂布于第一区域的周边，该第二区域进一步包括与PAD区域相对应的第三

区域（Dummy区域），所述第三区域为需要去除的部分。

[0023] 所述激光切割装置设置于所述基台上方，用于沿切割线切割所述彩膜基板。

[0024] 传统的玻璃切割使用的大都是金刚石刀轮或者合金刀轮，工艺简便且成本低廉， 

足以满足常见的日常使用，但是随着技术的发展，对于玻璃的切割质量、精度、成品率提出

了更高的要求，普通的切割方法已经很难达到这方面的要求。因此使用激光对玻璃进行加

工，激光切割玻璃具有很明显的优势。激光切割出来的玻璃边缘光滑，无横向裂纹，没有物

理接触不产生划痕，同时在厚度较小如2.0mm以下的玻璃不会产生应力问题。

[0025] 本实用新型不具体限定激光切割装置的结构，可以采用现有技术中已有的装置，

其对本领域技术人员为公知。

[0026] 所述吹气装置设置于所述基台上，用于对所述彩膜基板吹气；所述的吹气装置设

置有与气源连通的吹气棒，沿吹气棒长度方向设置若干平行排列的吹气孔。

[0027] 所述吹气棒设于所述彩膜基板的侧边，优选地，所述吹气棒的数量为两个，分别设

置于所述彩膜基板相邻的两侧。

[0028] 所述沿吹气棒长度方向设置的吹气孔为2-5排。

[0029] 本实用新型中设置有朝彩膜基板吹气的吹气棒，由于吹气棒对彩膜基板的侧壁进

行吹气，在气流作用下，使彩膜基板能够沿着要求的切割线破裂，结构简单便于操作，便于
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工业化生产。

[0030] 所述声波发生组件设于所述基台上方，用于对所述激光切割装置加工过的彩膜基

板发出声波。所述声波发生组件包括频率可调声波发生器和扩音器，所述频率可调声波发

生器发出的声波的频率大于或等于21赫兹。

[0031] 所述扩音器能够增强可调声波发生器发出的声波的穿透力。

[0032] 本实用新型中设置有声波发生组件，使用高能声波作用在整张切割后的液晶显示

面板上，使其沿切割线断裂分离。

[0033] 需要说明的是，液晶显示面板都对应有一个共振频率，相比其他频率，在该共振频

率下液晶显示面板会以更大的振幅进行振动。在本实用新型实施例中，频率可调声波发生

器可以发出频率为液晶显示面板的共振频率的声波，液晶显示面板的共振频率通常较低

(低于超声波的频率)，这样既能够使液晶显示面板产生较大的振动，又能够避免使用高能

声波损坏液晶显示面板的电路的问题。

[0034] 本实用新型设置有吹气装置和声波发生组件，把切割好但尚未断裂分离的液晶显

示面板通过吹气装置喷出的风力和高能声波作用进行快速分离，有效的减少了员工工作过

程中因人为操作不到位而产生报废，成品率高，降低制造成本，速度快精度高，提升整体工

作效率，便于工业化生产。

[0035] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的实施方式，其描述较为具体和详细，但并

不能因此而理解为对本实用新型专利范围的限制，但凡采用等同替换或等效变换的形式所

获得的技术方案，均应落在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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摘要(译)

本实用新型公开了一种液晶显示面板的切割分离装置，包括：基台，所
述基台用于固定液晶显示面板；所述液晶显示面板包括阵列基板以及彩
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员工工作过程中因人为操作不到位而产生报废，成品率高，降低制造成
本，速度快精度高，提升整体工作效率。
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