
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201810055436.9

(22)申请日 2018.01.19

(71)申请人 精电（河源）显示技术有限公司

地址 517000 广东省河源市河源大道南128

号

(72)发明人 陈耀文　王艳卿　

(51)Int.Cl.

G02F 1/13(2006.01)

G02F 1/1335(2006.01)

 

(54)发明名称

一种贴合方法及其贴合的液晶显示屏

(57)摘要

一种贴合方法，包括步骤S1：在偏光片的下

表面粘附有光学胶，同时控制粘合环境处于无尘

状态，并将环境温度控制在18°～26°之间；S2：控

制胶辊下压，其下压压力控制在0.1～0.2MPa之

间；S3：在胶辊的下压位置处设置有注射器，注射

器与胶辊实现同步移动；S4：随着水平移动的胶

辊将粘附有光学胶的偏光片粘附在液晶盒的玻

璃基板上；并在水平移动的同时，注射器在偏光

片与玻璃基板的两侧处注射有助黏剂，助黏剂渗

透到偏光片与玻璃基板之间的气泡中；S5：利用

紫外线灯照射，固化偏光片与玻璃基板之间的光

学胶和助黏剂。减少贴合过程中气泡产生的几

率，提高贴合质量。
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1.一种贴合方法，其特征在于，包括步骤：

S1：在偏光片的下表面粘附有光学胶，同时控制粘合环境处于无尘状态，并将环境温度

控制在18°～26°之间；

S2：控制胶辊下压，其下压压力控制在0.1～0.2MPa之间；

S3：在胶辊的下压位置处设置有注射器，注射器与胶辊实现同步移动；

S4：随着水平移动的胶辊将粘附有光学胶的偏光片粘附在液晶盒的玻璃基板上；并在

水平移动的同时，注射器在偏光片与玻璃基板的两侧处注射有助黏剂，助黏剂渗透到偏光

片与玻璃基板之间的气泡中；

S5：利用紫外线灯照射，固化偏光片与玻璃基板之间的光学胶和助黏剂。

2.根据权利要求1所述的贴合方法，其特征在于，还包括步骤S6：利用异丙醇溶液对偏

光片与玻璃基板两侧的多余助黏剂进行清洁。

3.根据权利要求1所述的贴合方法，其特征在于，所述光学胶设为固态的OCA光学胶。

4.根据权利要求1或2所述的贴合方法，其特征在于，所述助黏剂设为液态的OCR光学

胶。

5.一种贴合的液晶显示屏，利用权利要求1-4任一一项所述的贴合方法组装的液晶显

示屏，其特征在于，包括面偏光片、液晶盒、底偏光片和背光板，所述面偏光片设置在液晶盒

的上方，背光板设置在液晶盒的下方，所述背光板与液晶盒之间设置有底偏光片；所述液晶

盒包括面玻璃基板、液晶层和底玻璃基板；所述面偏光片通过所述粘合方法贴附在面玻璃

基板的上方，在底玻璃基板的下表面通过所述粘合方法贴附有底偏光片。

6.根据权利要求5所述的贴合的液晶显示屏，其特征在于，所述面玻璃基板的内侧面设

置有彩色滤光膜，所述彩色滤光膜采用低延迟量设计，延迟量设计值设置为小于3nm；所述

液晶层的延迟量设置为300～370nm、

7.根据权利要求5所述的贴合的液晶显示屏，其特征在于，所述底玻璃基板的内侧面设

置有像素电极，所述像素电极设置为水平横向栅条状结构，像素电极的栅条排列方向与液

晶盒中的液晶分子的排列方向一致。

8.根据权利要求5所述的贴合的液晶显示屏，其特征在于，所述面偏光片包括防反射涂

层、防眩光涂层、三醋酸纤维素(TAC)和聚乙烯醇(PVA)；所述防反射涂层和防眩光涂层涂覆

依次在上层三醋酸纤维素(TAC)的上表面，聚乙烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)之

间。

9.根据权利要求5所述的贴合的液晶显示屏，其特征在于，所述底偏光片包括三醋酸纤

维素(TAC)，聚乙烯醇(PVA)，光学补偿膜；其中聚乙烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)

之间，光学补偿膜位于三醋酸纤维素(TAC)和底玻璃基板之间。

10.根据权利要求5所述的贴合的液晶显示屏，其特征在于，所述背光板包括聚光膜层、

基础层和背光外框，所述聚光膜层和基础层由上至下叠放在背光外框中；所述聚光膜层包

括一层反射式偏光增亮膜(DBEF)和一层超微距多晶体结构增亮膜(BEF)，所述反射式偏光

增亮膜(DBEF)和超微距多晶体结构增亮膜(BEF)依次设置在基础层上方；所述反射式偏光

增亮膜(DBEF)的透光轴与底偏光片的透光轴互相平行。
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一种贴合方法及其贴合的液晶显示屏

技术领域

[0001] 本发明涉及液晶显示屏领域，具体涉及一种显示屏的贴合方法及其贴合的液晶显

示屏。

背景技术

[0002] 目前高端智能手机与平板电脑显示屏贴合的主流发展趋势是全贴合技术，在实际

生产过程中，经常会在贴合完毕后在显示区域或者边缘有封闭的气体突起；而产生气泡的

原因如下：1)材料原因：OCA光学胶存放过程中温度和湿度产生了变化，导致OCA胶层中部分

区域提前凝固，贴合时便会在相应区域产生气泡；2)保护膜分离原因：在实际生产过程中，

有些OCA在保护膜分离的过程中会由于分离张力不均匀，导致OCA胶层随着保护膜一起分离

掉，俗称“拉胶”或者脱胶，这样在贴合过程中无胶的区域就会形成气泡；3)贴合过程的原

因：贴合过程中有的OCA比较翘曲，在未完成贴合过程时便先掉落导致剩余OCA胶层中的气

泡不能有胶辊滚压排出。

发明内容

[0003] 针对现有技术的不足，本发明的目的旨在提供一种贴合方法，减少贴合过程中气

泡产生的几率，提高贴合质量；并利用该贴合方法，贴合组装液晶显示屏，提高显示屏的贴

合质量，同时提高显示屏的显示效果。

[0004] 为实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0005] 一种贴合方法，包括

[0006] S1：在偏光片的下表面粘附有光学胶，同时控制粘合环境处于无尘状态，并将环境

温度控制在18°～26°之间；

[0007] S2：控制胶辊下压，其下压压力控制在0.1～0.2MPa之间；

[0008] S3：在胶辊的下压位置处设置有注射器，注射器与胶辊实现同步移动；

[0009] S4：随着水平移动的胶辊将粘附有光学胶的偏光片粘附在液晶盒的玻璃基板上；

并在水平移动的同时，注射器在偏光片与玻璃基板的两侧处注射有助黏剂，助黏剂渗透到

偏光片与玻璃基板之间的气泡中；

[0010] S5：利用紫外线灯照射，固化偏光片与玻璃基板之间的光学胶和助黏剂。

[0011] 进一步的，还包括步骤S6：利用异丙醇溶液对偏光片与玻璃基板两侧的多余助黏

剂进行清洁。

[0012] 进一步的，所述光学胶设为固态的OCA光学胶。

[0013] 进一步的，所述助黏剂设为液态的OCR光学胶。

[0014] 一种贴合的液晶显示屏，利用权利要求1-4任一一项所述的贴合方法组装的液晶

显示屏，包括面偏光片、液晶盒、底偏光片和背光板，所述面偏光片设置在液晶盒的上方，背

光板设置在液晶盒的下方，所述背光板与液晶盒之间设置有底偏光片；所述液晶盒包括面

玻璃基板、液晶层和底玻璃基板；所述面偏光片通过所述粘合方法贴附在面玻璃基板的上
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方，在底玻璃基板的下表面通过所述粘合方法贴附有底偏光片。

[0015] 进一步的，所述面玻璃基板的内侧面设置有彩色滤光膜，所述彩色滤光膜采用低

延迟量设计，延迟量设计值设置为小于3nm；所述液晶层的延迟量设置为300～370nm、

[0016] 进一步的，所述底玻璃基板的内侧面设置有像素电极，所述像素电极设置为水平

横向栅条状结构，像素电极的栅条排列方向与液晶盒中的液晶分子的排列方向一致。

[0017] 进一步的，所述面偏光片包括防反射涂层、防眩光涂层、三醋酸纤维素(TAC)和聚

乙烯醇(PVA)；所述防反射涂层和防眩光涂层涂覆依次在上层三醋酸纤维素(TAC)的上表

面，聚乙烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)之间。

[0018] 进一步的，所述底偏光片包括三醋酸纤维素(TAC)，聚乙烯醇(PVA)，光学补偿膜；

其中聚乙烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)之间，光学补偿膜位于三醋酸纤维素

(TAC)和底玻璃基板之间。

[0019] 进一步的，所述背光板包括聚光膜层、基础层和背光外框，所述聚光膜层和基础层

由上至下叠放在背光外框中；所述聚光膜层包括一层反射式偏光增亮膜(DBEF)和一层超微

距多晶体结构增亮膜(BEF)，所述反射式偏光增亮膜(DBEF)和超微距多晶体结构增亮膜

(BEF)依次设置在基础层上方；所述反射式偏光增亮膜(DBEF)的透光轴与底偏光片的透光

轴互相平行。

[0020] 本发明的有益效果在于：

[0021] 在胶辊滚压的过程中，通过注射器将液态的OCR光学胶涂覆在偏光片和玻璃基板

的两侧，让液态的OCR光学胶渗透在偏光片与玻璃基板之间的间隙中，填充气泡，杜绝显示

屏中存在气泡，提高贴合质量；并利用该贴合方法的贴合组装的显示屏能减少返工率，提高

生产效率。

附图说明

[0022] 图1为本发明贴合方法的示意图；

[0023] 图2为本发明利用贴合方法贴合的液晶显示屏的结构示意图。

[0024] 附图标记：1、面偏光片；2、液晶盒；3、面玻璃基板；4、彩色滤光膜；5、液晶层；6、像

素电极；7、底玻璃基板；8、底偏光片；9、背光板；10、光学胶；11、助黏剂；12、胶辊。

具体实施方式

[0025] 下面，结合附图以及具体实施方式，对本发明做进一步描述：

[0026] 实施例一

[0027] 如图1所示，一种贴合方法，包括

[0028] S1：在偏光片的下表面粘附有光学胶10，同时控制粘合环境处于无尘状态，并将环

境温度控制在18°～26°之间；本实施例中环境温度控制在22°，在该环境下对光学胶10的存

放效果最佳；所述光学胶10设为固态的OCA光学胶；

[0029] S2：控制胶辊12下压，其下压压力控制在0.1～0.2MPa之间；本实施例胶辊12下压

的压力控制为0.1MPa，胶辊12的下压压力较小，保证滚压的过程中不会对偏光片产生压痕；

压力较小时偏光片与玻璃基板之间存在一定的间隙，则会存在气泡；

[0030] S3：在胶辊12的下压位置处设置有注射器，注射器与胶辊12实现同步移动；注射器
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的注射头较小，注射器对准偏光片与玻璃基板两侧处；注射器内设置有助黏剂11，所述助黏

剂11设为液态的OCR光学胶。

[0031] S4：随着水平移动的胶辊12将粘附有光学胶10的偏光片粘附在液晶盒2的玻璃基

板上；并在水平移动的同时，注射器与胶辊12同步移动，并在偏光片与玻璃基板的两侧处注

射有助黏剂11，由于玻璃基板与偏光片之间存在间隙，且液态的OCR光学胶具有一定的流动

性，助黏剂11会渗透到偏光片与玻璃基板之间的间隙中，填充偏光片与玻璃基板之间的气

泡中，使得偏光片与玻璃基板之间充满光学胶10与助黏剂11，即可消除气泡；

[0032] S5：利用紫外线灯照射，固化偏光片与玻璃基板之间的光学胶10和助黏剂11，使得

偏光片和玻璃基板之间能无气泡贴合。

[0033] 还包括步骤S6：利用异丙醇溶液对偏光片与玻璃基板两侧的多余助黏剂11进行清

洁；在完成紫外线灯照射后，利用异丙醇将多余的、溢出的助黏剂11清洗掉。

[0034] 实施例一中所述的偏光片包括面偏光片1和底偏光片8，所述玻璃基板包括面玻璃

基板3和底玻璃基板7。

[0035] 实施例二

[0036] 如图2所示，一种贴合的液晶显示屏，利用实施例一中的贴合方法贴合的液晶显示

屏，包括面偏光片1、液晶盒2、底偏光片8和背光板9，所述面偏光片1设置在液晶盒2的上方，

背光板9设置在液晶盒2的下方，所述背光板9与液晶盒2之间设置有底偏光片8；所述液晶盒

2包括面玻璃基板3、液晶层5和底玻璃基板7；所述面偏光片1通过所述粘合方法贴附在面玻

璃基板3的上方，在底玻璃基板7的下表面通过所述粘合方法贴附有底偏光片8；利用实施例

一中的贴合方法能减少偏光片与玻璃基板之间的气泡，同时OCA光学胶和OCR光学胶均是无

色透明、光透过率较高、胶结强度良好，同时有固化收缩小等特点，因此利用实施例一中的

贴合方式以无缝隙的方式贴合显示屏，可以提高更好的荧幕反射的影像显示效果。

[0037] 由于显示屏内存在一定厚度的光学胶10，会导致光透过率会有一定的影响，为了

更进一步提高显示屏的光透过率和显示质量，对液晶显示屏的其他组成进行如下改进：

[0038] 所述面玻璃基板3的内侧面设置有彩色滤光膜4，所述彩色滤光膜4采用低延迟量

设计，延迟量设计值设置为小于3nm；所述液晶层5的延迟量设置为300～370nm；本实施例中

间液晶层5所采用的延迟量为330nm，配合底偏光片8上的光学补偿膜，可以使显示屏的可视

角度得到大幅提高。

[0039] 所述底玻璃基板7的内侧面设置有像素电极6，所述像素电极6设置为水平横向栅

条状结构，像素电极6的栅条排列方向与液晶盒2中的液晶分子的排列方向一致。所述像素

电极6设置为水平横向栅条状结构，其栅条排列方向液晶盒2的配向方向一致，亦与液晶分

子的排列方向一致，在通电情况下，水平横向栅条状设计可以使液晶分子成多畴方向扭曲

排列，液晶分子长轴方向与入射的偏振光方向可以形成不同的夹角，从而可以改变入射偏

振光的偏振态，使得光线可以通过面偏光片1，形成亮态显示。

[0040] 所述面偏光片1包括防反射涂层、防眩光涂层、三醋酸纤维素(TAC)和聚乙烯醇

(PVA)；所述防反射涂层和防眩光涂层涂覆依次在上层三醋酸纤维素(TAC)的上表面，聚乙

烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)之间。所述防反射涂层和防眩光涂层的主要作用是

使显示屏在强光照射环境下也能观察到清晰的显示效果。

[0041] 所述底偏光片8包括三醋酸纤维素(TAC)，聚乙烯醇(PVA)，光学补偿膜；其中聚乙
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烯醇(PVA)位于两层三醋酸纤维素(TAC)之间，光学补偿膜位于三醋酸纤维素(TAC)和底玻

璃基板7之间。所述的底偏光片8是一种复合的胶片，散射光源经过底偏光片8后变为单一方

向的偏振光，调整偏光片角度可以改变入射液晶盒2的偏振光的方向，底偏光片8的中间包

括一层光学补偿膜，所述光学补偿膜的光学补偿值设置为270nm，光学补偿膜的z轴方向折

射率设置为Nz＝0.5；光学补偿膜的作用是补偿相位差，此补偿膜的光学补偿值与液晶盒2

内的液晶层5的光程差值相互补充，以拓宽液晶显示屏各个方向上的可视角度，提高显示效

果。

[0042] 其中所述面偏光片1的吸光轴与像素电极6的方向成小于45°角，并与非通电情况

下的液晶分子的长轴方向平行；所述底偏光片8的吸光轴与像素电极6的方向成大于45°角，

并与非通电情况下的液晶分子的长轴方向垂直。

[0043] 所述背光板9包括聚光膜层、基础层和背光外框，所述聚光膜层和基础层由上至下

叠放在背光外框中；所述聚光膜层包括一层反射式偏光增亮膜(DBEF)和一层超微距多晶体

结构增亮膜(BEF)，所述反射式偏光增亮膜(DBEF)和超微距多晶体结构增亮膜(BEF)依次设

置在基础层上方；所述反射式偏光增亮膜(DBEF)的透光轴与底偏光片8的透光轴互相平行。

超微距多晶体结构增亮膜(BEF)具有聚光作用，可以使背光表面亮度增加60％，反射式偏光

增亮膜(DBEF)的透光轴与底偏光片8的透光轴平行，将量子点发光板发出的光源沿底偏光

片8的透光轴方向传入液晶盒2内，通过选择性反射量子点发光板发出的光，使其不被底偏

光片8所吸收，使得显示屏全视角的部分光得以重新利用，增加入射光的亮度，相应液晶显

示屏表面亮度也会增加，进而提高液晶显示屏的整体透过率。

[0044] 对本领域的技术人员来说，可根据以上描述的技术方案以及构思，做出其它各种

相应的改变以及形变，而所有的这些改变以及形变都应该属于本发明权利要求的保护范围

之内。
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